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50 éves a Faipari Tudományos Egyesület

50 év egy ember életében nagy idő. Egy szervezet éle
tében is meghatározó főleg, ha az első 50-ről van szó.

A XIX. század eleji reformokat lezáró szabadság
harc után 100 évvel később alakult egyesület alap
szabályai változatlanul a reformkor szelleméből indul
tak ki. célkitűzései is erre épültek. A célok megvalósí
tására fordítható lehetőségek viszont jelentősen vál
toztak és folyamatosan változnak.

Az immár 50 éves egyesület ehhez az önmegvaló
sításhoz szeretne hozzájárulni, keretet biztosítani.

Ahhoz, hogy ennek megfeleljünk m indenképpen át 
kell tekinteni a mára kialakult gazdasági helyzetet, kör
nyezetet és a várható jövőt.

A II. világháború romjaiból újjá épült kis ország gaz
dasági rendszere jelentős tévúton indult el 50 évvel 
ezelőtt. A nehézipar túlerőltetése a XIX. század végi 
tőkés iparos szerkezetből kiindulva felállított ipari szer
vezetek csak röv id  cé lok m egvalósítására adtak 
lehetőséget. Természetesen az akkori régiónkban 
m eglévő tudásszint, ille tve a környezet hatására erre 
vo lt képes. A háború után a „nincs” -e t gyorsan pó to l
ni ún. ellátó rendszerekkel lehetett. Ekkor természe
tesen nem a minőség, hanem a mennyiség jelentette 
az alapot (mindenkinek legyen cipője, ruhája stb.). Az 
56-os forradalom után a nehézipar túlerőltetése m eg
szűnt, de az ellátásra kialakult rendszerek, szerveze
tek fennmaradtak. M i magyarok igen korán, már a 60- 
as években észrevettük, hogy jelentős változásokra 
van szükség a gazdaságban.

Az 1968-ra k ido lgozott új gazdasági mechanizmus
sal m egpróbáltunk kitörni, de ennek befulladásával az 
utolsó lehetőséget szalasztottuk el, hogy az EU gaz
daságához képest az 1973-as olajválság után bein
du lt ipari fejlődésben ne maradjunk le. Ebben a gaz
dasági versenyben nem lehetett sikerrel járni.

M i az életszínvonal-versenyt fokozatosan a kapita
listagazdaságoktól felvett hitelekkel igyekeztünk szin
ten tartani. Ennek következtében e lindu lt az eladóso
dási spirál, mely napjainkban is fo lytatódik.

M iközben m egpróbáltunk kisebb-nagyobb vá ltoz
tatásokkal a gazdaságot m odernizáln i (második gaz
daság, GMK stb.) az ellátó rendszerben töm egte r
melésre beállított ipari szerkezetünk változatlan ma
radt.

A két tábor gazdasági versenye 1991 -re eldőlt. Saj
nos láthatóan a mi teljes vereségünkkel végződött. 
Ugyanakkor viszont m egnyílt a lehetőség az új tu laj
donviszonyokra épülő gazdasági rendszer átalakítá
sára.

Ma már látható, hogy a 70-es években el kellett 
volna kezdeni a nemzetközi piac igényeit kihasználni 
tudó ipari szervezetek kialakítását. Ez sajnos elmaradt 
és a 90-es évek kiélezett piacán tőkeháttér nélkül kel
lett hihetetlen veszteségek m ellett az átalakulást vég
hezvinni.

Gyárak sora szűnt meg, több ezren kerültek utcára 
vagy kényszervállalkozói pozícióba. Szakmánkat ez ki
emelten érintette, hiszen vo lt év, amikor felsőfokú vég
zettségű munkanélküliek élén a faipari m érnökök á ll
tak.

Ez az átalakulás azonban még koránt sem fejeződött 
be, jó ha a felénél tartunk. A további átalakulás azon
ban már majdnem kizárólag a külföldi tőke irányításá
val fog zajlani.

Ma új versenyképes gyárakat létrehozni -  az e lm últ 
10 év alatt 600%-kal leértékelt fo rin t tőkével -  szinte 
lehetetlen.

Az e lm últ 20 évben kevés olyan magyar vagyon 
keletkezett, amely középvállalati kategóriájú gyárat 
alapítani, vagy üzemeltetni tudna.

EU szinten ugyanis az alábbi kategóriákban keli gondolkodni:

Árbevétel Létszám Töke

Középvállalatok 5 Mrd Ft felett 300 fö felett 1 Mrd Ft felett

Kisvállalatok 500 M Ft felett 30 fő felett 100 M Ft felett

Mi krovál lal kozások I0 M  Ft felett 3 fö felett 1 M Ft

Kényszervállalkozások 1 M Ft alatt 3 fő alatt 10 E Ft
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A mi ágazatunkban még inkább igaz, hogy általunk 
tulajdonolhatok a kis- és mikrovállalkozások. Ezeknek 
pedig az EU-ban lévő szerepe csak regionális lehet.

Természetesen az élet sokkal színesebb annál, m int
hogy mereven a fenti kategóriákba sorolhatnánk a ver
senyszférában résztvevőket, de azt hiszem ez a négy 
legjellemzőbb kategória, jelenleg szétaprózódott és 
megszaporodott vállalkozói létszám tovább fog ala
kulni, ahogy a követelményszint és a verseny fokozó
dik.

M in t az alábbi számok is mutatják a jelenlegi társa
sági összetétel közel sem ideális: Magyarországon je
lenleg bejegyzett 1 m illió vállalkozásból 660 ezer az 
egyéni vállalkozó, 180 ezer a betéti társaság, 140 ezer 
a korlátolt felelősségű társaság, 20 ezer a részvény
társaság, szövetkezet, egyesület. Ez alapján mondhat
juk, hogy a társaságok zöme kényszervállalkozás, il
letve mikrovállalkozásként tevékenykedik.

Azonban az is biztos, hogy alkalmazottként a leg
nagyobb vállalkozásokban is helyet lehet követelni ma
gunknak. Vagyis a pénzügyi tőke meghatározó szere
pe m ellett egyre fontosabb a szakmai szellemi töke 
szerepe. A  XXL században nem fog talpon maradni, 
aki nem jó  szakembereket alkalmaz. Ma is látható, 
hogy milyen nagy szerepet szánnak a multinacionális 
cégek a vezető menedzsereknek. Számunkra hihetet
len nagy fizetéseket kapnak, term észetesen k i
emelkedő teljesítményekért. És itt jön iparágunk újabb 
jelentős gondja, hogy a pénzügyi tőke mellett a leg
fontosabb a szakmai tudás megfizetése.

Ahhoz, hogy versenyképesek legyünk az EU gaz
daságban 100 E Ft nettó minimálbér mellett 200-300 
E Ft közötti nettó béreket kellene a szakmunkásoknak 
és mérnököknek havonta juttatni, ami teljes költsé
gén 500-1 M Ft közötti személyi költségkitermelést 
jelentene 1-1 főrészéről.

Ilyen környezetben hogyan is szolgálja a FATE tag
jainak önmegvalósítási lehetőségét?

-  Elsősorban az információ területén a felvilágosító 
munkában kell többet nyújtani. M int a fentiekből is 
látható, nem ajánlhatjuk mindenkinek, hogy faipari 
gyártulajdonos legyen, hiszen erre nagyon kis ezre
léknek van lehetősége. Ezért fontos, hogy konferen
ciákon, szakmai publikációkban olyan lehetőségeket 
tárjunk fel, ami megvalósítható.

-  Másodsorban a tudás fejlesztése. Ezt viszont min
denkinek ajánljuk, hiszen ez az a terület, ahol EU szin
ten is ki tudunk törni. Megfelelő pozíciókat tudunk 
elérni. A mi piacunkat legjobban befolyásoló 30 egy
néhány ország közül az első 10-ben szakmailag bent 
kell lenni. Ez az alapfokú képzéstől az akadémikusig 
bezárólag mindenkit érint. Ezért az oktatás továbbfej
lesztése a legalapvetőbb feladatunk. Ebben a gazda
sági versenyben lemarad, aki nem tud fejlődni. A gaz
daságban akárcsak a sportban az elsők aratják le a si
kert.

-  Harmadsorban szükség van az életben sikeres 
szakemberek megbecsülésére, példaként való állítás
ra, a baráti szálak erősítésére, hogy a napi harcokba 
belefáradva jól érezzük magunkat.

Fenti célok megvalósítása a tagok együttes munká
jával érhető el. Közhasznú szervezetünk alkalmas ar
ra, hogy területi egységeiben, szakmai bizottságaiban 

bárki közreműködjön, lapjában publikáljon, ezzel fel
hívhatja magára a figyelmet, sikeressé váljon. Egyál
talán nem vezet előre, ha a szakmai munkán túl ki
emelkedni kívánó tagok újabb és újabb szervezeteket 
hoznak létre. Minden ilyen szervezetet az ágazatnak 
kell eltartania, nem beszélve arról, hogy minél apróbb 
egy szervezet, annál kisebb a megszólíthatok köre.

A FATE a természetes személyek egyesülete, ide
tartozhat az ágazatból bárki, akár vállalkozó, akár mér
nök, akár munkanélküli, akár akadémikus. Ma nagyon 
sokan úgy csinálnak, mintha nem itt élték volna az 
elmúlt 50 évet. A múltat -  egy nyito tt szervezetben 
fő leg-vá lla ln i kell. A műszakiaknak m indig jó  term é
ket kellett előállítani, vagy kellett volna előállítani, ha 
a politikai rendszer más is volt. Ha valaki pedig vala
m it jól csinál, azt nem kell szégyellnie. A mai társada
lomban, a globalizált világban többségünknek még ki
sebb tere lesz. Nehezebb lesz szakmailag és emberi
leg kiemelkedni. Aki viszont kiemelkedik, azé a világ. 
Láthatjuk a pénz uralmát. Mindenki szeretne valami
lyen szinten részt venni a pénzeszköz által elérhető 
jóban. Azt az utat kell megtalálni, amivel céljaink 
elérhetők. A jó úton keményen dolgozva végig men
ni, hozhat csak biztos sikert.

A 24. órában vagyunk, hogy az európai fagazda
ságban a XXL sz. első évtizedeiben már jelentős sze
repet tölthessünk be. Ha ez nem sikerül, akkor a piaci 
harcban csak bérmunkások leszünk és keressük, hogy 
mennyi támogatást vehetünk fel életünk tengetésé- 
hez. Nagy változások zajlanak. Az informatikai forra
dalom teljesen átrendezi a gazdasági helyzetet. Mi 
ellene tenni kicsik vagyunk. Meg kellene próbálnunk 
ennek jó oldalait kihasználva kiemelkedni. Fő lehe
tőségünk a szakmai tudás fejlesztésében van, ezzel 
tudunk betörni a vezető társaságok köreibe. Ehhez 
szükséges, hogy legalább a Kárpát-medencében 
vezető szerepet töltsünk be a magyar faipari képzés
ben. Valójában szerencsés helyzetben vagyunk, mert 
felső szintű oktatásunk egy egyetemen történik. En
nek az egyetemnek kell ennek a képzési rendszer mo
torjának lenni. Meg kell találni, hogy milyen képzésre 
van szükség a legtöbb létszámot foglalkoztató szol
gá lta tó  faiparnak, m ilyen a kisvállalkozásoknak, 
mikrovállalkozásoknak, a nagyvállalatoknak, vezető 
menedzsereknek. Az alapképzésen túl folyamatos ta
nulás általánossá válik, a felső szinten elkerülhetetlen 
lesz több diploma megszerzése, és természetesen Eu
rópában és a világban használatos fő nyelvek tudása.

A FATE a szakmában elérhető önmegvalósítási 
lehetőségeket szeretné szolgálni Tagjainak meglévő 
és folyamatos fejlődő tudását az ágazat érdekében a 
m indig jobbítás szándékával átadni. Ahhoz, hogy az 
előttünk álló feladatok el ne riasszanak, had idézzem 
a 200 éve született nagy költőnk Vörösmarty Mihály 
egyik versének részletét:

„ Gondolj merészet és nagyot 
s tedd rá éltedet, 
nincsen elveszve sem m i ko r alatt, 
k i e l nem csüggedett. "

Horváth Tibor 
e/nök
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MEGHÍVÓ
A FAIPARI TUDOMÁNYOS EGYESÜLET 

50 éves jubileumi és beszámoló közgyűlésére
Ideje:

2000. május 11.10 óra

Helye:
MTESZ Székház

Budapest V., Kossuth Lajos tér 6-8. I. em. 135.

Megnyitó
Horváth Tibor elnök

Az 50 éves FATE köszöntése
Kormos Ernő, a Balaton Bútorgyár Rt. Igazgatótanács elnöke

Köszöntők
Emlékezés Lugosi Armandra, halálának 10. évfordulóján 

Dr. Láng Miklós, tanszékvezető egyetemi anár
Kitüntetések átadása

Szünet -  Büfé

Beszámoló az Egyesület 1999. évi közhasznú tevékenységéről
Horváth Tibor elnök

Az Ellenőrző Bizottság jelentése
Pásztor Péter EB elnök

Az éves beszámoló, az EB és a közhasznúsági jelentés elfogadása

Örökös tagok megválasztása 
Egyebek 

Hozzászólások

A közgyűlésre minden érdeklődő tagtársunkat tisztelettel meghívok. 
Amennyiben a közgyűlés határozatképtelen, azt felfüggesztem 

és 30 perc múlva összehívom.

Horváth Tibor 
elnök
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Területi szervezeteinkről, szakbizottságainkról elmondhatjuk, hogy 
1999. évben program szerint működtek.

Tevékenységük összefoglalóját tesszük közzé

Balaton Bútorgyár Rt. Csoportja

Márciusi közgyűlésükön döntöttek programjaikról, 
mely szerint

-  Tanulmányutat szerveztek Csongrádra 40 fő rész
vételével. A  programot a Csongrád megyei FATE 
Szervezet készítette elő. Ellátogattak a Tisza Bú
toripari Vállalathoz, majd Szegeden megtekintet
ték a Swedish Match Hungária Kft. gyufagyárát. 
Programjuk kiegészítéseként ellátogattak Ópusz
taszerre a Nemzeti Történeti Emlékparkba.

-  Márciusban fogadták a Csongrád megyei Szerve
zet csoportját Veszprémben. A vendégeknek be
mutatták a Balaton Bútor Rt. tevékenységét, ter
mékeit.

-  Augusztusban a Ligno Nóvumon az egyesület 
standján színvonalas tablókon mutatták be a Ba
laton Bútor Rt. múltját, jelenét és termékeit. A 
kiállításon és a kapcsolódó programokon m int
egy 15 fő ve tt részt.

-  Novemberben 20 fő tekintette meg a Bútorvilág 
’99 szakkiállítást.

-  Az egyesület országos rendezvényein minden al
kalommal részt vettek.

-Segítséget nyújtottak szakmai, iskolai, üzemláto
gatások megszervezéséhez, lebonyolításához.

-  Faipari mérnökhallgatók diplomamunkáinak kon
zulenseként és bírálóiként működtek közre a cso
port mérnök tagjai.

-  Kapcsolatot tartottak szakmai oktatási intézmé
nyekkel. A veszprémi Táncsics Mihály Szakközép
iskola és Szakmunkásképző Intézet vizsgáin szak
mai elnöki és bizottsági tagként vettek részt tag
jaik.

-  Képviselték az egyesületet a MTESZ megyei ren
dezvényein.

*
Budapesti Szervezet

-  Havonta megtartották a szervezet vezetőségi ülé
seit.

-  Klubnapot szerveztek a MÁVFAVÉD Kft.-nél és az 
ÉRDÉRT Pestszentlőrinci telepén.

-  Részt vettek a soproni Ligno Novum kiállításon 
és a kapcsolódó tudományos konferencián.

-  Közreműködtek a FATE Oktatási Bizottság, a 
MTESZ Tudomány és Techikatörténeti Bizottság, 
a Magyar Biomassza Társaság és a Magyar Szab
ványügyi Bizottság munkájában.

-  Megszervezték a „M inőségügyi Nap” rendez
vényt, valamint a vo lt kutatósok baráti találkozó
ját, mely nagy érdeklődésre tartott számot.

-  Az egyesület központi rendezvényein minden al
kalommal részt vettek.

-  A szervezet tagjai több külső szakmai rendezvény 
közreműködői voltak.

-  Kezdeményezésükre megjelent „A  fafeldolgozás 
1945 e lő tt” című könyv, szerző dr. Tóth Sándor.

-  Elkezdődött a „FATE 50 éves története” című ki
advány előkészítése Lele Dezső gondozásában.

Csongrád megyei Szervezet

1999. évben is program szerint tevékenykedtek.
-  Az esztendő legfontosabb eseménye vo lt a szer

vezet fennállásának 50. éves évfordulója, mely
nek kapcsán március 27-én a MTESZ székházban 
kiállítást rendeztek az 50 év írásos és tárgyai 
emlékeiből. Ugyanezen a napon rendezték meg 
immár hatodik alkalommal a hagyományos faipa
ros bált a Forrás Hotel éttermében.

-  Hagyományos szakmai vetélkedőt rendeztek 7 
csapat részvételével február 26-án.

-  Szakmai programot szerveztek a Balaton Bútor
gyár Rt. csoportjának május hónapban. Viszont- 
látogatásként a szervezet Veszprémbe utazott, el
látogattak a Balaton Bútorgyárba. A program má
sodik napján a Mohácsi Farostlemezgyárat tekin
tették meg.

-  Részt vettek a soproni Ligno Nóvumon és a kap
csolódó rendezvényeken.

-  Novemberben szervezetten megtekintették a Bú
torvilág '99 szakkiállítást.

-  M inden hónapban m egtartották szokásos ki
bővített vezetőségi üléseiket más-más cég ven
déglátásában, melyen részt vettek a vezetőségi 
tagokon kívül a cégek képviselői is. Októberben 
pl. az ülés házigazdája a fennállásának 120 éves 
évfordulóját ünneplő Szegedi Tűzoltóparancs
nokság volt.

Somogy megyei Szervezet

A szervezet 1999. évi tevékenységében fontos és 
meghatározó esemény volt:

-  Megszervezte és lebonyolította az egyesület ta
vaszi közgyűlését és a kapcsolódó szakmai prog
ramokat április 22-23-án Kaszópusztán, illetve
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Csurgón. A résztvevők üzemlátogatást tettek a 
HM Kaszó Erdőgazdaság Rt. Szentai Fűrészüze
mében és a Csurgói Faipari Kft.-néL

-  Második alkalommal támogatták a VII. Marcali 
Nemzetközi Vásárt, ahol szeptember 24-én a Fa
ipari és Építőipari Szakmai Napon képviselték a 
Faipari Tudományos Egyesületet.

-  Közreműködésükkel megszervezésre került a So
mogy megyei Kereskedelmi és Iparkamara faipa
ri tagozata, melynek elnökéül Honfi Ferencet vá
lasztották.

-  Részt vettek az egyesület minden központi ren
dezvényén.

-  Taglétszámukat ebben az évben sem sikerült nö
velniük.

-  A szervezet több tagja részt vesz különböző szak
mai szervezet munkájában.

Soproni Szervezet

A szervezet 1999. évben négy vezetőségi ülést tar
tott. Három alkalommal a Falco Sopron Irodabútor Kft. 
egyszer pedig a Soproni Egyetem volt a helyszín.

-  Első ülésükön értékelték az előző év munkáját és 
eredményeit. Összeállították az éves tervet.

-  A második értekezleten az első negyedév tapasz
talatai alapján korrigálták a célkitűzéseket. Beszá
m oltak az április i Kaszópusztán m egtarto tt 
közgyűlésről. Meghatározták a Ligno Novum ese
ményeihez kapcsolódó konkrét, személyre szóló 
feladatokat.

-  A soproni szakvásár idején megrendezték a már 
hagyományos és egyre népszerűbbé váló Öreg 
Fás Szakestélyt, valamint Bakonyi Gábor szerve
zésében a jubileumi kosárlabda-gálát. Az „Új tu
dományos és gyakorlati eredmények a faiparban" 
című tudományos felolvasó ülésen a szervezet 
két tagja is tartott előadást.

-  A harmadik negyedévben értékelték a Ligno 
Novum tapasztalatait és az Öreg Fás rendezvé
nyekkel kapcsolatban felmerült problémákat. Eb
ben az évben is gondot jelentett a helyi csoport 
egyes tagjainak érdektelensége az események 
iránt, ami másoknak viszont aránytalanul nagy 
megterhelést jelentett. Ismét felmerült a gondo
lat, hogy a diákokat be kell vonni a munkába a 
szakvásár idején.

-  Az év utolsó vezetőségi ülésén dr. Boronkai Lász
ló, a Faipari Mérnöki Kar dékánja tájékoztatást 
adott az egyetemet érintő szervezeti és integrá
ciós változásokról. Beszámoló hangzott el a Nagy
kanizsán megtartott erdész-fás találkozóról.

-  Taglétszámukat ebben az évben nem sikerült nö
velni.

-  Részt vettek a MTESZ helyi szervezetének ren
dezvényein.

Szolnoki Szervezet

A szervezet átmenetileg nehézségekkel küzd. Prog
ramjukat nem tudták megvalósítani. Taglétszámuk 
nem csökkent. Az egyesület központi rendezvényein 
képviseltették magukat.
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Zala megyei Szervezet

Számtalan térségi és országos rendezvényt szervez
tek és adtak otthont. A tagság létszámnövelésére nagy 
hangsúlyt fektetnek, melynek eredményeként létszámuk 
nőtt. Az egyesület központi rendezvényein minden al
kalommal képviseltették magukat.

Oktatási Bizottság

f a  1999. évi program az egyesület elnökségi hatá
rozataihoz igazodva került meghatározásra. A prog
ramok -  néhány kivétellel -  megvalósultak.

-  A bizottság márciusi ülésén a gyakorlati oktatás 
fejlesztésének kérdéseit, valamint a szakoktatás 
időszerű problémáit dr. jósa Jenő és Hegedűs Já
nos, az OB alelnökei előterjesztésében vitatta 
meg.

-Tanulmányutat szerveztek Mödlingbe a Felsöipari 
Szakiskolába.

-  A Ligno Nóvumon a Bútorszövetség támogatá
sával közreműködtek a szakoktatási kiállítás meg
szervezésében ahol az oktatási intézmények mu
tatkoztak be, mely dr. Jósa Jenő hathatós segítsé
gével valósult meg.

-  Az egyesület központi rendezvényein minden al
kalommal képviseltette magát a bizottság.

Szerkesztő Bizottság

1999. évben a FAIPAR 4. lapszáma (2-3. szám 
összevontan) jelent meg. A lap -  lehetőségeihez mér
ten -  igyekezett közzé tenni az új kutatási eredmé
nyeket, az aktualitásokat. Sikeresnek bizonyult a kö
zépfokú oktatási intézményeket bemutató sorozat. A 
lap hasábjain bemutatásra kerültek a szakma aktuális 
eseményei, az egyesületi élet mozzanatai.

Egy negyedévente megjelenő lap több szempont
ból is hátrányban van a havonta megjelenő lapokkal 
szemben, szerkesztése is lényegesen nehezebb.

A lap megjelenését illették már kritikával és dicsé
rettel is. A finanszírozással továbbra is gondok van
nak. A veszteség mérséklésére pályázatok beadására 
került sor. A megjelenéshez támogatást nyújtott a Pro 
Renovanda Cultura Hungáriáé és az Ipar Műszaki Fej
lesztéséért Alapítvány.

Az egyesületi tagdíj ( 1999. évben 490 E Ft) nem 
nyújtott fedezetet a lap kiadására. Abban, hogy a lap 
megjelenjen szinte mindenki egyért, de azért, hogy 
megjelenhessen, kevesen tesznek



HIRDESSEN A FAIPARBAN!

Hirdetés leadható: 
FAIPAR Szerkesztőség 

1027 Budapest, Fő u. 68. 
Telefon/fax: 201-9929
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EGYESÜLETE HÍREK
A Faipari Tudományos Egyesület Országos Elnök

sége 2000. február 16-án Zalaegerszegen tartotta ülé
sét, Kurusa László a Zala Bútorgyár Rt. vezérigazga
tója meghívásának eleget téve. Az ülés napirendjén 
szerepelt az egyesület 2000. évi költségvetése és a 
kitüntetési javaslatok jóváhagyása, az 50 éves jubile
umi közgyűlés időpontjának és programjának meg
határozása.

1 /2 0 0 0 . II. 16. határozat: az Országos Elnökség 
az egyesület 2000. évi költségvetését elfogadta.

2 /2 0 0 0 . II. 16. határozat: az Országos Elnökség 
egyhangú döntéssel úgy határozott, hogy az egyesü
let 50 éves jubileumára tekintettel ebben az évben 2 
db Faipar Fejlesztéséért Emlékérem és 2 db Fáy Mi- 
hály-díj kerül kiadásra. A következő évben visszaáll a 
rend: 1-1 díj adható ki.

3 /2 0 0 0 . II. 16. határozat: az Országos Elnökség 
titkos szavazással úgy határozott, hogy 2000. évben

Faipar F ejlesztéséért Emlékérem kitüntetésben

GYŐRÉ ILDIKÓ
DR. FÁBIÁN TIBOR

Fáy M ihály-díjban
DR. BALOGH GÁBOR 

KORMOS ERNŐ

Lugosi Armand-díjban
MATLÁK ZOLTÁN 

részesül.
Az Év Oktatója:

MÁTRAI FERENCNÉ.

A közgyűlésnek örökös taggá választásra javasolja: 
BALOGH GYÖRGY
FRANK LÁSZLÓ

DR. PETR1 LÁSZLÓ 
tagtársakat.

Megvitatásra került a Ligno Novum ez évi előzetes 
programja.

TISZTELT TAGTÁRSUNK!

Szaklapunkkal együtt megküldjük a 2000. évi 
tagsági kártyát azon tagjainknak, akik tagdíjfizetési 
kötelezettségüknek eleget tettek. Sajnálatos, hogy 
egyesületi tagjaink 40%-a fizette be határidőre (február 
1.) tagdíját.

Azon tagtársaink, akik e lapszámmal együtt nem 
kapták meg tagsági kártyájukat, nem fizették be 
tagdíjukat, melynek pótlását haladéktalanul kérjük. 
Amennyiben tagdíjuk postafordultával nem érkezik 
meg, a következő lapszámot már nem áll módunkban 
kézbesíteni.

Az egyesületi tagsági kártya változatlanul baleset
biztosítás igénybe vételére jogosítja tagjainkat. 
Reméljük, hogy ilyen esemény nem következik be, de 
amennyiben igen, szíveskedjenek egyesületünk 
titkárságához fordulni (tel./fax: 201-9929).

Faipari Tudom ányos Egyesület
2000 . évi programja

Március 2 0 -2 3 . Sopron
Szárítókezelői tanfolyam

Április 1 1 -1 8 .
Izraeli szakmai tanulmányút

Április 1 7 -19 . Veszprém
Felületkezlési tanfolyam

Május 5 -6 . Mátrafüred
Faanyagvédelmi konferencia

Május 11. Budapest
Az egyesület jubileumi és beszámoló 
közgyűlése

Május 2 3 -2 7 .
Beutazó német csoport szakmai tanulmányútja 
(faházpítési program tanulmányozása)

A ugusztus 2 3 -2 6 . Sopron
Ligno Novum

Szeptem ber hó Balatonfüred
Kárpitos továbbképző tanfolyam

O któber hó
Erdész-faiparos találkozó (a helyszín és időpont 
később kerül meghatározásra)

A programokkal kapcsolatban részletes felvilá
gosítás: FATE Titkárság, telefon/fax: 201-9929.

Egyesületünk új (

Dán Mihály 
Giliga István 
Kádár Dániel 
Katona Károly 
Krekk István 
Lakatos András 
Lévai Béla 
M unkácsi Mihály 
Nagy Gábor 
Nagy Károly

Ném eth János 
Pápai Sándor 
Peresztegi Géza 
Sápi Zoltán 
Tamás Béla 
Tamás József 
Tóth Ferenc 
Tréfán Lajos 
Zrupkó Zsolt

jogi tagvállalatain!

JU-GO Bútor Kft. Szeren cs  
Nyírségi Erdészeti Rt. Nyíregyháza
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SZENDE LÁSZLÓ  
1 9 2 1 - 1 9 9 9

Életének 77. évében el
hunyt Szende László. Csa
lád ja, barátai, tisz te lő i 
2000. február 2-án kísér
ték utolsó útjára.

Tisztelt Hozzátartozók! Tisztelt Búcsúzók!
Nekem ju to tt az a szomorú megbízatás, hogy a Fa

ipari Tudományos Egyesület, és a régi munkatársak ne
vében elbúcsúzzak szeretett munkatársunktól, Szende 
Lászlótól.

Teszem ezt a FATE nevében, m in t az egyesület egy
kori elnökhelyettese, a vo lt munkatársak nevében, 
m in t a Fűrész-, Lemez- és Hordóipari Vállalat egykori 
vezetője.

Tisztelt Búcsúzók!
Szertett barátunk, Szende László életútja tipikusan 

XX. századi é le tú t vo lt. Azon emberek sikeresnek 
m ondható életútja, akik saját erejükből és saját em
berségük révén vészelték át a gonosz időket és te
remtettek megbízható egzisztenciát maguknak és csa
ládjuknak. Azon emberek életútja, akik egy életen át 
tanultak és tanítottak. És azon emberek életútja, akik
nek nagyon sok barátjuk vo lt és kevés ellenségük.

Életpályájának állomásai:
1948-tól MÁLLERD Győri Igazgatóságán beosztott, 

1950-tő l Veszprémi Erdőgazdasági Egyesülés fő 
könyvelője, 1952-től Dunántúli Erdőgazdaságok Igaz
gatóságának főkönyvelője, 1961-től Országos Erdé
szeti Főigazgatóság anyaggazdálkodási osz tá ly 
vezetője. 1968-84-ig  a FLIRLEMHÓ (illetve jogelőd
jénél) főkönyvelő, gazdasági igazgató, 1984-től a 
FLIRLEMHÓ megszűnéséig nyugdíjas gazdasági ta
nácsadója vo lt.

Szende László munkájában sikeresen ö tvöződött a 
mérnöki tudás (hiszen erdőm érnök volt) és a közgaz
dasági ismeretek gazdag tára. Feltehetően ez a sze
rencsés ötvöződés vo lt az egyik oka annak, hogy a 
legnagyobb magyar elsődleges faipari vállalat évtize
deken keresztül igen eredményes gazdálkodást fo ly
tatott.

Szende László szakmai sikerei nem választhatók el 
oktatói és szakírói tevékenységétől sem. A megszer
zett és kipróbált tudását m indenkor készséggel adta 
át a fiatalabb korosztálynak.

És a FATE, a szeretett Faipari Tudományos Egyesület!
Bízvást mondhatjuk, hogy Szende László barátunk 

aktív és nyugdíjas élete összekapcsolódott a FATE-val!
Az Egyesületben betö ltö tt tisztségei a következők 

voltak: a Fűrész- és Lemezipari Szakosztály vezetőségi 
tagja, a Számvizsgáló Bizottság elnöke, az Országos 

Elnökség tagja, a Szeniorok Klubjának egyik vezetője 
és a FATE örökös tagja, szívünkben m ost is.

Elmondhatjuk, hogy gazdasági munkája és családi 
élete m ellett életében az Egyesület tö ltö tt még be 
kiemelkedő szerepet.

Kedves Laci Bátyám!
Kitüntetéseid, címeid sora hosszú. Többek között 

voltál kétszer az Erdészet Kiváló Dolgozója, kétszer a 
Faipar Kiváló Dolgozója. Elnyerted a Munka Érdem
rendjé t, a Faipar Fejlesztéséért Em lékérm et és a 
MTESZ-díjat.

De bármely hosszú is a sor, az igazi érdem eid sora 
még hosszabb! Jóindulat és türelem, szakértelem és 
tanítás, tolerancia és következetesség, csaiádszeretet 
és munkaszeretet.

Ezek azok az időponthoz nem köthető, számszaki
lag ki nem fejezhető, de legvalósabb emberi érdemek, 
amelyek m inősítik egy ember életét, életpályáját!

Ezen értékek tekintetében voltál Te igazán nagy, a 
magad csendes, szerény módján.

Kedves Laci! Kedves Laci Bátyánk!
Egykori kollégáid, munkatársaid, mérnöktársaid és 

közgazdásztársaid, valam int a Faipari Tudományos 
Egyesület tagtársai nevében búcsúzom most Tőled.

Búcsúzom Szende Lászlótól, az igazi embertől, a 
nagyszerű szakembertől, a példás családapától.

Nagyon fogsz hiányozni, de vigasz, hogy odaát is 
várnak már barátaid, akik nagyon-nagyon szerettek, 
ugyanúgy m int mi.

Isten veled, Szende László, Isten veled Laci Bátyánk!

Dr. Németh József

G YŐ RI LUJZA  
1 9 1 4 - 1 0 0 0

Életének 76. évében elhunyt Győri 
Lujza, egyesületünk örökös tagja.
Családja, barátai, tisztelő i 2000. 
február 22-én kísérték utolsó útjára a 
Farkasréti temetőben.

Emlékét kegyelettel megőrizzük.
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Faipari kutatási innovációs szolgáltató centrum létrehozása 
Nyugat-Magyarországon

A tervcélja

A tervezet célja, hogy segítse megvalósítani a Zala megyében létrehozandó Faipari Centrum működését. 
Elősegítse a termelés fázisait, megkönnyítse a gyorsan fejlődő és az új technológiát alkalmazó vállalkozások 
számára konkrét mérésekkel, tesztekkel kiválasztani a legjobb eszközöket és módszereket, továbbá segítsék 
hozzájutni a kutatási, innovációs és képzési lehetőségekhez. Támogassa a vállalkozókat abban, hogy 
alkalmazkodjanak a környezeti változásokhoz, beilleszkedjenek az egységes európai piacba, kiaknázzák az 
egységes piac új lehetőségeit, szabványosítás, környezetvédelem és a minőséggazdálkodás területén.

Objektivitásai

1. A  terv elősegíti és bemutatja, hogy igenis szükség van egy olyan egyesülésre, jelen esetben egy információs 
rendszerre, amely biztosítja a standard európai és nemzetközi minőség előállítását és szakmai megítélését az 
egész kereskedelmi rendszerben.

2. Egy olyan információs rendszer kialakítása, amely a világ minden részéről beérkező aktuális szakmai 
kérdésekre választ ad. A divatról, befektetőkről, rendelkezésre álló technológiáról és szakmai együttműködés 
lehetőségéről.

3. Zala megyében a termelési rendszerben elősegíteni a munkát egy megfelelő marketing terven keresztül.
4. A  megfelelő minőség és kivitelezés konkrét formálása.

Eredmények (objektivitás szerint) Mellérendelt tevékenységek

1. Zala megyében a faipari ágazat rendszer 
definiálása

a) gazdasági analízis
b) szervezeti modell elkészítés
c) szükséges változások felsorolása
d) stratégia kidolgozása
e) az adatok kiértékelése, elemzése

2. A vállalkozók számára létrehozni egy faipari 
kutatási, innovációs információs centrumot

a) európai vállalatvezetők tapasztalatcseréje
b) a résztvevők, érdekeltek rangsorolása, összegzése
c) vállalkozás, iparközi rendszer razjolat
d) „SALA-GTF” , termék és minőségi terv
e) továbbképzés
f) technológiai segítség a következőkben design, 

minőség, divat, nemzetközi kereskedelem, 
új technológiák lehetőségei

♦ g) szolgáltató központ létrehozása
h) új vállalkozások szervezeti inkubációja
i) információs rendszer kidolgozása

3. Nemzetközi kereskedelem és együttműködés 
fejlesztése

a) marketing terv
b) az érdekelt vállalkozások reális feltételeinek megítélése 
c) kereskedelmi együttműködések elősegítése

4. Termék és minőség kapcsolata a) szabványosítás, minőséggazdálkodás, ISO, TQM 
b) továbbképzés, oktatás

5. Fenntarthatóság a) értékelés
b) tevékenység módosítások
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A tervezet várható eredményei

A tervezet fő eredménye a szolgáltató központ létrehozása, és annak hatékony működtetése lesz. A tervezet 
szerint az információs iroda hatékonyan elősegíti és megvalósítja az információk helyes irányba való áramlását, 
a fejlesztést, elősegíti a kereskedelem fejlődését és bemutatja az ipari lehetőségeket.

Hosszú távú eredmények

-  A megye faipari tevékenységeinek integrálása.
-  A megye vállalkozóinak megismertetése, koordinálása.
-  Technológiai együttműködés vevő-szállító között.
-  A vizsgáit szektorban új technológiák elterjesztése. EU-konform.
-  Közös faipari infrastruktúra fejlesztése (pl. szállítás, hulladékhasznosítás, energiaellátás, felületkezelés, 

porelszívás stb.).
Kurusa László
vezérigazgató



FAIPARI EGYETEMI KUTATÁSÉRT ALAPÍTVÁNY

Beszámoló az Alapítvány 1999. évi tevékenységéről
A Faipari Egyetem Kutatásért Alapítvány 1999. évben a jogszabályoknak megfelelően folytatta tevékeny

ségét, eredményesen támogatta a Soproni Egyetemen folyó oktatási-kutatási munkát.
A teljesítésről a kuratórium elnöke az 1999. augusztus 25-1 kuratóriumi ülésen beszámolt. Az 1998-ban 

339 000 Ft-al támogatott pályázatokat. Az alapítvány pénzügyi alapja 1999-ben 453 1 18 Ft-al növekedett, 
amely a társult tagok ragasztóanyag forgalmából, valamint 9 cég egyösszegű támogatásából származott.

Az alapítványt 1999-ben 18 cég illetve szervezet támogatta.
A Soproni Egyetem Faipari Mérnöki Kar dékánja által 1999. második félévében meghirdetett pályázati 

felhívásra hat pályázat érkezett 935 355 Ft támogatási igénnyel. A pályázatokat a kuratórium 1999. december 
10-iki ülésén elbírálta, azok mindegyikét támogatásra alkalmasnak minősítette és összesen 564 000 Ft támogatás
ban részesítette. A támogatásban részesült folyamatban lévő kutatási témák részletezését a /. sz. táblázat 
tartalmazza.

/. sz. táblázat

1999-ben támogatott pályázatok

Sor- Pályázat rövid megnevezése Támogatási összeg Pályázó
szám Ft

1. Álgesztes bükk faanyag vizsgálata 70 000 Soproni Egyetem
Faanyagtudományi Intézet

2. A faanyagok akusztikus vizsgálati módszer 
továbbfejlesztéséhez szükséges eszköz fejlesztés

125 000 Soproni Egyetem
Műszaki Mechanikai
és Tartószerkezeti Tanszék

3. Frekvencia analizátor alkalmazása faipari gépek 
vizsgálatánál

80 000 Soproni Egyetem Faipari Gépészeti
Intézet

4. Faanyagszárítási eljárások összehasonlító 
vizsgálata

98 000 Soproni Egyetem Fa- és Papíripari 
Intézet Lemezipari Tanszék

5. Faipari termékfejlesztési, tervezői diplomamunkák 
támogatása számítógépes programokkal

156 000 Soproni Egyetem
Faipari Mérnöki Kar
Terméktervezői
és Gyártástechnológiai Intézet

6. Helyzetfelmérés Fejér megye fűrésziparáról 35 000 Soproni Egyetem Fa- és Papíripari 
Intézet Fűrészipar! Tanszék

Összesen: 564 000
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A pályázatok elbírálásánál kiemelten kezelte a kuratórium a támogatótól beérkezett kutatói témákat, neve
zetesen a terméktervezés és fejlesztés terén a számítógépes oktatás technikai fejlesztését. Egyben felkérte dr. 
Boronkai László dékán urat, hogy a következő évi diplomatervező és doktorandusz hallgatók figyelmét irá
nyítsa a környezetvédelmi szempontból kiemelten fontos káros oldószer-kibocsátás csökkentésére, valamint 
a faipari terméktervezésre.

Az 1999. évi alapítványi számlára történt átutalásokról, valamint egyösszegű támogatásokról szóló igazo
lások az érintett cégeknek megküldésre kerültek.

A Faipari Egyetem Kutatásért Alapítvány társult tagjait a Z. sz. táblázat tartalmazza.
Csehi István

Kuratórium elnök

2. sz. táblázat

A Faipari Egyetemi Kutatásért Alapítvány társult tagjai

Cég Város

1. Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari Mérnöki Kar Sopron
2. Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari Mérnöki Kar Sopron
3. Gölt Mihály Szeged
4. BUBIV Bútorpalota Kft. Budapest
5. Bútoripari Szövetkezet Gyomaendrőd
6. Medicor Maros Bútoripari Rt. Makó
7. BUBIV -  Span Ker. Kft. Budapest
8. Gyulai Bútorgyártó és Crt. Kft. Gyula
9. HÍRFA Kft. Budapest

10. F+B Kft. Budapest
11. X-Meditor Lapkiadó, Oktatás- és Rendezvényszervező Kft. Győr
12. NORBA Kft. Veszprém
13. Egererdő Rt. Mátra Parkettagyár Gyöngyös
14. Scabelló Bt. Szeged
15. Kanizsa Trend Kft. Nagykanizsa
16. Tree Trade-K Kft. Keszthely
17. DUFA Faipari és Ablakgyártó Kft. Kecskemét
18. FALCO Sopron Kft. Sopron
19. PALMÖB Kft. Nagykanizsa
20. JU-GO Bútor Kft. Szerencs
21. GOLDA Kft. Budapest







A hazai faipar sikertényezői és buktatói az ezredfordulón
Dr. Fábián A ttila

Összefoglalás

A stratégiakészítés minden korszak időszerű prob
lémája. Az elmúlt évtized változásainak tükrében a mai 
magyar faipar legaktuálisabb problémái közé sorolom 
a stratégiai előrelátás hiányát. Fontos tehát olyan ta
nulmány elkészítése, mely az Európai Unióban meg
lévő helyzettel, politikával és szabályozással hasonlít
ja össze a fafeldolgozó ipar állapotát azok szemével, 
akik az elmúlt évtizedben irányították ezen ágazatot. 
Célom volt, hogy gondolataikból, az általuk irányított 
vállalat állapotjelzőiből egységes képet alkothassak a 
fafeldolgozó ipar jelenéről, gondjairól és e képből fel
rajzoljam azt a „startvonalat", melyről az Európai Unió
hoz történő csatlakozás pillanatában indulniuk kell, azt 
hogy ebben az „időpillanatban" milyen versenyelő
nyökre számíthatnak, valamint mik azok a hiányossá
gok melyek megszüntetése nélkül versenyképesség
ről nem beszélhetünk.

/ .  A világgazdaság várható trendje!

A világgazdaság napjainkra jellemző globalizálódá
sa és ennek speciális unióbeli leképeződése is egy
szerre támasztja alá az integrálódó vállalatokkal szem
ben a kettős követelményt: versenyezni és együttmű
ködni. Valójában a verseny napjainkban nem egysze
rűen vállalatok, hanem összekapcsolódó vállalati há
lók között folyik. Az. hogy egy faipari vállalat melyik 
hálóhoz kapcsolódik, s ezzel kit választ versenytárs
nak, döntően meghatározza jövőjét. A csatlakozás ter
mészetesen nem mindig autonóm választás kérdése, 
többnyire magáért a lehetőségért is versenyezni kell.

A növekvő verseny egyre inkább arra kényszeríti a 
gazdaság szereplőit, hogy versenyképességük foko
zása érdekében tevékenységüket és stratégiájukat 
azokra a területekre koncentrálják, ahol a legerőseb
bek, ahol tényleges képességeik alapján a leginkább 
juthatnak versenyelőnyökhöz. Ez a kényszer a specia- 
lizáció növekedéséhez, s ugyanakkor a másokkal való 
együttműködés kényszeréhez vezet.

A másik forrás az, hogy a gazdaság szereplői kö
zötti viszonyok olyan összetetté váltak, hogy gyakran 
még a közvetlen versenytársra vonatkozólag is fenn
áll: nem „kifizetődő" túl messzire vinni vele a versenyt, 
hiszen a tovagyűrűző hatásokon keresztül ez a válla
lat érdekeit is sértheti. Ennek következménye az. hogy 
ma már nem ritka a versenytársak közötti együttmű
ködés sem.

Verseny és együttműködés: ezen két, látszólag el
lentmondó kapcsolati forma együttes jelenléte jellemzi 
tehát a modern piacgazdaságokat és az integráns 
összekapcsolódásukra épülő világpiacot.

Ezen együttműködési késztetések hatására jönnek 
létre azok a vállalati hálók, amelyeknek versenyére ma 
a világgazdaság épül. Az együttműködés leggyakrab
ban valamilyen stratégiai szövetség formáját ö lti, 
amely alkalmas arra, hogy mintegy kiterjessze a vál
lalat határait anélkül, hogy az a tulajdonosi viszonyok 
változásával járna.

Négy tényező határozza meg a faipari vállalatok jö
vőbeni magatartását: Globalizáció, a faipari vállala
toknak számolniuk kell azzal, hogy jogi és működési 
kereteik átlépik a nemzetállamok határait, tevékeny
ségük, fogyasztóik, termelő kapacitásuk-a faipari vál
lalatok esetében többnyire vállalati hálók részeként -  
Európára vagy akár az egész világra kiterjed. Integrá
ció, a faipari vállalatok gazdálkodásuk során integrá
cióval találkoznak mind belső, mind külső megjelené
sük során. Regionális kapcsolatrendszerek épülnek ki. 
Meg kell akadályozniuk a belső, illetve külső bomlás
hoz vezető folyamatokat mind a termelésben, elosz
tásban és ezáltal szabaddá tenni a termékek, informá
ciók, munkaerő és a pénz szabad áramlását. Ennek 
lesz következménye, hogy napjainkban a verseny vál
lalati hálók, stratégiai szövetségek között és nem pe
dig egyedülálló vállalatok között zajlik. Humanizáció, 
az ember termelési szerepének, a szellemi tőke meg
növekedett szerepének következménye. A gazdálko
dásban az eredmények emberközpontúságának az 
ember és a természeti környezet jelentőségének nö
vekedéséhez vezet. Marketingközpontúság, A kiéle
zett versenyben csak azok a faipari vállalatok marad
hatnak életben, amelyek a fogyasztók növekvő minő
ségi és választék igényeit gyorsan és rugalmasan ké
pesek kielégíteni.

Alkalmas-e a magyar gazdaság, s majdan faipara 
arra, hogy integrálódása esetén az Európai Unióba vál
lalatai világhálók részeivé váljon, illetve képes lesz-e 
esetleg később maga is létrehozni versenyezve együtt
működő hálókat? Erre a kérdésre kerestem a választ.

2. A vállalatok helyzete és tendenciái

A válaszok azt mutatják, hogy a faipari vállalatok 
működési környezete az elmúlt két-három évben je
lentős mértékben bizonytalanná vált. K megkérdezett 
faipari vállalatok 55%-a 1999-ben a belföldi piacot,
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53%-a a töke- és pénzpiac bizonytalanságát „nagy" 
vagy „rendkívül nagy” mértékben tartja a vállalati mű
ködés bizonytalansága forrásának. A sikerágazatok
ban és az EU-ban valamennyi szakterületen tapasztal
ható egyre gyorsuló műszaki-technológiai fejlődés 

okozta bizonytalanság is növekvő mértékben érinti a 
vállalatokat. Kevés olyan tényező van, amely nem nö
velte a bizonytalanságot. A válaszadók egyértelműen 
kiemelkedőnek minősítették a külföldi regionális vál
tozásokat és a külföldi piacok változását. (1. ábra)

/ .  ábra: A vállalati működés bizonytalanságának forrásai

A külpiaci versenyképességet nézve a külpiaci igé
nyek pontos ismerete a válaszadók kb. 85%-a szerint 
közepes, vagy annál nagyobb súlyú tényezője a si
kernek. A vállalatok termékeinek export árszintje kis
sé elmarad a versenytársakétól, ami arra utal, hogy az 
alacsonyabb árszint összességében nem szükségkép
pen jelent versenyelőnyt, sőt árhátrányt is jelenthet 
az exportpiacokon.

Az exporttermékek minőségét tekintve a faipari vál
lalatok nincsenek hátrányban: a válaszadók 89,2%-a 
úgy ítélte meg, hogy exporttermékeinek minősége 
eléri, vagy meghaladja a versenytársakét, és a válasz
adók 80%-a ítélte meg úgy, hogy a minőség köze
pesnél nagyobb, vagy döntő súllyal magyarázza az 
exportpiaci sikerességet. A versenytársakhoz képest 
alacsonyabb nyereségszint azonban megkérdőjelezi 
e válasz átütő erejét.

A vállalatok 95%-a tulajdonít közepes vagy annál 
nagyobb súlyt az exportsikerekben a kapcsolatok meg
létének. A minőség valamint az ár mellett ma ez a 
legfontosabb tényező.

A vállalatok erősségeit és gyengeségeit mutató áb
rák egybevetéséből talán legfontosabb megállapítás
ként az emelhető ki, hogy ma már a minőség az a 
versenyerö, amely leginkább meghatározza a vállala
tok versenyképességét -  egy részüknél kedvezően, 
másoknál a versenyképes működéshez szükséges mi

nőség hiánya révén kedvezőtlenül. Figyelemreméltó 
az is, hogy a válaszadók negyede sorolta gyengesé
gei közé pénzügyi helyzetét. Ahhoz azonban mélyebb 
elemzésekre van szükség, hogy megállapíthassam, a 
gyenge pénzügyi helyzet vajon a versenyképes mű
ködés hiányának következménye, avagy -  megfelelő 
piaci pozíciók, belső termelési és marketing képessé
gek megléte mellett - a versenyképesség kibontakoz
tatásának gátja (2. ábra).

Érdemes arra is felhívni a figyelmet, hogy a vállala
tok jelentős része a munkaerő színvonalát is erősség
ként tartja számon, miközben ugyanez a tényező gyen
geségként alig néhány vállalatnál jelenik meg, azt su
gallva, hogy a munkaerő a vállalatok túlnyomó több
ségénél megfelelő, vagy éppen kifejezetten magas 
színvonalú 1997-ig.

Érdemes azt is megfigyelni, hogy míg 1997-ben a 
vállalatvezetők a munkaerő színvonalát az erősségek 
között emelik ki, addig 1999. május 31-én már töb
ben a gyengeségek közé sorolják. Ez annak tulajdo
nítható, hogy a vállalatok oktatási, képzési célokra a 
90-es években nagyon keveset fordítottak. A folya
matos technológiai váltás azonban ennek ellentétjét 
igényelte volna. Egyre nagyobb hangsúlyt kap az in
formatika a vállalati életben. A piaci pozíciók gyen
gülése a fokozódó versenyre ad utalást a már koráb
ban említett regionális piacvesztés mellett. A gyen-
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2. Ábra: A vállalat fő  erőssége és gyengesége (%)

geségek között továbbra is a financiális problémák -  
bár csökkenő mértékben -  valamint elöretöröen a 
logisztika és az innováció alacsony nívója áll az élen.

3. Következtetéseim

Az átalakulás elmúlt nyolc évében leszűrhető, hogy 
a növekedés a faiparban elmarad a világgazdaságban 
vezető országokban tapasztalhatótói. A vállalati szfé
ra számára ez azt jelenti, hogy az átlagos termelés a 
világpiacon már nem jelent versenyképességet.

A piacgazdaság legitimációjának alacsony foka a fa
iparon belül egyenes úton vezet el a fekete és szürke 
gazdaság közvélemény általi elfogadottságához. A fa
ipar nemzetközi versenyképességének, európai és glo
bális integrálódásának ez a helyzet képezi talán a leg
főbb belső akadályát.

Az oktatásügy vállalaton belüli intézményes keze
lése a versenyképesség javításának nélkülözhetetlen 
feltétele. Kutatómunkám során megállapítottam, hogy 
a vállalati gyakorlatban az oktatásra, képzésre, átkép
zésre a vállalatok keveset fordítanak és ez később szel
lemi tőkeválsághoz vezethet. A gazdaság szereplői 

csupán a számukra rentábilis, illetve a stratégiai ter
veikhez szükséges számban és összetételben képez
nek szakmunkásokat.

A versenyképesség szempontjából alapvetően ked
vezőtlen a magyar oktatásügy orientációja. Oktatá
sunk alapvetően a kognitív tudás átadására szervező
dött

Ez az oktatás, a tudományos kutatás fontosságát 
emeli ki. Úgy érzem, és ez elsősorban K+F-intenzív 
szektorokra igaz, hogy azok a vállalatok maradhatnak 
fenn, élhetik túl a technológiaváltás kényszerét, ame
lyek szoros gyártási, fejlesztési és értékesítési kapcso
latokat tudnak kialakítani az iparág vezető vállalatai
val.

A hazai faiparban környezetvédelem stratégiai fon
tosságú tényező: a versenyképesség és a környezet
védelem között nem átváltás, hanem pozitív kölcsön
hatás érzékelhető. A hazai környezetvédelmi termé
kek és szolgáltatások piacán a kis- és középvállalko
zások dominálnak. Ezek nagyrészt megtalálták kap
csolódásukat a vállalati szférához és ezzel megfelelő
képpen csökkentették függőségüket az állami meg
rendelésektől. A környezetvédelem területének elem-
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ző vizsgálatából arra következtettem, hogy erős jogi 
és társadalmi visszacsatolások nélkül nem várható a 
vállalati gyakorlat „ökologizálása” . Feltétlenül szüksé
gesnek látom, hogy a vállalatok egyre inkább a jó  hí
rüket befolyásoló tényezőnek érezzék környezetvé
delmi magatartásukat, erről környezetükből folyama
tos pozitív és negatív visszajelzéseket kapjanak. A fa
iparban a siker záloga a biztonság, minőség, környe
zetvédelem összhangja, de nem mások után kullog
va, betartva az előírásokat, hanem azokat aktívan be
folyásolva, azokon túlmutatva.

A  magyar vállalatok körében a rendszerváltozás alatt 
technológiaváltás ment végbe, ami együtt járt a kör
nyezetvédelmi minőség javulásával, melynek ez az 
úgynevezett „környezeti” ajándékhatása.

Az innovatív környezetvédelmi stratégiát folytató 
vállalatok a környezetvédelemben versenytényezőt 
látnak, illetve számítanak arra, hogy a jövőben ez fo
kozott mértékben így lesz. Számukra a technológiai 
és a szervezeti modernizáció, a termékskála megújí
tása és a minőség javítása összekapcsolódik a környe
zetvédelmi szempontok fokozott érvényesítésével. Az 
innovatív stratégiát folytató faipari vállalatok között 
vannak olyanok is, amelyek „piacosítani” tudták kör
nyezetvédelmi teljesítményüket, más vállalatoknak kí
nálva a fejlesztéseik eredményeképpen létrehozott ter
mékeiket, szolgáltatásaikat.

A vállalati interjúk tapasztalatai alapján megállapí
tottam, hogy a gazdaságpolitika legszükségesebb fel
adatai a következők:

Különösen támogatni kell azon ágazatok fejlődé
sét, amelyek a most exportra kényszerülő hengeresfát, 
illetve a bőségesen rendelkezésre álló hazai kismére
tű iparifát feldolgozni képesek (ez elsősorban a fale
mezipart jelenti).Létre kell hozni az állami adatgyűjtő 
szervezetek és a szakmai szövetségek közti megálla
podások rendszerét az adatok rendelkezésre bocsá
tásáról és az adatfeldolgozás, gazdaságelemzés támo
gatásáról (tudomásom szerint az ELI minden országá
ban ez így működik. Továbbra is támogatni kell a m i
nőség állandóság (ISO 9000) és a környezeti (ISO 
14000) tanúsítási rendszerek bevezetését, a tartamos 
erdőgazdálkodás tanúsításával kapcsolatban közzé kell 
tenni a magyar kormányzati álláspontot, az ELI jog
anyagokat a lehető leggyorsabban magyarul, könnyen 
hozzáférhetően közzé kell tenni.

A magyar faipai vállalatoknak az ezredforduló évei
ben kialakuló nemzetközi versenyképessége számos 

tényezőtől függ. Közülük igen sok külső feltételek ha
tására alakul. A versenyképességnek van azonban egy 
meghatározó jelentőségű belső tényezője is: a me
nedzsment nemzetközi versenyében való helytállás.

Ebben a versenyben elválaszthatatlanul kapcsoló
dik össze a vállalat és a menedzser sorsa. Ezért nem
csak vállalati, hanem egyúttal egyéni érdek is, hogy a 
menedzserek megfeleljenek a vezetés nemzetközi ver
senykövetelményeinek.

A magyar fagazdaságban két irányvonalat célszerű 
kitűzni, egyrészről a „fenntartható fejlődés" Rió-i gon
dolatvilágát, amely zálogaként a tulajdonosi stabilitás 
kialakítása m ellett fejlesztési és minőségi erdőállo
mány létrejöttét prognosztizálja, másodsorban az er
dei faválaszték-kínálat világpiaci harmonizációjára kell 
törekedni a fafeldolgozó iparral, annak technológiai 
hátterével. Meg kell oldani a nagy értékű hazai alap
anyag itthoni feldolgozását és a hazai fatermékek pia
cának védelmét, ki kell dolgozni a fagazdaság kom
munikációs és marketing koncepcióját.

A siker elérésének nélkülözhetetlen feltétele a stra
tégiai gondolkodást alkalmazó stratégiai menedzs
ment. A faipar esetében meghatározó, kritikus ténye
zők a stratégia, marketing és struktúra a sikeresség
hez. A küldetésben és a stratégiai célokban komplex 
siker hármas halmazának megjelenése elengedhetet
len feltétele a szervezet piacon maradásának és fejlő
désének.

Tekintve, hogy semmilyen külső szervezettől nem 
várható el, hogy az iparág helyett vegye észre és tár
ja fel a rá leselkedő veszélyeket, ezért a csatlakozás 
szakterületi előkészítésében éppen a cégeknek és az 
általuk létrehozott érdekképviseleteiknek lesz várha
tóan a legtöbb feladatuk (saját érdekükben).

A magyar fagazdaság számára a világpiaci verseny
képességet vagy akár az EU kompatibilitást a vállalati 
szintű erdőgazdasági, faipari, kooperáció teremtheti 
meg, mind a fakereskedelem, a fejlesztés, a környe
zetvédelem, az oktatásügy és a szakmai érdekképvi
selet területén egyaránt, figyelembe véve az ökoló
giai követelményeket. Ennek megteremtéséhez szük
séges előre lépnünk az alkalmazott anyagkutatás, az 
erdészeti nemesítés, a fatermékek életgörbéjének fi
zikális és gazdasági oldalról történő meghosszabbítá
sában, a faanyag recirkulációs lehetőségei terén,vala
m int az ökológiai vizsgálatokat ökonómiai szempont
ból is értékelni kell és viszont úgyszintén.

Irodalom: 12 a szerkesztőségben.





Alföldi fenyveseink fájának faházépítési célú hasznosítása
Dr. Gerencsér Kinga, dr. habil. Hargitai László, d r habii. Wittmann Gyula 

(Nyugat-Magyarországi Egyetem, Faipari Mérnöki Kar, Fűrészipari Tanszék)

A téma aktualitása

A trianoni békeszerződést követően Magyarország 
elveszítette erdőterületének jelentős részét, különö
sen a fenyvesekkel borított erdeit, aminek eredmé
nyeként az ország faexportőrből importőrré vált. Ma
gyarország azóta állandó fenyőínséggel küzd. A szá
zad közepén az Alföld fásításakor elsősorban erdei- 
és feketefenyő ültetésével igyekezett a magyar erdő
gazdálkodás a fenyő hiányt távlatokban mérsékelni. 
Ezek az ültetvények mára vágásérettségi korú erdők
ké fejlődtek. Ma a síkvidéki ültetvények együttes te
rülete 100 000 hektárra tehető, amely területen évente 
140 000 m3 faanyagot termelnek ki az erdőgazdasági 
részvénytársaságok, és további közel 60 000 m3-t a ma
gánerdő tulajdonosok. így összesen körülbelül 200 000 
m3 az összes fakitermelés ezeken a területeken. Az 
Erdőrendezési Szolgálat adatai szerint a vágásérettségi 
kort elérő erdeifenyő évi fatömege 2025-ig fokozato
san növekszik, így ezzel a faalapanyaggal hosszabb 
távon számolni lehet. Sajnos azonban ennek a fenyő
nek a faanyagjellemzői eltérnek az optimális termő
helyen nőtt azonos fafajú faanyagétól, amiért a fel
használása szűk területre korlátozódik. A hazai fűrész
ipar csupán 2-3%-át hasznosítja, míg a kitermelt fa
anyag jelentős része, 76,5%-a cellulóz gyártására kül
földre kerül. Ezeket a fatörzseket 40-50 évig gondoz
ták, ápolták, nevelték, ezért nekünk nagyon jól kell 
dönteni abban a néhány percben, ami rendelkezésre 
áll a fa kitermelése és a törzsrész feldarabolása kö
zött, amikor eldől a további sorsa, hogy belőle egy 
épület tetőszerkezete, szép bútor formájában ottho
nunk dísze, eltüzelve szobánk melege, vagy feldol
gozva egy olvasott könyv lapja lesz-e. Az épület te
tőszerkezetéhez, a bútor gyártásához tömörfára van 
szükség, a papír készülhet abból, amiből bútort gyár
tani nem érdemes, tüzelni pedig csak azt tüzeljük el. 
amit másra már nem tudunk felhasználni.

Tanszékünk kutatási célként tűzte ki a hazai síkvi
déki talajokon nőtt erdei- és feketefenyő faanyagának 
nagy értékű hasznosítását, azon belül olyan termékek 
gyártását, amelyeket eddig a hagyományos techno
lógiával ebből a faanyagból nem termeltek. 1997/98- 
ban az egyetem Faanyagismerettani tanszéke „A  sík
vidéki nyár- és fenyőültetvények faanyagának minő
sége, összefüggésben a termesztési körülményekkel" 
c. kutatási téma keretében vizsgálta a szóban forgó 
faanyag fizikai és mechanikai tulajdonságait, a Fűrész
ipari tanszék pedig egyes termékek gyártására való 

alkalmasságát. Megállapítottuk, hogy amennyiben a 
feldolgozás során nem a hagyományos technológiá
val dolgozzák fel az anyagot, hanem a fa kitermelésé
től a késztermékig meghatározott technológia betar
tásával, akkor ez a faanyag alkalmas különböző tö
mörfa elemek gyártására, amelyeket esztétikus tömör
fa bútorgyártásban és különböző fa épületszerkeze
tekben lehetne hasznosítani.

A kutatás konkrét célja volt a rendelkezésre álló fa
alapanyag hasznosítására két termékcsoport gyártá
sának megalapozása:

a) Egy és többrétegű tömörfa lapok és lemezek ké
szítése

-  a bútorgyártás,
-  a faházépítés,
-  az építőipar számára.
A felsorolt három szakterület más és más minősé

gű terméket igényel. A bútorgyártásra esztétikus, 
szép, általában hibamentes felülettel rendelkező ter
mékre van szükség. A faházépítéshez felhasznált la
pok külső megjelenésére ettől eltérő követelménye
ket írnak elő. Az építőipar pedig igényes helyeken 
zsaluzásra használhatná azokat a lapokat, amelyeket 
a két előbb felsorolt szakterületen fahibák miatt nem 
lehet alkalmazni.

b) Boronafalas faházak gyártásához elemek készí
tése. éspedig

-  rétegelt ragasztott gerendák,
-  csaphornyos csonkakor keresztmetszetű borona

fal elemek,
-  beforgatott szelvényű, ragasztott üreges geren

dák.
A téma kidolgozását támogató Kiskunsági Erdészeti 

és Faipari Rt. közreműködésével terveztük egy kisebb 
alapterületű lakóház megépítését, ami pénzügyi tá
mogatás hiányában meghiúsult, csupán elemeket ké
szítettünk, melyekből fal szakaszokat tudtunk össze
állítani a MÁVFAVÉD Kft. Dombóvári telephelyén.

A síkvidéki erdei- és feketefenyő ültetvények 
faanyagának tulajdonságai

A síkvidéki erdei- és feketefenyő ültetvények fa
anyagának vizsgálatával már korábbi kutatások is fog
lalkoztak, így azok eredményeit felhasználva, össze
hasonlítva más termőhelyen nőtt erdei- és feketefe
nyő ültetvényekkel, országos átlaggal és irodalmi ada
tokkal mutatjuk be az e tájról származó fenyöfatest
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néhány jellemző tulajdonságát. Korábbi kutatások kö
zül felhasználtuk a Soproni Egyetem Fatechnológia tan
székének 1980 és 1990 évben végzett vizsgálatait a 
más termőhelyen nőtt ültetvények (zalai őshonos 
erdeifenyő ültetvények) faanyag jellemzőiről.

A  faanyagvizsgálatokhoz a Kiskunsági Erdészeti és 
Faipari Rt. Bugaci erdészetének területén, közel azo
nos korú és termőhelyű erdőrészletekből jelöltünk és 

termeltünk ki 6 erdei- és 6 feketefenyő mintatörzset. 
A faanyag vizsgálatokat az egyetem Faanyagtudo
mányi Intézetében végeztük el, melyeknek eredmé
nyei közül -  a korlátozott lehetőségek m iatt -  csak, 
véleményünk szerint a gyakorlati életben leggyakrab
ban előforduló és legfontosabb szilárdsági jellemzőt, 
a hajlítószilárdsági értékeket mutatjuk be az /. táblá
zatban.

1. táblázat
Hajlítószilárdsági értékek

Származási hely Hajlítószilárdság
(N/mm2)

Hajlító rugalmassági modulusz 
(N/mm2)

Erdeifenyő bugaci 66,1 7 110
Feketefenyő bugaci 68,9 6 786

Összehasonlító adatok

Erdeifenyő alföldi 80,7 10 508
Erdeifenyő zalai 84,4 1 1 740
Erdeifenyő magyar 81,2 1 1 009
Erdeifenyő német 100,0 12 000
Feketefenyő német 79,0 nincs adat

M int azt az 1. táblázat adatai szemléltetik, az erdei
fenyő a magyarországi átlagértéknél valamivel jobb, 
de nem éri el a zalai vagy a német értékeket, míg a 
feketefenyőé kedvezőbb annál.

A szerkezeti faanyagok minősítő szilárdsági 
értékeinek meghatározása

Az 1. táblázat adatait felhasználva meghatároztuk 
a vizsgált fafajokra a minősítő szilárdságot:

Erdeifenyőre
Rm =  - (  * *  )=  6 6 ,0 8 -(  1,658 17,14 )=  37.66 N/mm'

Feketefenyőre
R,„ = 6 8 . 9 2 1 ,6 6  17.48 )=39.90  N/mm'

A kapott eredmények alapján megállapítható, hogy 
a bugaci anyagból vizsgálati úton meghatározott m i
nősítő szilárdsági értékek elmaradnak az MSz 10144- 
86 szabványban előírt 56 N /m m 2 értéktől, és a többi 
hazai termőhely faanyagának értékeitől, ezért szilárd
sági méretezésnél ennek figyelembe vételével kell el
járni.

Felhasználási vizsgálatok eredménye

A vizsgálatokhoz 11,967 m 3 4; 5 és 6 m hosszú 
11-25 cm csúcsátmérőjű, a kitermeléskor 20 -  200% 
nedvességtartamú törzsrészeket használtunk fel, eb
ből 4,624 m 3 vo lt a feketefenyő és 7,343 m3 az erdei
fenyő. A  faanyagot 1997. július végén termeltük ki a 
Bugaci Erdészetnél. A faanyag vizsgálatokhoz szük
séges korongokat és a próbatestek anyagát a kiter
meléskor ugyanazokból a törzsekből vettük ki, ame
lyekből később a szerkezetek fűrészáruját is termel
tük.

A fűrészipari célra alkalmas faanyagot 30 napos tá
rolás után a BÁCS-FA Kft. Jánoshalmái Fűrészüzem
ében 25, 40, 50, 70 mm vastag 10 cm széles fűrész
árura és 100* 100 mm keresztmetszetű gerendára fű
részeltük. A  fűrészárut 30 napon keresztül tömör egy
ségrakatokban kötegelve tárolták, majd a Bugaci Er
dészet Fűrészüzemébe szállítottuk, ahol újabb 30 na
pon kíméletes szárítással szárították 1O-1Z% nedves
ségtartalomra.

A fűrészrönk jellemzői közvetlenül 
a kitermelés és választékolást követően

Hosszúság: 4, 5, 6 m.
Csúcsátmérő: 11-25 cm.
Síkgörbeség: 1-3 cm/m.
Göcsösség: 2 -3  cm átmérőjű 1-5 db/m .
Ágörvek közötti távolság: 18-150 cm.
Csavarodottság: nem jellemző.
Nedvességtartalom: a mért értékek szórását egy ki

sebb (20-54%), és egy nagyobb (128-200%) tarto
mányba lehet sorolni.

A fűrészáru jellemzői szárítás előtt

K göcsök jellemzően kisátmérőjűek, az ágörvek kö
zötti göcsmentes szakaszok jól elkülöníthetők.

Am int az a 2. táblázatban látható, az összes minta 
90%-ánál az ágörvek közötti göcsmentes törzs sza
kasz 30-150 cm hosszúságú, azon belül 78,34% 30- 
75 cm közötti.

A göcsök közül a kétszárnyú göcsök a kiskereszt- 
metszetű anyagoknál jelentettek problémát (elsősor
ban a beforgatott szelvényű gerendák gyártásakor), 
ezeken a helyeken a fűrészáru mozgatás közben eltö
rött.

Egyes darabok a fűrészeléskor kardalakot vettek fel.
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2. táblázat
Ágörvek közötti göcsmentes szakaszok hossza

Ágörvek közötti távolság (cm) A vizsgált mintán talált arány (%)

18-23 6,67
24-29 3,33
30-33 13,33
34-44 26,67
45-59 18,34
60-75 20,00
76-85 3,3

86-100 3,33
101-150 5,00

Ezek a máglyában a tárolás alatt kiegyenesedtek, mert 
a nagy nedvességtartalom miatt még plasztikusak vol
tak.

Több darabnál tapasztaltunk alakváltozást, sík és tér
beli görbeséget a szárítás alatt, ami a faanyag fizikai 
tulajdonságai, és az egyenlőtlen évgyűrű szerkezete 
miatt következett be.

A nagy nedvességtartalmú és széles szíjácsú, 30 
napig tömören máglyázott fűrészáru szíjácsa bekékült. 
A hézaglécek közé helyezett, valamint a fűrészelést 
követően azonnal mesterségesen szárított fűrészárun 
nem tapasztaltunk káros elváltozásokat, sem alakvál
tozást, sem gombafertőzést.

Az így előkészített fűrészáruból ragasztottunk ge

rendákat a Faipari Kutató Intézetben. Azt tapasztal
tuk, hogy a kékülés nem rontotta a faanyag ragaszt- 
hatóságát, és a fűrészelés során keletkező alakválto
zásokat a présekben korrigálni lehetett.

A kísérleteket ezt követően nedves faanyaggal foly
tattuk.

Ezeket a kísérleteket a MÁVFAVÉD Kft. Dombóvári 
Gyáregységében végeztük el, melynek eredményé
ről készült felvételeket láthatók az 1—2. ábrán.

Következtetések

A síkvidéki erdei- és feketefenyő ültetvények fa
anyaga nem használható fel az optimális termőhelyen

1. ábra
Csaphornyos, csonkakor keresztmetszetű borona fa! 

és beforgatott szelvényű, ragasztott, üreges gerenda 
kombinációjából készült falrészlet

2. ábra 
Beforgatott szelvényű, ragasztott, üreges gerenda 

falrészlet
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nőtt faanyagéval azonos módon, eltérő makroszkó- 
piai és fizikai jellemzői miatt. Azonban meghatáro
zott technológia betartásával egy része bútor- és épü
letasztalos-ipari, valamint építészeti célokra mégis fel
használható.

Felhasználhatóságának feltételei:

A fa kitermelése: novembertől februárig. 
Fűrészáru termelés: decembertől márciusig.
Fűrészáru tárolás: légszáraz állapotig hézaglécezett 

máglyákban.

Hengeres termékek tárolása és kezelése:
-  alapanyag tárolás kéregben 40% nedvességtar

talomig,
-  hengerre marás,

-  kíméletes mesterséges szárítás 12-15% nedves
ségtartalomra,

-  csaphornyos profilmarás.
Mesterséges szárítás kezdete:
-  vagy a termelést követően azonnal, alacsony hő

mérsékleten,
-  vagy ha előzetesen természetes úton’szárították, 

legfeljebb 40% nedvességtartalomról.
Felhasználás: ha a göcsösség kizáró tényező, a gö- 

csök kiejtése után az ágörvek közötti szakaszok hossz 
és szélességi toldásával a megfelelő keresztmetszetű 
szelvények kialakítása.

Végezetül elmondjuk, hogy kutatási eredményeink 
ismertetésével szeretnénk felhívni a figyelmet azokra 
a faanyagokra, amelyek eddig méltatlanul nem kap
tak megfelelő szerepet a fahasznosításban.

Felhasznált irodalom: 7 a szerkesztőségben.



A FÁIMÉI Tanácsadó Kft. a közelmúltban távol-ke
leti im port bútorok vizsgálata során néhány termék
ben élő rovart talált. A szakirodalom áttekintése és a 
rovarok beazonosítása során kiderült, hogy a barna 
szijácsbogárral állunk szemben. Mivel ez a rovar ná
lunk kevésbé ismert, ugyanakkor hazai elterjedésének 
veszélye fennállhat, szükségesnek tartottuk az alábbi 
rövid ismertető közzétételét. Az ismertető forrása D. 
Grosser: Pfalnzliche und tierische Bau- und Werkholz- 
Schädlinge (DRW-Verlag) A barna szijácsbogár (Lyctus 
brunneus Steph.) elsősorban a föld melegebb éghaj
latú országaiban honos, de az utóbbi időben elő
fordulása Európában sem ritka. Őshazája Indonézia és 
maláj szigetvilág, illetve a kínai-japán régió. Életfel
tételei és életmódja alkalmassá teszi arra, hogy ha
zánkban is megtelepedjen és szaporodjon. A  szakiro
dalom e nagy alkalmazkodóképesség m iatt kozmo
polita rovarkárosítóként tartja számon. A barna szi
jácsbogár a többi Lyctus fajhoz hasonlóan elsősorban 
a lombos faanyagok károsítója. Számos trópusi fafaj 
m ellett gyakran előfordul az európai fafajokban (pl. 
tölgy, kőris, dió, szil és szelídgesztenye) is. Leggyak
rabban az afrikai fafajokkal abachi, limba és ilomba hur
colják be, de találkoztak vele már afzélia, koto, meranti, 
ramin, sipo-mahagóni, rattan és bambusznád anya
gokban is. A károsítás a lárva nagy keményítő és fe
hérje igénye miatt a fa szijácsára (színes gesztű fák 
esetében) vagy teljes kersztmetszetére is az (ún. szi- 
jácsfák esetében k ite rje d h e t). Növekedésének 
legkedvezőbb klimatikus viszonyai a 16% fanedves
ség és 26-27  °C hőmérséklet között vannak, de a lár
va 7-8%  fanedvesség felett egészen 28-30% -ig élet
képes.

A generációs idő viszonylag rövid, a pete lerakásá
tól a rovar kirepüléséig 5-8 hónap, ami azt jelenti, 

hogy kedvező körülmények között, pl. központi fűté- 
ses lakásban évi 1 -2 generáció is kifejlődhet, ami gyors 
elterjedésének veszélyével jár.

A rovar nősténye patéit a fa pórusaiban, hajszálre- 
kedéseibe, vagy erős rágószervével a rostokra merő
legesen kialakított árkokba rakja, ezért a lakkozott fe
lület sem jelent védelmet ellene. A rovar hossza 2 ,5 - 
8 mm, szárnyfedői vörösesbarna színűek, tora trapéz 
alakú. Lárvája 6 mm hosszat is elérheti, elefántcsont 
színű, görbült. Rágásképe a fa rostirányába futó sza
bálytalan alakú járatokból áll, melyek furatliszttel 
erősen eltömődöttek, ezért a fa keresztmetszetében 
csak nehezen fedezhetők fel. A  lárva a felszínhez kö
zel bábozódik be. Kirepülési nyílásai szabályos kör ala
kúak, a rovar méretétől függően rendszerint 0,8-2,0 
mm átm érőjűek. Ellene legeredm ényesebben a 
megelőző védekezéssel (vegykezelés nyomás alatti 
telítés, főzés vagy gőzölés, illetve szárítás) harcolha
tunk, amit a faanyag feldolgozásának helyén célszerű 
elvégezni. A rovarok behurcolásának (fűrészáruban 
vagy bútorban) és hazai elterjedésüknek korlátozása 
csak a szállítm ány gondos átválogatásával és a 
fertőzött anyagok vagy termékek elkülönítésével, il
letve utólagos kezelésével vagy megsemmisítésével 
oldható meg.

A fertőzött faanyag rovarmentesítésére többféle 
lehetőség is kínálkozik, ezek a következők:

1. A faanyag felhevítése 60-65 °C hőmérsékletre 
(pl. gőzöléssel, kamrás szárítóban, vagy hőprésben).

2. Vegykezelés impregnálás.
Afe^/ęgyzes.- A furatliszttel töm ött járatok m iatt az 

elgázositás (ciánozás) kevés eredménnyel kecsegtet, 
az injektálás pedig csak bútoroknál vagy dísztárgyak
nál vehető számításba, de üzemi módszerként nem 
alkalmazható. Dr. S za b ó  M ik lós
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Uj típusú por-forgácselszívó rendszerkialakítás 
a faiparban

Dr Varga Mihály egyetemi docens

Bevezetés

A famegmunkáló gépeknél keletkező por-forgács 
elszívása munkaegészségügyi, munkabiztonsági és 
nem utolsó szempontból technológiai okok miatt szük
séges. A faiparban megkívánt nagy sebességű forgá
csolás -  kb. 20-70 m/s forgácsolási sebesség -  során 
az ilyen nagy sebességgel leváló hulladék eltávolítása 
a keletkezés helyéről műszakilag nem egyszerű fel
adat. Ezt a feladatot kell megoldani a por-forgácsel
szívó berendezéseknek.

A hagyományos és korszerű rendszerkialakítások
nál egyaránt a legfontosabb, hogy a keletkezett hulla
dék minél nagyobb arányban bekerüljön az elszívó 
rendszerbe. Ami nem kerül be a rendszerbe az elszívó
fejnél, az az elszívó rendszer hatékonyságát csökken
ti. Ezért az elszívófej jó kialakítása alapvetően megha
tározza az elszívási hatékonyságot.

/ .  E lszívófejek

A jó elszívó fej kialakítás kritériumai az alábbiak:
• lehetőleg minél jobban burkolja körül a por-for

gács keletkezésének helyét
• amennyire lehetséges -  tekintettel a gépkonstruk

cióra -  a nagy sebességgel leváló hulladék közvet
lenül (ütközés nélkül) kerülhessen az elszívó térbe

• az elszívó rendszer az elszívási keresztmetszet
ben megfelelő elragadási sebességet biztosítson

• az elszívófej a szerszámcsere és karbantartás so
rán könnyen nyitható és eltávolítható legyen

• az elszívó rendszer gyűjtőszakaszához a csatla
koztatás könnyű legyen

• amennyiben szükséges, helyi darabfogást bizto
sítson.

Különösen az utóbbi években szigorodó munkahe
lyi porexpozíciós követelmények fokozott elvárást je
lentenek a por-forgácselszívó berendezések elszívási 
hatékonyságát illetően. Jelenleg az ÁNTSZ a faipari 
üzemek munkahelyein maximum 4.0 m g/m ’ totális 
porkoncentrációt engedélyez, míg respirábilis érték
ként 0.4 m g/m 3 a határérték. Ezeknek az értékeknek a 
betartása nem könnyű, csak korszerűen kialakított és 
jól üzemeltetett por-forgácselszívó berendezésekkel 
lehetséges.

Éppen ezért a gépgyártók az eddig megszokott 20- 
25 m/s megkívánt elszívócsonkbeli sebességet ma már 
általában 30 m/s vagy annál magasabb értékben ad
ják meg gépkönyveikben. Természetesen egy tech

nológiailag szükséges beszívási keresztmetszetet fi
gyelembe véve nem nehéz elképzelni, hogy ez a kö
vetelmény milyen elszívási légmennyiség növekedés
sel jár. Márpedig a légmennyiség növekedésének je
lentős gazdasági kihatásai vannak egyrészt a rendszer 
kialakítása, másrést üzemeltetése során.

Ezek az alábbiak:
a) az elszívó rendszer teljesítőképessége megnő, 

ami lényegesen nagyobb légmennyiség elszívását je
lenti. Ennek következményei a megnövekedett cső
keresztmetszetek, a nagyobb teljesítményű ventilá
tor, a nagyobb szűröfelület és az előzőekhez tartozó 
nagyobb villamos energiaigény. Ezek mind a beruhá
zási és üzemeltetési költségeket növelik

b) jelentősen megnő az üzemcsarnok légcsere
száma, amely különösen a fűtési idényben jelentős 
többletköltségeket jelent.

2 . G yűjtőszakaszok

A por-forgácselszívó rendszerek kialakításánál meg
határozó a jó gyűjtöszakasz megválasztás. A lehetsé
ges megoldások változatait mutatja az /. sz. ábra. Az 
egy főágas ill. kettő- vagy több főágas megoldások 
alkotják alapjait a klasszikus gyűjtöszakasz kialakítá
soknak. Az elszívó fejek térbeli elhelyezkedése hatá
rozza meg alapvetően a tervező számára, hogy me
lyik mellett döntsön. Tekintettel arra, hogy a nyomás
veszteség nagysága jelentősen befolyásolja a ventilá
tor villamos teljesítményigényét, törekedni kell a több- 
főágas kialakításra. Természetesen az energiafel
használás egy fontos szempont, azonban a tároló el
helyezhetősége, a tűz- és robbanásvédelmi előírások 
és egyebek ugyancsak fontos meghatározói a gyűjtö
szakasz forma mégválasztásának. Az 1. sz. ábrán még 
látható flexibilis gyűjtőcsatornás megoldások már a 
korszerűbbek, energiatakarékosabbak, környezetkímé
lőbbek, amelyek megválasztása a gépek vagy gép
csoportok nem egyidejű működése esetén javasoltak.

3 . Elszívó ren d szerek

a) Az ún. hagyományos por-forgácselszívó rend
szer kialakításának és méretezésének az alapjai az aláb
biak voltak:

A rendszerkialakítás során ez idáig uralkodó volt az 
ún. egylépcsős (2. sz. ábra)rendszerkialakítás, mely
nek lényege, hogy az elszívott anyagot az elszívó be
rendezés közvetlenül a tároló berendezésbe juttatja.
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Gyűjtőszakaszok kialakításának lehetőségei
Kettő v.többföágas

Egyföágas

Egylépcsős rendszerkialakítások

Ennek két fajtája ismert:
• a szívó-nyomó rendszer
• szívó rendszer.
A szívó-nyomó rendszerkialakításra jellemző, 

hogy az elszívott anyag az elszívó levegővel együtt 
áthalad a ventilátoron, rontva annak hatásfokát és mű
szaki állapotát, így csak mintegy 0,55-0,60-as hatás
fokkal számolhatunk. A ventilátor utáni csőszakasz, a 
leválasztok (ciklon, szűrő), tároló nyomottak, így az 
esetleges tömítetlenségük a környezetet porral ter

helhetik. Tehát az ilyen jellegű rendszerkialakítás je
lentős többletenergia felhasználással, fokozottabb kar
bantartási igénnyel és esetlegesen nem kívánt környe
zetszennyezéssel is járhat. A fentiek ellenére a terve
zők rendelkezésére álló rendszerelem választék, a ter
vezési szokások miatt -  különös tekintettel a kivitele
zés műszaki kultúrájára -  az elmúlt időszakban az ún. 
szívó -  nyomó rendszerkialakítást részesítették előny
ben. Az ilyen rendszerek méretezésének alapja a gyűj
tőszakasz ill. gyűjtőszakaszok kialakításánál a csomó-
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ponti nyomások azonossága. Ennek megfelelően a v i
szonylag nagy 20 m/s fölötti elszívási és szállítási lég
sebességnek nagyon sokfajta keresztmetszetű csősza
kaszt eredményeztek, ill. ezen felül még megfelelően 
méretezett és kialakított nyomásillesztő idomok el
helyezése vált szükségessé. Az ilyen rendszerkialakí
tás hátránya vo lt még, hogy az egyes csőszakaszok 
nem szabályozott lezárása (a gépek egynél kisebb egy
idejű működése esetén) a főcsőben ill. a csövekben a 
szállított anyag lerakódásához vezetett, ezzel is jelen
tősen növelve a rendszer tűz- és robbanásveszélyét.

A hagyományos rendszerkialakítások közül a kor
szerűbb a szívott rendszer (2. sz. ábra). Ennek lénye
ges előnye a jobb hatásfokú energiafelhasználás (a ven
tilátor hatásfoka 0.75-0.85 is lehet), a kevesebb kar
bantartási igény és a kisebb környezetszennyezés. A 
rendszer jó működése azonban csak kifogástalan kivi
telezés (jó tömítettség) esetén garantálható.

b) A kétlépcsős rendszerkialakítások lényege az 
alábbi (3. sz. ábra):

k  por-forgácselszívó rendszerrel elszívjuk-viszony
lag nagy légmennyiséggel -  a megmunkálás során ke
letkező hulladékot, és azt lehetőleg geometriailag mi
nél közelebb a keletkezés helyéhez leválasztjuk azért, 
hogy az elszíváshoz használt nagy mennyiségű leve
gő a megtisztítás után -  kevés hőveszteséggel -  visz- 
szatáplálható legyen. Az így leválasztott anyagot ez
után a második lépcsőben kétféle módon tudjuk a vég
leges felhasználási helyre szállítani. Amennyiben a tá
roló viszonylag közel van a leválasztóhoz, úgy a

Kétlépcsős rendszerkialakítások

4.Vcutili(or

S. Leválasztó
ó.Mcchmiikus szállítóberendezés

/.Cellás adagoló

8.T ároló

V.llccirkulátiói csővezeték

I o. Levegő visszaláplálás

3. ábra

recirkulációs (pneumatikus) rendszerkialakítás ajánl
ható második lépcsőként. Nagyobb távolságok ese
tén gazdaságossági számítás kell hogy eldöntse, hogy 
pneumatikus vagy mechanikus szállítóberendezés al- 
kossa-e a második lépcsőt.

Az ún. új típusú por-forgácselszívó berendezés a 
hagyományos megoldások hátrányait kívánja meg
szüntetni, miközben tekintettel van az ipar megválto
zott igényire.

c) A flexibilis rendszerkialakítás lényege az alábbi:
Az egy főágas gyűjtöszakasz kialakítása úgy törté

nik, hogy lehetőleg geometriailag a legoptimálisabb 
helyen elhelyezett, viszonylag nagy keresztmetszetű 
leválasztó gyűjtőcsőbe csatlakozhatnak be az oldal
ágak.

Az egyes ágak méretezése az előírt légmennyisé
gek és a megkívánt légsebességeknek megfelelően 
történik hagyományosan a csomóponti nyomások azo
nossága és a folytonossági törvény figyelembe véte
lével (a légsebesség a csövekben 22-25 m/s). A gyűj
tőcsőben azonban a megnövelt keresztmetszet kö
vetkeztében a légsebesség 9-1 I m/s lesz, amely ér
ték a csővezeték hosszában (amelynek maximális ér
téke akár a 65 m-t is elérheti) jelentős nyomásemel
kedést nem okoz, vagyis gyakorlatilag egy csomó
pontnak tekinthető.

A gyűjtőcsőben így kialakuló alacsony sebességű 
légáram azonban nem képes az elszívott anyag szállí
tására, így ebben a gyűjtőcsöben az anyag nagy része 
lerakódik -  gravitációs leválasztás történik -  és az így 
lerakódó anyag szállítása a csőben mechanikus szállí
tóberendezéssel történik (pl. kaparószalag, rédlerstb.). 
Itt kell megjegyezni még azt, hogy lecsökkent légse
besség ellenére sincs ebben a szakaszban robbanás
veszély.

A mechanikus anyagszáliító berendezéssel az anyag 
eltávolítása alacsony elektromos teljesítményigénnyel 
megoldható, a szállított -  elszívott anyag zöme lera
kódik, és az elszívott levegőárammal csupán nagyon 
lassan ülepedő portartomány áramlik tovább és ter
heli a leválasztót. A leválasztó két lépcsős leválasztá- 
sú szűrőciklon. A ciklonokra jellemző tangenciális 
levegőbevezetés további anyagleválasztást eredmé
nyez, ezzel csökkentve a szűrő porterhelését.

Az ilyen rendszer előnye a fajlagos szűrőterhelés 
növelhetősége és a szűrő porterhelésének csökkené
se, amelynek kedvező következményei az alábbiak:

• kevesebb m2 szűröfelület alkalmazható
• a szűrőtisztítás módja kevésbé intenzív lehet, így 

a drágább üzemeltetésű sűrített levegős tisztítás 
helyett akár mechanikus működtetésű tisztító is 
megfelelő lehet

• a szűrők élettartama jelentősen megnő, úgy an
nak cseréje ritkábban szükséges

• a szűrők ellenállása a folyamatos üzem alatt ki
sebb, ami jelentős energia-megtakarítást eredmé
nyez a ventilátornál

• kisebb beruházási költség
• a gépek, gépcsoportok egyidejű működése ese

tén is alkalmazható.
A fenti előnyök miatt az ilyen új típusú rendszerki

alakítást a jövőben a tervezők és felhasználó előny
ben fogják részesíteni.
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A bükk álgesztjének néhány anatómiai és fizikai sajátossága
Dr. Varga Ferencné dr. Földi Hajnalka egyetemi docens

A bükk optimális termőhelyi és klimatikus körül
ményeiből adódóan első osztályú furnér-ipari és fű
részipari alapanyag hazai erdeinkben.

Egyre nagyobb gondként jelentkezik azonban a kí
vülről ragyogó, kifogástalan, export minőségű rön
kök igen nagyarányú álgesztesedése. A rönk kereszt
metszetének gyakran 80-90%-a álgesztes, főként a 
vágásérett, méretes, legértékesebb kategóriában.

Vita tárgya és egyre inkább bebizonyított tény, hogy 
a jelenlegi vágásérettségi kort 110-120 évről 90 év
re vagy esetenként még lejjebb kell szállítani. Az ál- 
gesztesedés ugyanis 100 éves kor körül hirtelen fel
gyorsul, a méretes rönkanyag nagyfokú értékveszté
sét idézve elő.

A piacgazdaság követelményei, valamint a verseny
helyzet kiélesedése m iatt tisztában kell lennünk az 
alapanyag rendelkezésre álló mennyiségei mellett a 
minőségi termék megkövetelte faanyagjellemzökkel, 
azokkal a lehetőségekkel, amelyek révén a hibák, szá
rítás során jelentkező értékcsökkentő elszíneződések, 
repedések fellépése minimálisra szorítható illetve 
megszüntethető.

Nem elhanyagolható kérdés a felületkezelő anya
gok felhordásának, egyenletes eloszlatásának, beszi
várgásának témaköre sem, amely elsődlegesen kihat 
a minőségre, versenyképességre a nemzetközi bútor
piacon. A faanyag folyadékáteresztö képessége, po- 
rozitása, sűrűsége játszik e téren szerepet. Mindezek 
a technológiai sajátosságok tehát a fehér illetve ál
gesztes bükk ilyenirányú viselkedésének tisztázását kö
vetelik meg. A  magas készültségi fokú termékek elő
állításának, hibamentes szárításának alapfeltétele a fa
anyag -  álgesztet is tartalmazó bükk faanyag -  tulaj
donságainak, szárítási viselkedésének tökéletes isme
rete.

1998 őszén átfogó vizsgálat indult a ZALAI Erdő
gazdasági Rt. támogatásával. A bükk meghatározó fa
faj a Zalai Erdőgazdasági Rt. több erdészetének terü
letén -  így a Bánokszentgyörgyi Erdészetnél is.

A mintaterület kiválasztásánál nagy gyakorlati ta
pasztalattal rendelkező erdész kollégák segítségével 
kerülnek kijelölésre azok az erdőrészletek, amelyek 
alapul szolgálnak az álgeszt különböző típusainak ki
alakulását előidéző okok, a tipikus álgesztek szerke
zetének, tulajdonságainak, az áigesztet tartalmazó 
szelvényáru technológiai viselkedésének tisztázására.

A  mintaterület kiválasztásának fő szempontja, hogy 
ugyanazon kis kiterjedésű, homogén természeti kö
rülményeknek kitett erdőrészleten belül azonos korú 

fehér bükk, és az álgeszt különböző típusa is előfor
duljon.

A kutatás célja tehát, az álgesztes bükk faanyag ana
tómiai szerkezetének, fizikai jellemzőinek, mechani
kai tulajdonságainak pontos meghatározása.

Az álgeszt típusokat többször különféle szempon
tok szerint csoportosították és publikálták, 4 alapvető 
típusát szokták elkülöníteni: szabályos, felhő alakú, csil
lagos, szabálytalan álgeszt.

Az álgeszt formája, típusa összefügg a gesztese- 
dést kiváltó okokkal.

Álgesztes, sávolt, felhőszerü álgeszt

Általános a vélemény, hogy az ágcsonkokon ke
resztül behatoló gombatámadás a legfőbb előidéző 
ok. Védekező mechanizmus tehát, melynek során vö 
rösbarna fagumi rakódik be a parenchima sejtekbe, 
sőt a falakba is, illetve tilliszképződés zárja el a szállí
tó elemeket. Mindezek a folyamatok komolyan befo
lyásolják az álgesztes fa fizikai és mechanikai jellem
zőit. Az előzetes, tájékozódó jellegű vizsgálatokhoz a 
választott mintaanyag hullámos szélű, szabálytalan for
májú, több sötét izoláló sáv által határolt, felhő alak
hoz közeli gesztet tartalmazott.

Az elszíneződött geszt szöveti részeinek eltérő tu
lajdonságait az 5 évgyűrűnként, a béltől a kéreg felé 
kifelé haladva, sugár mentén elvégzett sűrűség, ke
ménység és folyadékáteresztő képesség vizsgálati 
eredményei bizonyítják. Az egyes jellemzők változá
sát a béltől való távolság függvényében béltől a ké- 
ręg felé haladva diagram segítségével próbálom szem
léltetni (1. és 2. ábra).

22 FAIPAR 2000. 1.



( I.«  XI

2. ábra
A fo/yadékáteresztő képesség változása a sugár mentén

Az 1. ábrán jól látható, hogy a béltől 80-120 mm 
távolságra eső szakaszon a sűrűség görbéje viszony
lag egyenletesen fut, 0,70 g /cm 3 körüli átlagértéken 
stagnál. Ez a szakasz enyhén, szürkésen elszíneződött, 
két sötétebb izoláló álgeszt-sávval határolva.

Ugyanakkor a folyadék áteresztési vizsgálat ered
ményét mutató 2. ábra görbéje szerint változatlan sű
rűség mellett ezen a szakaszon az áteresztő képesség 
rohamosan szinte nullára csökken, a fatest átjárhatat- 
lan. Ez az elzáródás egészen a béltől mért 170 mm-ig 
tart, miközben a sűrűség értéke továbbra sem válto
zik számottevő mértékben.

A bél körüli kb. 60 mm-ig terjedő szakaszon, söté
tebb, vörös elszíneződéssel 0,760 g/cm 3 körüli, lé
nyegesen magasabb sűrűség mellett erős elzáródásra 
utal az áteresztőképesség rendkívül alacsony szintje.

Tehát a kétféle gesztrész közötti színbeli eltérés 
tömöttségbell különbséget is jelent. A bél körüli geszt
rész vörös színe intenzívebb inkrusztanyag berakodásá
ra utal. Itt az átlagos évgyűrűszélesség 5-6 mm.

A béltől 180-230 mm-re eső szakaszon az évgyű
rűszélesség csak 2-3 mm, tehát lényegesen sűrűbb a 
szerkezet. Ugyanakkor a folyadék- áteresztés itt rend
kívül kedvező, a keskeny évgyűrűk dacára a fa szer
kezete laza, nyitott.

Ez azt bizonyítja, hogy nem a növekedés során hat
nak káros meteorológiai és termőhelyi tényezők, ha
nem a szöveti szerkezettől függetlenül utólag fel

lépő biotikus illetve abiotlkus hatások következté
ben kényszerül a fatest nagy hányada védekezés
re, elszíneződéssel kísért eitömődésre, tilliszkép- 
ződésre.

A keménység alakulása a béltől kifelé haladva kö
vette a törvényszerűséget, miszerint a sűrűség válto
zásával arányosan változik a fa keménysége. A görbe 
futása a sűrűségi görbével szinte egybeeső volt. A sű
rűség keresztmetszet mentén mutatkozó nagyarányú 
változása az egyes szövetrészek eltérő mértékű zsu
gorodáshoz vezet szárítás illetve száradás során. Ez 
viszont olyan nagyarányú repedezéshez vezethet, 
hogy a szárított fűrészáru használhatatlanná válhat.

Az elszíneződött bükk faanyag szárítása tehát lé
nyegesen nagyobb figyelmet igényel. Gyakran a leg
kíméletesebb szárítási menetrendek is túl radiká
lisnak bizonyulnak. A nedvesség kivándorlása a szál
lítási útvonalak eltömödése miatt lényegesen lelas
sul, gyakran meg is szakad, igya kérgesedéshez ha
sonló jelenség illetve folyamat játszódik le. A gyá
rilag garantált programok is állandó finomításra szo
rulnak többéves tapasztalat és megfigyelések alapján.

A száradás során fellépő nehézségek megértése 
mellett még számos feladatot ad az álgesztes bükk 
faanyagának hasznosítása, az ilyen faanyag tulajdon
ságainak alapos megismerése. Mindezek révén köze
lebb kerülhetünk az álgesztesedés kérdéskörének tisz
tázásához.
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A természetes faanyag törésmechanikai vizsgálata 
akusztikus emisszióval

Bátkai Károly

Bevezetés

Az anyagok és szerkezetek mechanikai jellemzésé
re szolgáló korai elméletek abból indultak ki, hogy a 
szerkezeti anyag folytonos, azaz a rendelkezésre álló 
teret hézagmentesen tölti ki. A mechanikai jellemzé
sükre szolgáló képleteket is ilyen alapon vezették le. 
De már a korai kísérletek is megmutatták, hogy a „hi
bátlan” próbatesteken mért mechanikai jellemzőkből 
nem lehet egyenesen következtetni a tényleges szer
kezetek viselkedésére, mert a valóságos szerkezetek 
teljesítőképessége rendre elmaradt a számítottól. Fel
ismerték, hogy ennek oka az anyag valamilyen töké
letlensége, amely a mechanikai igénybevételek előtt 
és ezektől függetlenül is jelen van az anyagban. E „sza
bálytalanságok” számításba vételére a laboratóriumi 
körülmények között meghatározott anyagjellemzőket 
csökkentett értékeikkel vonták bele a mechanikai szá
mításokba, azaz biztonsági tényezőket alkalmaztak. A 
szabályzatok lényegében ma is ilyen elveken alapul
nak, hozzátéve, hogy a méretezéselmélet önmaga is 
sokat fejlődött az elmúlt évtizedek alatt.

Az anyagtudománynak éppen az a feladata, hogy 
ezeket a „szabálytalanságokat” lehetőség szerint pon
tosan vegye figyelembe a kísérleti és számítási mo
dellek felállításánál. A  teherbírást csökkentő okok kö
zött a legfontosabbak egyike az anyagban jelen lévő 
különféle alakú, méretű és számú repedés. Ez vonat
kozik a látszólag ép fémekre is, és sokszorosan igaz a 
fára, amelynél általában szabad szemmel is találunk 
repedéseket, sőt néha ezek ujjnyi vastagságúak is le
hetnek. A  repedések megnehezítik a fával dolgozók 
munkáját az asztalosiparban, a furnérgyártásban stb. 
M i most mégis elsősorban a teherhordó szerkezetek
hez alkalmazott természetes faanyagot, az úgyneve
zett fűrészelt faárut vesszük szemügyre.

A törésmechanika célkitűzése

A törésmechanika feladja azt a korábbi elméleti ki
induló feltételezést, hogy az anyag összefüggő, foly
tonos, és tudomásul veszi az anyagban jelenlévő foly
tonossági hiányokat. A szerkezet berepedt állapotát 
önmagában még nem tekinti tönkremenetelnek, és 
ez a gyakorlati tapasztalatokkal is összhangban van. 
A  törésmechanika azt vizsgálja, hogy egy meglévő 
repedés tovaterjedését vagy új repedések megjele
nését milyen mechanikai hatás váltja ki. A fémekkel 
foglalkozó tudományok már viszonylag régóta mű

velik ezt a területet. Ennek elsődleges oka bizonyára 
az, hogy a gépészeti berendezések sok esetben fá
rasztó igény bevétel re mennek tönkre, és a fáradt tö
rés kiindulópontja legtöbbször egy meglévő repedés 
az anyagban. A fémiparban a törésmechanika téma
köre régóta szerepel a mechanikai konferenciákon 
(Magyarországon 1981-ben tartották az első törés
mechanikai szemináriumot a Gépipari Tudományos 
Egyesület rendezésében), és ma már szabványosított 
vizsgálati módszerek állnak az anyagvizsgálók és a ter
vezők rendelkezésére. A törésmechanikai kutatások 
első eredményeit a gépészeti tervezésben már hasz
nosítják.

A  faanyagnál minden bonyolultabb. A fa organikus, 
inhomogén, anizotrop anyag, amelynek tulajdonsá
gait a természet alakítja ki, az ember csupán haszno
sítja azt, amit készen kap. (A faalapú termékekről most 
nincs szó.) Feladatunk az, hogy ismerjük meg ezt az 
anyagot annak érdekében, hogy optimálisan tudjuk 
hasznosítani.

Törésmechanikai kutatások a faiparban

Mintegy száz éve már, hogy a fa mechanikai vizs
gálata több önálló úton megkezdődött, és a feladat 
megközelítése alapján két fő irányzatot lehet megkü
lönböztetni (M. Bariska, 1996). Az egyik a m érnöki 
(vagy fenomenológiai) irányzat, amely „nem foglal 
kozik azzal, hogy egy adott tulajdonság milyen szer
kezeti felépítés következménye, azt — fizikailag mér
hető -  tényként veszi tudomásul, és a test viselkedé
sének leírására anyagállandókat (pl. sűrűség, rugalmas 
és szilárdsági állandók, hő-nedvességvezetési ténye
zők, optikai állandók stb.) alkalmaz” (J. Szalai, 1994). 
A fenomenológiai eljárás módszerének és alkalmaz
hatóságának meggyőző példái Szalai József munkái, 
amelyek a faanyag szilárdsági viselkedésének kutatá
sával kapcsolatosak (1992, 1997, 1998, 1999). A má
sik fő irányzat az anatómiai módszer, amelynek sajá
tossága, hogy a kutatók a faanyag különböző szerve
ződésű szintjein a törés morfológiáját vizsgálják, azaz 
a törési felületek alakját és változását kísérik figyelem
mel a folyamat lejátszódása alatt. Számszerű, a terve
zésben is hasznosítható eredményeket a mérnöki 
módszer fog szolgáltatni, de ez a módszer sem nél
külözheti az anatómiai módszer segítségével feltárt 
ismereteket. Ezek alapján ugyanis könnyebb értel
mezni a mintadarabokon kapott kísérleti eredménye
ket.
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Az anatómiai módszer a fa törésmechanikai 
kutatásában

Az anatómiai módszer első eredményeit mikroszkó
pos megfigyelések alapján nyerték. Ma már 2000-sze- 
res nagyítást lehetővé tevő elektronmikroszkóp is se
gíti a kutatókat abban, hogy a törés kifejlődését meg
figyeljék, és filmen vagy videokazettán rögzítsék a tö
rési folyamatot. A fa mechanikai viselkedésének szá
mos kérdését sikerült tisztázni ezzel a módszerrel, és 
az eredmények egy része kapcsolatos a törésmecha
nikával is. És bár még nem jö tt el az ideje a törés ki
alakulásának anatómiai úton való meghatározásának 
(M. Bariska, 1996), a törésmechanika tudománya sok 
anatómiai ismerettel gazdagodott az utóbbi években. 
E cikk keretein belül még a felsorolásukra sem vállal
kozhatunk, csupán a legfontosabbakat emeljük ki kö
zülük jelzésszerűen. Ez az összefoglalás nem is egy
szerű, ha végigtekintjük a kísérleti eredményeket, 
amelyek azt mutatják, hogy a törés lefolyását befo
lyásolja többek között a fafaj, a próbatest elhelyezke
dése a fa természetes koordináta-rendszerében illet
ve a fatestben, az igénybevétel módja (húzás, nyo
más. nyírás stb.) és az igénybevétel iránya. Annyi azon
ban megállapítható, hogy

-  a törés lépcsőzetes ugrásokkal halad előre, egy 
időben csak egy vagy két sejtsor szétroncsolódása fi
gyelhető meg;

-  a törés elindulása szempontjából az anatómiai 
szerkezet fontosabb, mint a bemetszés, ami abból lát
ható, hogy a törés sok esetben nem a bemetszésnél 
kezdődik, hanem a próbatest belsejében;

-  a szilárdság értékét nem annyira a keresztmet
szet adatai, m int inkább az igénybevett teljes próba
test térfogat határozza meg.

Meg kell jegyezni, hogy az anatómiai módszer 
meglehetősen költséges eljárás, csak különlegesen fel
szerelt laboratóriumok alkalmasak az ilyen irányú vizs
gálatokra.

A mérnöki módszer a fa törésmechanikai 
kutatásában

A mérnöki módszer az előbbivel szemben maga
sabb szerveződési szinten vizsgálja a törés folyama
tát. Itt a bemetszés vagy a repedés szabad szemmel 
is látható. A fém technológiában kidolgozott vizsgála
ti módszer szerint a makroszkopikus méretű repedés 
környezetében a próbatestet alapvetően háromféle 
igénybevételnek lehet kitenni (1. ábra):

-  az I jelű repedéskinyílási mód esetén a külső erő 
merőleges a repedés síkjára, aminek hatására a repe
dés megnyílik, kitágul a saját síkjában;

-  a II jelű törésnél a terhelő erő a repedés síkjával 
párhuzamos és merőleges a repedés csúcsvonalára. 
Ennek hatására hosszirányú elnyíródás következik be, 
azaz a repedés felületei a repedés síkjában egymáson 
elcsúsznak;

-  a III jelű törésnél a terhelő erő a repedés síkjával 
és csúcsvonalával egyaránt párhuzamos, és ennek ha
tására keresztirányú elnyíródás következik be. A re
pedés felületei a repedésterjedés irányára merőlege
sen mozdulnak el a repedés síkjában.

/. ábra
A berepedt keresztmetszet alapvető terhelési esetei

Izotrop anyag esetén e három törési mód kiértéke
lése már alkalmas lehet a teherbírási számítások meg
alapozására. A fa azonban ortogonálisán anizotrop (az
az ortotrop) anyag, emiatt fafajonként alapvetően 
6-3= 18 törési alaphelyzetet kell megvizsgálni. Az 1. 
ábra kis hasábjai mutatják a fatest természetes koor
dináta-rendszerét és a kitüntetett irányú repedéseket. 
A hasábokhoz tartozó betűk közül az első a repedési 
sík normálisát adja meg, a második pedig a repedési 
vonalra merőleges irányt. A 2. ábra csak a bemetszést 
és az orientáció viszonyát mutatja sematikusan. A pró
batesteket úgy kell majd megtervezni, hogy a kapott 
mérési eredmények a törési módot jellemezzék, és 
ezeket az értékeket lehetőleg ne befolyásolja a pró
batest kialakítása.

A törésmechanikai jellemzők meghatározásához 
számos elméleti és gyakorlati kérdést kell tisztázni. A 
laboratóriumi kutatások elsősorban a kritikus anyag
jellemzők meghatározását célozzák, és a szóba jöhe
tő ígéretes módszerek egyike az akusztikus emisszió.

Az akusztikus emisszió alkalmazása a faipari 
kutatásokban

A. faanyagvizsgálatokban alkalmazott eljárásokat 
alapvetően roncsolásos és roncsolás-mentes csoport
ba soroljuk attól függően, hogy mekkora a roncsoló-
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2. ábra
A repedés illeszkedése a fa természetes koordináta-rendszeréhez

dás mértéke a vizsgálat során (F. Divós, 1994). Nap
jainkban egyre nagyobb az igény a roncsolásmentes 
vizsgálatok iránt, hiszen ez nem teszi tönkre az anya
got, nem korlátozza az anyag fel használását a vizsgá
lat után. Ez a képességük növeli a jelentőségüket még 
akkor is, ha voltaképpen csak a szilárdsági tulajdon
ságok becsléséről beszélhetünk. A szilárdságbecslő és 
hibahelykereső módszerek közül a csavarállóság, a 
hangsebesség és a sűrűség mérése alapján a gyakor
latban is alkalmazható szilárdságbecslő módszert és 
műszert fejlesztettek ki a Nyugat-Magyarországi Egye
tem Faipari Mérnöki Karán Sopronban. Ezenkívül ugyan
itt megkezdődött a természetes faanyag vizsgálata 
akusztikus emissziós módszerrel is. Az első eredmé
nyeket e folyóirat lapjain is olvashattuk (A. Kánnár, 
1998). E kutatásokat az OTKA TO 19040 jelű támoga
tása ösztönzi.

A  módszer lényege röviden az, hogy az anyagban 
a terhelés következtében beálló változások hatására 
rugalmas hullámok keletkeznek és terjednek tova, 
amelyeket bizonyos rezgésszám-tartományban hall
ható hangként a fülünkkel is érzékelni tudunk (ez a fa 
recsegése). A nem hallható tartományba eső rezgé
seket csak műszerekkel tudjuk megfigyelni. Ez utób
biak azok a rezgések, amelyek jóval a tényleges törés 
bekövetkezése előtt tájékoztatnak a terhelt faelem ál
lapotáról. Többek között éppen a mikrorepedések ki
alakulása illetve növekedése az egyik fő oka a rezgés

hullámok keletkezésének. E hullámkibocsátás termé
szetét kell feltárni a kutatómunka során, hogy becs
lést tudjunk adni egy teherviselő szerkezet teherbírá
sáról olyan alacsony teherszint m ellett is, amely a tö- 
rőtehernek csak kis hányada, sőt a használati teher 
felső értékét sem közelíti meg.

Az eddig lefolytatott kísérletekhez „ép ” próbates
teket alkalmaztunk a NYME Műszaki Mechanika és Tar
tószerkezetek Intćżete laboratóriumában. Ez azt jelenti, 
hogy a próbatesteken még nem készültek el az ábrá
zolt bemetszések a terhelési folyamat elindítása előtt. 
A kísérletek eddigi eredményei megerősítették, hogy 
a fa „aktív” anyag, azaz bőséges jelmennyiséget bo
csát ki az elemzéshez. Ezen túlmenően a kísérletek 
megmutatták, hogy a jel ki bocsátás kitöréses típusú, 
nem pedig folyamatos. Azt is tudjuk már, hogy elté
rően reagál a fa a húzó és a nyomó igénybevételre, és 
a terhelési sebesség növelésével-könnyebben értékel
hető adatsort nyerhetünk a lassúhoz képest.

Az „ép” próbatestek vizsgálata folytatódik többféle 
fafajra, orientációra, nedvességtartalomra stb. kiter
jesztve a megfigyelést, de ezzel egy időben megkez
dődik a bemetszett próbatestek vizsgálata is, azaz a 
törésmechanikai kutatás. Az erről szóló ismerteté
seinkkel szeretnénk majd megalapozni a saját kutatá
sokra épített magyar nyelvű faipari törésmechanikai 
szakirodalmat.

Szakirodalom: 17 a szerkesztőségben.





k z  MSZT/MB 510 Bútorok műszaki bizottság által 1999. évben 
bevezetett európai szabványok listája

EN 597-í MSZ EN 597-1 Bútorok. Matracok és kárpitozott ágybetétek éghetőségének megállapítása 
1. rész: Tűzforrás: parázsló cigaretta

EN 597-2 MSZ EN 597-2 Bútorok. Matracok és kárpitozott ágybetétek éghetőségének megállapítása 
2. rész: Tűzforrás: gyufalángnak megfelelő tűzforrás

EN 1022 MSZ EN 1022 Lakásbútorok. Ülőbútorok. A stabilitás meghatározása

EN 1023-1 MSZ EN 1023-1 Irodabútorok. Térhatároló elemek. 1. rész: Méretek

EN 1116 MSZ EN 1116 Konyhabútor. Konyhabútor és konyhai készülékek koordinációs méretei

EN 1334 MSZ EN 1334 Lakásbútorok. Ágyak és matracok. Mérési eljárások és ajánlott tűrések

EN 1725 MSZ EN 1725 Lakásbútorok. Ágyak és matracok. Biztonsági követelmények és vizsgálatok

EN 1727 MSZ EN 1727 Lakásbútorok. Szekrények és polcok. Biztonsági követelmények és vizsgálatok

EN 12720 MSZ EN 12720 Bútor. Felületek értékelése hideg folyadékokkal szembeni ellenállás alapján 
(módosított ISO 4211:1979)

EN 12721 MSZ EN 12721 Bútorok. A felületek nedves hővel szembeni ellenállásának értékelése 
(ISO 421 1-2:1993 módosított)

EN 12722 MSZ EN 12722 Bútor. A felületek száraz hővel szembeni ellenállásának értékelése 
(módosított ISO 4211 -3:1993)

Az MSZT/MB 510 Bútor nemzeti szabványosító műszaki 
bizottság 2000-2002. évi európai szabvány bevezetési programja

EN 1153/A C Konyhabútorok. Beépített és szabadon álló konyhaszekrények és munkapultok 
biztonságtechnikai követelményei és vizsgálati módszerei AC módosítás (1996-07)

EN 1129-1 Bútor. Összecsukható ágyak. Biztonsági követelmények és vizsgálat. 
1. rész: Biztonsági követelmények (1995-02)

EN 1130-1 Bútor. Gyermekágyak és bölcsők lakossági használatra. 
1. rész: Biztonsági követelmények (1996-03)

EN 12227-1 Járókák lakossági használatra. 1. rész.- Biztonsági követelmények (1999-04)

EN 581-1 Kültéri bútorok. Kempingszékek és asztalok, lakossági és közületi használatra. 1. rész: Fő 
biztonsági követelmények (1997-04)

EN 581-3 Kültéri bútorok. Kempingszékek és asztalok, lakossági és közületi használatra.
3. rész: Asztalok mechanikai biztonsági követelményei és vizsgálati módszerei (1999-05)

prEN 90 Szék-asztal munkamagasság: alapelvek (1977-08)
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prEN 91 Irodaszék-asztal munkamagasság; méretekés tervezési követelmények (1981-08)

prEN 1335-1 Irodabútorok. Munkaszék. 1. rész: Méretek, méretek meghatározása (1996-04)

prEN 1335-2 Irodabútorok. Munkaszék. 2. rész: Biztonsági követelmények (1996-04)

prEN 527-1 Irodabútorok. Asztalok és munkalapok. 1. rész: Méretek (1999-06)

prEN 5 2 7 -2 Irodabútorok. Asztalok és munkalapok. 2. rész: Mechanikai biztonsági követelmények (1998-02)

prEN 1023-2 Irodabútorok. Térelvélasztó elemek. 2. rész: Biztonsági követelmények (1995-1 1)

prEN 12520 Lakásbútorok. Ülőbútorok. Biztonsági követelmények (1996-09)

prEN 12521 Lakásbútorok. Asztalok. Biztonsági követelmények (1996-09)

prEN 7 1 6 -3 Bútor.Gyermekágyak és összecsukható gyermekágyak lakossági használatra.
3. rész: Kiegészítő biztonsági követelmények és vizsgálati módszerek összecsukható 
gyermekágyakhoz.

prEN 1957 Ágyak és matracok. Használati jellemzők meghatározásának módszerei (1995-05)

prEN 1959 Ágyak és matracok. Termék ismertető (1995-05)

prEN 1729-1 Iskolabútorok (székek és asztalok). Funkcionális méretek, biztonsági követelmények és 
vizsgálatok (1998-12)

prEN 13453-1  Emeletes és magas ágyak nem lakossági használatra. 1. rész: Biztonságos teherbírás és tartóssági 
követelmények (1999-01)

prEN 1 2 227-2  Járókák lakossági használatra. 2. rész: Vizsgálati módszerek ( 1999-04)

prEN 1743-1 Bútorok. Kültéri kempingasztalok lakossági és közületi használatra. 1. rész: Általános biztonsági 
követelmények (1994-1 1)

prEN 1743-2 Bútorok. Kültéri kempingasztalok lakossági és közületi használatra. 2. rész: Mechanikai biztonsági 
követelmények és vizsgálati módszerek (1994-11)

prEN 5 2 7 -3 Irodabútorok. Asztalok és munkalapok. 3. rész: Fizikai és mechanikai jellemzők. Vizsgálati 
módszerek (1996-09)

prENV 5 8 1 -2 Bútorok. Kempingszékek lakossági és közületi használatra. 2. rész: Mechanikai biztonsági 
követelmények és vizsgálati módszerek (1998-12)

prEN 1023-3 Irodabútorok. Térelválasztó elemek. 3. rész: Vizsgálati módszerek (1995-1 1)

EN 11 2 9 -2 Bútor. Összecsukható ágyak. Biztonsági követel menyek és vizsgálat. 
2. rész: Vizsgálati módszerek (1995-02)

EN 1130-2 Bútor. Gyermekágyak és bölcsők lakossági használatra. 2. rész: Vizsgálati módszerek ( 1996-03)

prEN 1335-3 Irodabútorok. Munkaszék. 3. rész: Biztonsági vizsgálati módszerek (1996-04)

prEN 1728 Lakásbútorok. Székek. Szilárdsági és tartóssági vizsgálat (1998-12)

prEN 1730 Lakásbútorok. Asztalok. Szilárdság, tartósság és stabilitás meghatározásának vizsgálati 
módszerei (1994-11)

prEN 1 3 4 5 3 -2  Emeletes és magas ágyak nem lakossági használatra. 2. rész: Vizsgálati módszerek (1999-01)

prEN 12727 Bútorok. Székek. Szilárdság és tartósság meghatározásának vizsgálati módszerei (1997-01)

prEN 13150 Laboratóriumi munkaasztalok. Biztonsági követelmények és vizsgálati módszerek (1998-02)
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Tisztelt Érdeklődő!

Asztalos-, faipari szakkiállítás

Az idei év nemcsak az évezred váltás miatt jelentős, hanem a kiállítás történetében is 
fontos dátum: 10. alkalommal kerül megrendezésre Sopronban & L1GNO NÓVUM faipari 
szakkiállítás, melynek története egybeesik a rendszerváltással. Az első rendezvényen a 
kiállítás és a szakmai előadások 1000 m2 területen elfértek még, ma már a kiállítás több, 
mint 25 000 m2 területen fekszik. A fejlődés lendülete a várakozásokat messze felülmúlta. 
A rendelkezésre álló területet a szervezőnek saját anyagi lehetőségein belül kellett és fo
lyamatosan kell kialakítania, mert a város infrastrukturális fejlődésének üteme elmarad a 
kiállítói igények növekedésétől.
10. éves a LIGNO NOVUM! A siker elsősorban a rendszeresen kiállító vállalkozásoknak 
köszönhető, mert jelenlétükkel bebizonyították, hogy érdemes Sopronban bemutatkozni. 
A kiállítás témája nem változott. A fakitermeléstől a késztermékig itt minden megjelenhet: 
alapanyagok, gépek, szerszámok, technológiák, felületkezelő anyagok, szerelvények és a 
késztermékek. A rendezvény a faipari szakma legjelentősebb fóruma Magyarországon, 
hiszen a szellemi háttér a hajdani Soproni Faipari Egyetem minden évben várja „öreg fás" 
diákjait. 10. évfordulót nemcsak a LIGNO NOVUM ünnepel, hanem a szervezők közül az 
Országos Asztalos- és Faipari Szövetség és a Program Kiállításszervezö Kft. is, sőt a Faipari 
Tudományos Egyesület 50 éves. Sok kiállító cég lesz 2000-ben tízéves és reményeink 
szerint a LIGNO NOVUM rendezvényen többeket köszönthetünk 10. alkalommal.
Szervezői tevékenységünket kiterjesztettük, Magyarország déli szomszédainak érdeklődését 
várjuk. Széles szakmai kört hívunk meg és segítjük kiállítási megjelenésüket.
A többéves tapasztalatokat összegyűjtve megújítottuk a vásárdíj kiírását, melynek elsődleges 
célja a díj rangjának további emelése. Jó hír az is, hogy a kiállítás árai az elmúlt évivel 
azonosak, reméljük ez még több, még szebb standot fog jelenteni a kiállításon. Minden 
kedves korábbi és új kiállítót várunk a Ligno Novum rendezvényein.

Erdészeti szakvásár

A Sopronban megrendezésre kerülő Wood Tech rendezvénysorozat ismét felfelé ívelő 
pályán van. A hagyományon alapuló elveket megtartva évente újdonságokkal szolgálva 
próbáljuk a kiállítást évről évre vonzóvá tenni. A bemutatni kívánt szakmai területek köre 
nem változott a korábbiakhoz képest.
Kapcsolódva a Ligno Novum évfordulós rendezvényeihez idén a Wood Tech fő témája
ként a fa hasznosítását választottuk. A konferencián foglalkozunk a fűrészipari és sarangolt 
alapanyagok hazai feldolgozási lehetőségeivel, a fűrészüzemek üzemeltetési kérdéseivel, 
a magánerdőböl kikerülő faanyag hasznosításával, a faanyag energetikai célú felhasználá
sával. Kiállítókat természetesen a teljes erdőgazdálkodás és fahasznositási területről vá
runk. Meg kell említeni a Wood Tech 2000 ideje alatt zajló szakszervezeti Sportnapokat is, 
mely a Sopronban tartózkodó szakembereknek kellemes kikapcsolódást fog jelenteni. 
Tisztelettel várjuk a rendezvénysorozat érdeklődőit.

Sopron, 2000. augusztus 23 -26 .
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