


A KLOSE-MobiRt TO VÁBB LEP
A társaság elődje 1988. október 1-jén alakult 
a Szék- és Kárpitosipari Vállalat Mohácsi 
gyáregységéből. A gyár története 1951-től 
követhető nyomon, amikor is kisebb fafeldolgozó 
üzemekből létrejött a mohácsi Mezőgazdasági 
Szerárugyár 20 fővel, szerszámnyelek, homokfutók 
és lovaskocsik gyártására.
-  1956. Az újjáalakított Mohácsi Bútorgyárban 
megkezdődik a szekrény- és kárpitosbútor gyártása. 
-  1976. Megépül az új széküzem. A belföldi piac 
mellett a gyár exportálni kezd nyugatra és keletre 
egyaránt.
-  1988. Megalakul a SZKIV Mohácsi Bútoripari Rt.
A cég Mohács városának egyik legjelentősebb üzemévé 
fejlődik.
-  1989. Alaptőke-emeléssel Karl-Heinz Klose úr 
szakmai befektető vállalkozása szerzi meg 
a többségi részesedést. Az alaptőke-emelésből 
számottevő műszaki fejlesztés valósulhatott meg. 
Társaságunk felveszi a mai nevét.
-  1994. Ismételt alaptőke-emelés, ami a cég 
gazdálkodásának megszilárdítását, fejlesztését segíti elő. 
A több mint 500 fős létszámmal elért magas 
termelési értéket nagyobb részt export piacokon 
értékesítjük, de a belföldi piacon is egyre nagyobb 
a kereslet jó minőségű termékeink iránt.
A kárpitosbútor-ajánlatunk nagy része többfunkciós 
modell, kisebb hányada fix pihenőgarnitúra, 
amit a modern design és a változatos bevonóanyagok 
tesznek újszerűvé.
Étkezőprogramunk modelljei tölgy, bükk, éger 
alapanyagból készülnek modern, rusztikus stílusban és 
a vásárlói igényeknek megfelelően, választékos 
színösszeállításban kerülnek a kereskedelmi egységekbe.

-  A tulajdonos Magyarországon 
kívüli érdekeltségeinek 
összehangolt termékpolitikájával, 
az igényes piacokon komplett 
kínálattal tudunk megjelenni 
az ülő- és fekvőbútoroktól 
az étkező-tálaló programokig.

KLOSE-MobiRt

KLOSE MOHÁCSI BÚTORIPARI Rt. 
7700 MOHÁCS, Budapest országút 5/a 
Telefon: (69)311-911
Telefax: (69)311-013





A HAZAI FALEMEZGYARTAS

Kényszerűségek 
és fejlesztési lehetőségek
Ismeretes, hogy a hazai ipart a 
nyolcvanas, majd a kilencve
nes évektől a hazai felhaszná
lás visszaesése, a keleti pia
cok leépülése sújtotta. Ez alól 
a faipar, s ezen belül a fale
mezipar sem kivétel. Ha ehhez 
hozzávesszük az átalakuláso
kat, a privatizációt, könnyen 
belátható, hogy a fennmara
dáshoz, majd a fejlődéshez lé
teznek olyan kényszerpályák, 
amelyekre rá kell lépni, emel
lett léteznek olyan lehetősé
gek, amelyekkel élni lehet a jö
vőben.

írásom alapvető célja:
-  A világméretű átrendeződés 
hatásának vizsgálata Európa 
falemezgyártására, s általában 
a falemezgyártásra ható ténye
zők feltárása térségünkben.
-  A falemezgyártásra ható té
nyezők és azok elemzése 
alapján azon kényszerűségek 
és fejlesztési lehetőségek 
megfogalmazása, amelyek is
meretében lehetővé válik a 
fennmaradás és fejlődés a ha
zai falemezgyártás számára.
(Az egész értekezés felépítését 
a blokkdiagramm mutatja be. 
Jelen cikkben ennek egyes 
részleteivel foglalkozunk.) 
Mi a helyzet a falemezekkel a 
világon és Európában? Ilyen 

irányú elemzés több ízben ké
szült az ENSZ Európai Gazda
sági Bizottsága és a FAO doku
mentumai, statisztikái alapján. 
Ebből a vizsgálatból néhány 
megállapítás:
-  A világméretű átrendeződés 
azzal jellemezhető, hogy míg 
eredetileg az évszázad köze
pétől Európára a forgács- és 
farostlemezgyártás fejleszté
se, Észak-Amerikára a már ha
gyományosan kialakult a fa 
házépítések voltak jellemzők, 
addig az észak-amerikai 
konstrukciós fatermékeknek 
igen széles választékát fej
lesztették ki az utóbbi évtize
dekben.
-  Észak-Amerikára és Nyugat- 
Európára egyaránt az jellem
ző, hogy csak a nagy tőkeerő
vel rendelkező tulajdonosi cso
portok képesek a technika kor
szerűsítésére, valamint, hogy 
előnyeiket marketingjükön ke
resztül érvényesítik.
-  Ehhez kapcsolódik a harma
dik megállapítás, hogy a fale
mezgyártásában az átrende
ződés a tőkekoncentráció és 
az integráció, pontosabban a 
vertikális integráció irányába 
mutat. Ez azért is fontos, mert 
Magyarországon ezzel éppen 
ellentétes folyamat zajlott le: 
többségében szétválasztották 

az erdőgazdálkodást és a fa
feldolgozást.
-  Továbbá Délkelet-Ázsia vált 
a világ legnagyobb rétegeltle- 
mez-exportőrévé. Az ilyen célú 
európai felhasználásban je
lentős mértékben megnöveke
dett az onnan származó ter
mék. Az 1962-től indított terme
lés, felhasználás, import és ex
port adatok jól érzékeltetik az 
import olló nyílását. Ez utóbbi 
a hazai gyártás számára je
lenthet potenciális lehetőséget 
a várva várt konjunktúra ide
jén.
A következő kérdés a falemez
gyártásra, annak nemzetközi 
versenyképességére ható té
nyezők csoportja (Faipar, 
1995/6.). Ezek közül is kiemel
jük a következőket:
-  Az alapanyag ellátást, ahol is 
a hazai fanyersanyag bázisán 
a hagyományosnak számító 
tölgy és bükk mellett potenciá
lis lehetőség a lágylombos fa
fajokban, elsősorban a nyarak
ban van.
-  Az új termékek közül meg 
kell említeni azt a tendenciát, 
hogy főleg Észak-Amerikábóí 
olyan konstrukciós anyagok 
kerülnek át Európába, amelyek 
nagyobbított, furnérszerű for
gácsokból vagy furnérból ké
szülnek ragasztással, vagy ép-
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pen az eddigiekben ismert le
mezféleségek kombinációi.

Részletesebben:
-  forgácslemezeknél a normál 
forgácsoknál kisebb, vagy ép
pen a nagyobbított (OSB), 
esetleg a furnérszerű forgá
csokból felépülő konstrukciós 
fatermékek (PSL, LSL) jelen
nek meg észak-amerikai ere
dettel. Ezek közül is kiemelke
dik a PSL (Paraliam), amely
nek szilárdsági jellemzői felül
múlják a fenyőfáét,

Falemeztermékek és kompozitok furnérból, forgácsból, rostból

Megnevezés Orientálás Térfogati 
sűrűség

Alkotóelem 
megnev.

Plywood
Rétegelt (furnér/fa) lemez

I 650-750 furnér

LVL (Mikrollam) 
Laminated vener lumber 
Rétegelt furnérfa (tartó)

II 670 furnér

PSL (Paraliam) 
Parallel strand lumber 
Furnérfa (épületfa)

II 670 furnér

LSL(lntrallam)
Laminated strand lumber 
Forgácsfa

II 610-640 furnér/ 
forgács

OSB Oriented strand 
board, irányított forgács
szerkezetű lemez

II 450-650 forgács

OSL Oriented strand 
lumber-Rétegesen irányított 
forgácsszerkezetű lemez

II 650 forgács

Waferboard
Ostya forgácslemez

II 650* forgács

Particleboard/Chipboard 
Forgácsiemez

* 550-750 forgács

Szigetelő (puha) 
farostlemez

* 250-400 farost

MDF Medium density fibr. 
Közepes sűrűségű 
farostlemez

* 400-650-850 farost

Fibreboard
Kemény farostlemez

* 900-1000 farost

HDF High density 
fibreboard Nagysűrűségű 
(extrakem.) farostlemez

* 1000 farost

Com Play
Furnér forgácslemez 
kompozit

II 780* furnér és 
forgács

Fatermék, falemez Furnér, 
forgács 
h X sz X V

Rugalmas
sági 

modulus
mm N/mmz

Rétegelt lemez, síkpréselt lemezméret 7000-12000
LVL Microllam v=3,2 13000-14500
Síkpréselt faforgácslemez 0,3-4,0 X 3000-3600
WF ostya forgácslemez 20-50-70 X 3650
Dugattyúspr. forgácslem. 1500-2000
OSB orjentált forgács 30-80 X 4-30 7000
LSL Intrallam, hosszú forg. 300 X 25-40 X 0,9 10300
PSL Paraliam, hosszú forg. 2000 X 13x3 14500
FMDF közepes sűrűs. rosti. 2500
HDF kemény farostlemez 2500-5000
Com Play furnérforg. lem. 5000-7000

-  konstrukciós lemezek ké
szülnek teljes szélességű fur
nérból is (LVL),
-  farostlemezeknél egyértel
műen a száraz eljárás domi
nál. Itt az MDF, valamint az ext
rakemény lemez, a HDF emlí
tendő meg. Külön tárgyalást 
érdemenének a kompozitle- 
mezek vagy kompozitok, ame
lyek közül a furnér-forgácsle- 
mezt és a furnér-farostlemezt 
emeljük ki. Ezek jellemzője, 
hogy az alaplemezre a gyártás 
során viszik fel a felületborítást.

A falemezgyártás vizsgálati szempontjai

Lemez
féleségek

furnérok 
rétegelt termékek 
forgácslemezek 
farostlemezek 

kompozit lemezek

Ország 
térség

Magyarország 
Észak-Amerika 
Nyugat-Európa 
Kelet-Európa

Gyártásra 
ható 

tényezők

önellátás, piacok 
alapanyag ellátás 

új termékek, eljárások 
anyag és energia felhasználás 

környezetvédelem 
tőkeellátottság 

felhasználási irányok

Konvertál
hatóság

sarangoltak, bontott fa 
vékony lemezek

Bútor
alkatrészek 
vékonyítás

polcvizsgálat, RM meghatározása 
RM és felületborítás összefüggése 

polcok méretezése

Hazai 
viszonyok 
változása

alapanyag: választék, fafaj 
hazai ipari környezet 

privatizáció, külföldi tőke

Az új és az ismert lemezféle
ségek szerepelnek a táblázat
ban. A rövidítéseknél az ame
rikai nevet vettük alapul ma
gyar elnevezési igyekezettel. 
Megfigyelhető bizonyos köl- 
csönkapcsolat az alkatrész
méret és a hajlítórugalmassá
gi modulus értéke között.

A hazai falemezgyártásban a 
rétegelt furnérfa (LVL), az ori
entált forgácselrendezésű le
mez (OSB), a vékony forgács
lemez, a száraz eljárású köze
pes sűrűségű rostlemez 
(MDF), valamint a kompozitle- 
mezek gyártásának meghono
sítása javasolt.

A környezetvédelem szem
pontjából a lemezek gyártása 
és feldolgozása folyamán fel
merülő környezetterhelés (gá
zok, por, vegyi anyagok), vala
mint az egyszer már felhasznált, 
beépített, bontott faanyagok új
rahasznosítása a forgács- és fa
rostlemezek gyártásában külön 
részletesebb kifejtést igényel.

A konvertálhatóság mind a le
mezipar! alapanyagoknál, 
mind pedig lemeztermékeknél: 
-  alapanyagoknál a sarangolt 
erdei választékok: a papírfa, a 
rostfa, a forgácsfa és a vastag 
tűzifa jöhet számításba, s a jö
vőben ide lehet sorolni az egy
szer már felhasznált, bontott fa
anyagot is.
-  késztermékeknél a vékony 

falemez: a rétegelt lemez, for
gácslemez, a kemény farostle
mezt és az MDF sorolható ide. 
Ezeket elsősorban a bútorok
ban használjuk: a szekrények 
hátfalának és fiókfenéknek, 
ahol is ezek a lemezféleségek 
egymással helyettesíthető 
anyagként foghatók fel.

A hazai viszonyok változásai 
között a következők vizsgálatá
ra került sor:

-  Az alapanyag ellátás, ami 
megközelíthető a sarangolt er
dei választékok vagy a lemez
ipari rönk oldaláról vagy fafaj 
szerint. Ez utóbb esetet nézve 
az erdőtervi előrejelzések azt 
mutatták, hogy míg a választéki 
összetétel lényegesen nem fog 
változni a közeli jövőben, ad
dig a fafaji összetételben is 
marad a tölgy, az akác és a 
cser döntő aránya, s 2020-ig 
várhatóan növekedni fog a 
nyarak kitermelési aránya.

1994. óta a hazai fakiterme
lés nagyobb mértékben csök
kent, mint ahogy az a korábbi 
hivatalos előrejelzésekből kö
vetkezett volna: az évi bruttó 7 
millió m3 helyett a fakitermelés 
4 -5  millió m3 lett.

Az átalakulások, a privatizá
ció, amely először is a fafeldol
gozás és az erdőgazdálkodás 
szervezeti, majd tulajdonosi 
szétválását jelentette. A magá
nosítás a fafeldolgozáson belül
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legelőször a falemez- és a gyu
fagyártásban valósult meg. A 
Franciavágási Lemezüzem ki
vételével az összes jelentő
sebb falemezgyár gazdasági 
társaságként működik, s ezek 
nagyobb része privatizáltnak 
mondható. 1995-ben az egyik 
legnagyobb cég a FALCO is 
többségében magán (főleg 
osztrák ) tulajdonba került, s a 
cikk írásakor folyamatban van 
a kisebbségi tulajdonrész érté
kesítése, valamint az ÉRDÉRT 
Rt. értékesítése is.

A tőkeellátottsághoz tartozó 
kérdés, hogy a külföldi tőke be
áramlása a falemezgyártásba 
azért fontos, mert -  mint általá
ban az iparban -  a fejlesztések 
többnyire csak ennek bevoná
sával valósulhatnak meg. Az ed
digi tapasztalatok azonban azt 
is mutatják, hogy a külföldi tulaj
donos sokszor csak a piacot vá
sárolja meg, s így fennáll a tőke
átcsoportosítás, a gyártás meg
szüntetésének veszélye. Sze
rencsére a hazai falemezipari 
tapasztalatok nem ezt mutatták.

A fennmaradás, a fejlődés 
feltételei a hazai falemezgyár
tás számára az elmondottak 
alapján összefoglalóan a kö
vetkezőkben fogalmazhatók 
meg:
-  az önellátásra törekvés az 
adott régióban, vagyis körze
tünkben;
-  az alapanyag -  adottságaink 
jobb kihasználása, ami ese
tünkben főleg bükköt és a nya
rakat jelenti;
-  csatlakozás a tőkeerős tulaj
donosi csoportokhoz, ami a fej
lesztéseket, a marketinget 
segíti elő;
-  a fajlagos alapanyag- és ener
gia-felhasználás csökkentése, 
ez költségcsökkentést jelent;
-  új termékek, technológiák al
kalmazása, ami a versenyké
pességünket fokozza;
-  aktív bekapcsolódás az éle
sedő piaci versenybe, pl. a vé
kony lemezek területén.

A hazai falemezgyártás előtt a 
hazai felhasználók ellátása, 
egyes, elsősorban magasabb 
készültségi fokú lemeztermé
kekből az export lehetősége a 
hazai lombos fafajokból meg
van, fennáll továbbá a lehető
ség a bekapcsolódásra az eu
rópai térség fokozottabb ellátá
sába is, amennyiben anyag-, 
energia- és élőmunka ráfordí
tásaink és szállítási költsége
ink alapján termékeink ver
senyképessége a piacokon 
megtartható, illetve növelhető. 
Mindezek nemcsak lehetősé
get, hanem fejlesztési kény- 
szerűséget is jelentenek a ha
zai falemezgyártás számára.

Dr. Tóth Sándor







A MAGYAR FAVAGYON HASZNOSÍTÁSA

A fakorszak 
következik?
Hangzatos és találó 
az a megfogalmazás, amely szerint 
a kő- és vaskorszak, a beton-acél- 
és műanyagkorszak után jelenleg 
a „fakorszakban” élünk.
Fahasznosítás alatt azokat a tevé
kenységi köröket értjük, amelyek 
révén a jelenleg rendelkezésre ál
ló, illetve a potenciálisan rendel
kezésre álló kitermelt, ill. kitermel
hető fatömeget plusz az importból 
bekerülő fatömeget mechanikai 
és kémiai megmunkálással maga
sabb értéket jelentő faalapú ter
mékekké dolgozzák fel, vagy belő
lük energiát állítanak elő. Tágabb 
értelmezésben ide sorolható az a 
kereskedelmi tevékenység is, 
amely nem megmunkálással, ha
nem értékesítési tevékenység 
végzése révén éri el az értéknöve
lést.

A fahasznosítás a legfontosabb te
vékenységi lánc, amely az erdé
szeti, a faipari és a fakereskedelmi 
szakembereket, illetve szakága
zatokat összeköti.

Fentiekből a fahasznosítási folya
mat főbb szereplői a következők: 
-  a fanyersanyag választékolását 
végzők,
-  az „elsődleges” fafeldolgozóipar 
(fűrészipar, lemezipar, cellulózi
par)
-  energetikai felhasználók,
- a  választékolt, de belföldi fel
használásra nem kerülő fatermé
kek exportját bonyolítók.

Más értelmezésben fahasznosí
tással foglalkozik a továbbfeldol
gozó faipar és a papíripar is, de 
ezen szakágazatokban már to- 
vábbhasznosításról, fogyasztási 
javak előállításáról van szó.
A fahasznosítás minden erdőgaz
dálkodást folytató ország elsődle
ges érdeke, amelynek célja, hogy 
a kitermelt, ill. potenciálisan kitér- *  
melhető fanyersanyag minél na
gyobb hányadát magasabb értékű 
és eladható termékké (energiává) 
dolgozza fel.
A fanyersanyag -  legalább is a 
deklarációk szerint -  a jelen idő
szak és a jövő egyik legfonto
sabb nyersanyagának minősít
hető. A minősítő okok összetet
tek, ezek közül a legfontosab
bak:

-  a fa bővítetten újratermelhető, 
-  a fanyersanyag előállítása (er
dőgazdasági tevékenység) kifeje
zetten környezetjavítási tevékeny
ség (pl. üvegházhatás csökkenté
se),
-  a fanyersanyag feldolgozása az 
összes nyersanyaggal összeha
sonlítva a legkevésbé terheli az 
emberi környezetet.

A fahasznosítási tevékenység fon
tosságával kapcsolatban még két 
kiragadott jellemző érdemel ki
emelést:
-  az erdőgazdálkodás legfonto
sabb bevételi forrását a fanyers
anyag értékesítése jelenti (ez pl. 
Németországban eléri a 90%-ot 
és hazánkban is hasonló a hely
zet,
-  a mezőgazdasági termékek ter
melése Magyarországon (sze
mestermények, gumók, gyümöl
csök, szőlő stb.) jelenleg mintegy 
15 M to/év, a fanyersanyag terme
lése kb. 3 Mto, tehát a mezőgaz
dasági termékekhez viszonyítva 
kb. 20%. A fanyersanyag haszno
sítása már volumenénél fogva is 
elsőrendű fontosságúnak minősít
hető.

EURÓPAI PROBLÉMA

Fentiek alapján vélelmezhető len
ne, hogy minden országban nagy
jából és egészében megoldott a 
fahasznosítás témaköre.
Ez azonban nem így van.
Európában a fakitermelési lehető
ség mintegy 20%-át nem használ
ják ki, a létrehozott fanyersanyag 
jelentős része az erdőben marad. 
További fahasznosítási problémá
kat okoz a jövőben, hogy a mező
gazdasági növénytermesztés szá
mára felesleges földterületeket 
célszerűen erdőgazdasági hasz
nosításra fordítják. Ez bármely 
alapfunkciójú erdő esetén fa- 
nyersanyag-forrásbővülést fog je
lenteni.
A fahasznosítási lehetőségek kö
zül -  többnyire objektívnek tekint
hető okok miatt -  nem mindig az 
optimálisát sikerül választani. A fa

hasznosítás problematikája igen 
bonyolult, statikusan megközelíte
ni szinte lehetetlen. A fahasznosí
tás komplex kutatási igényt jelent 
az erdészeti-faipari kutatás szá
mára.

A HAZAI FAHASZNOSÍTÁS 
JELLEMZŐI 
1980-94. KÖZÖTT

A fahasznosítási jellemzőket ele
mezni egy mintegy 15 éves ciklus 
alatt igen hálás, rengeteg követ
keztetést nyújtó munka lenne. Ez 
azonban több kutató több éves 
munkáját jelentené. Ezért álljanak 
itt a vizsgálat tárgyául szolgáló 
legjellemzőbb alapadatok: 
-  nettó fakitermelés alakulása, 
-  a behozatal (import) alakulása, 
-  a kivitel (export) alakulása, 
-  a belföldi felhasználás.

A hasznosítandó választékok kö
re:
-  fűrész- és lemezipari rönk, 
-  egyéb ipari fa választékok, 
-  sarangolt választékok köre.
(A jellemző adatokat az í. sz. táb
lázat tartalmazza.)

A vizsgált adatokból levont követ
keztetések:
-  a nettó fakitermelés, amennyi
ben a bázisév 1980.. 1985-ben 
110%, 1990-ben 97%, 1994-ben 
73% volt.
A nettó kitermelésen belül különö
sen az egyéb ipari fa és a rönk vá
lasztékok termelése esett vissza 
(1994/1980 72% ill. 56%).
-  a fahasznosításba bevonható 
másik fő forrás a faimport. Itt a 
csökkenés még drasztikusabb, 
mint a hazai nettó kitermelésnél. 
1980. évi bázist véve 1985-ben 
90%, 1990-ben 43%, 1994-ben 
13%.
-  a kivitel (export) alakulása kez
detben dinamikus, később eny
hébb emelkedést mutat; 1980-hoz 
viszonyítva 1985-ben 140%,
1990-ben 150%, 1994-ben 116%. 
A kivitel tekintetében volumené
ben leginkább a rönkválasztékok 
kivitele nőtt meg (1994/1980 = 
178).

Amennyiben a készletváltozást 
nem vesszük figyelembe, akkor a 
belföldi felhasználás alakulása, 
1980-hoz viszonyítva 1985-ben 
98%, 1990-ben 81%, 1994-ben 
54%.

A belföldi felhasználás erőteljesen 
csökkent a rönkválasztékok eseté
ben 1994/1980 = 37% és igen je
lentősen csökkent az egyéb ipari 
fa felhasználása esetében 
1994/1980 = 21%.

Egy másik, érdekes metszete a fa
hasznosítási jellemzőknek, hogy 
fafajok viszonylatában milyen ten
denciák érvényesülnek. Az élőfa
készletet tekintve az öt legjelentő
sebb fafaj -  csökkenő sorrendben 
-  a tölgy, cser, bükk, akác, nyár. 
(Ez utóbbi fafaj gyűjtőfogalom
ként, hazai és nemesített nyárak, 
szerepel.)

Ezen fafajok esetében a megáll
apítások a következők:
Rönkválasztékok kitermelése ese
tében T. Cs. B. fafajok a csökkené
si tendencia hasonló, mint a nettó 
kitermelés esetében. Kivétel az 
akác, ahol nagyobb mérvű a rönk
választék csökkenése és a nyár, 
ahol nagymérvű a rönkválaszték 
növekedése.
A papírfa-rostfa választékok eseté
ben legnagyobb mérvű a csökke
nés akác esetében, növekedés 
van nyár fafaj esetében, a többi fa
fajnál a nettó kitermelés csökkené
séhez hasonló a tendencia.
Az egyéb ipari fa és a tűzifa kate
góriában a kitermelés csökkenése 
arányos a nettó kitermelés csök
kenésével.
A vizsgált legfontosabb öt fafaj 
esetében az átlagos csökkenési 
tendenciától jelentősen eltér az 
akác (negatív jelleggel) és a nyár 
(pozitív jelleggel). Az eltérés oka 
és a tendencia tartóssága külön 
elemzést érdemel.
A hazai fahasznosítási helyzetet 
úgy lehet röviden jellemezni, hogy 
egy közelítőleges egyensúlyi álla
potot úgy igyekszik megvalósítani, 
hogy a faexport, illetve import le
hetőségek és kényszerek figye
lembevételvei a nettó fakiterme
lést visszafogja.
Ennek azonban két korlátja is van, 
egyrészt a tartamos erdőgazdál
kodás megvalósításához hozzá
rendelhető egy fakitermelési volu
men, másrészt a gazdálkodási ár
bevétel alakulását nagymérték
ben befolyásolja a piacokon érté
kesíthető fanyersanyag mennyisé
ge és összetétele.
Hazai sajátosság, hogy a kiterme
lési volumen, illetve a fahasznosí
tás visszaesése gazdaságilag ez- 
ideig nem jelentett különösebb tra
gédiát az erdőgazdálkodásnak. 
Ez a megállapítás ellentétes a ha
sonló fahasznosítási tendenciák
kal bíró európai országokban ta
pasztaltakkal. Példaképpen Né
metországban -  a szakirodalmi 
adatok szerint - 1 994-ben mind az 
állami, mind a magán erdőgazdál
kodás veszteséget mutatott ki. Ez
zel szemben Magyarországon a 
csökkenő kitermelés, illetve a rom
ló fahasznosítási lehetőségek 
mellett is általában az erdőgazdál
kodás szolid nyereséget produkál 
jelenleg is.
Mi az ellentmondás oka? Vélemé
nyem szerint az, hogy a hazai er
dőgazdálkodás, főleg az állami 
szervezetek, képesek voltak igen 
erőteljes költségracionalizálásra, 
aminek talán a döntő eleme, a bér 
és az ezzel összefüggő költségek 
radikális csökkentése A költség
csökkentés megvalósításának 
alapgondolata az volt, hogy a kü
lönböző munkafázisokat, ha lehet, 
vállalkozói jellegűen végeznek el. 
A radikális költségcsökkentéshez 
természetesen hozzájárultak az 
egyébként szükséges, de el nem 
végzett munkák, műveletek elha
gyása is. Nagy valószínűséggel 
állítható, hogy a költségcsökken
tés dinamizmusa a következő idő
szakban már megtörik, és a hazai
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erdőgazdálkodóknak is a faárbe
vétel fokozása jelentheti a gazda
sági stabilizálást. A nemzetgazda
ság feltehetően még sokáig nem 
lesz olyan helyzetben, hogy jelen
tősnek ítélhető mértékben forráso
kat biztosítson a közjóléti, védelmi 
feladatok elbírálására. (Összeha
sonlításul: Németországban az er
dészeti árbevételek 90%-a faára
kon keresztül realizálódik.)
A hazai faárbevétel fokozása elvi
leg két módon lehetséges:
-  a primer termékek effektiv ár
emelése,
-  a kitermelhető fanyersanyag nö
vekvő hasznosítása révén.
Á fa  és fatermék áremelése felte
hetően jelentős törekvések lesz
nek, de a válság miatt ezek bel
földi elfogadtatása nehéz. Az ex
portált fa és fatermékek áremelé
se -  legalábbis az eddigi tapasz
talatok szerint -  kétséges a kíná
lati piac miatt. (Forintra 
átszámítva imponáló az exportár 
változása, de ez nagyjából csak 
látszólagos. Ennek oka főként a 
masszív forintleértékelési folya
mat.)
Tehát eljutottunk oda, hogy már 
középtávon is a stabil, eredmé
nyes erdőgazdálkodás feltétele a 
hazai kitermelés fokozása és a ki
termelt fanyersanyag növekvő 
mértékű hasznosítása.

Az európai jellemzők a fahaszno
sítással kapcsolatosan
-  a felhasználóknál koncentráló
dás figyelhető meg. az erdőgaz
dálkodóknál ez nem áll fenn;
-  a fapiacok nemzetközivé válása 
erősödik;
-  a növekvő hasznosítatlan fa
nyersanyag a magánerdőknél nö
vekszik, ez nem utolsósorban ab
ból adódik, hogy egyre több kis er
dőtulajdonos nem helybéli lakos;
-  növekvő követelményeket állíta
nak fel a fanyersanyaggal szem
ben;
-  az egyik legnagyobb „fafogyasz- 
tó”, a papíripar igénye csak kb. 
30% friss fa;
-  a veszteségek miatt további költ
ségracionalizáló törekvések van
nak az erdőgazdálkodásban;
-  az erdőgazdálkodók által igé
nyelt magasabb árakkal nem lehet 
a többlet kitermelést serkenteni, a 
felhasználói kereslet változatlan 
hagyása mellett.

A számításban vehető lehetősé
gek Európában
-  új cellulózgyárak (kapacitásbő
vítés) létrehozása;
-  MDF és OSB lemezek gyártása 
(ezen gyártmányok jellemzően 
friss erdei faanyagra épülnek);
-  energetikai felhasználás, de itt a 
javallat, hogy nem a fanyersanya
got kell eltüzelni, hanem a funkció
jukat már betöltött termékeket kell 
energetikai célra hasznosítani.

Hazai jellemzők
Hazánkban is van azonosság az 
európai jellemzőkkel, de ezen túl
menően vannak speciális jellem
zőink is, ezek:
-  Magyarország a legújabbkori 

történelmének legsúlyosabb vál
ságát éli át, amelynek megszűné
se rövid távon még nem prognosz
tizálható;
-  a magán erdőgazdálkodás, illet
ve annak fahasznosítással össze
függő kihatásai még nincsenek 
pontosan prognosztizálva, ez az 
átfogó fahasznosítási programhoz 
nélkülözhetetlen;
-  a fahasznosítást végző iparágak 
nem fanyersanyagforrás-konfor- 
mok, lényegileg egy statikus hely
zet konzerválódott;
-  elmaradtak azok a kutatások, 
amelyek a jelen fahasznosítási 
problémák megoldását, illetve a 
továbbfejlesztést jelentik.
-  valószínűsíthető, hogy a jelenlegi 
mezőgazdasági művelés alatt álló 
földterület jelentős részét kivonják 
a mezőgazdasági hasznosításból 
és ezek erdőgazdasági hasznosí
tásra kerülnek. Ez a fanyersanyag- 
forrás-többlet miatt újabb fahaszno- 
sítási problémákat okoz;
-  általában helytelen az a szemlé
let, hogy a fahasznosítási proble
matikát a piac automatikusan 
megoldja.

A FAHASZNOSÍTÁS 
LEHETSÉGES KITÖRÉSI 
PONTJAI ÉS LEHETŐSÉGEI

Előrebocsátva, hogy egy ember, 
de egy egész csapat sem lehet au
tentikus a hazai fahasznosítási 
problémák teljeskörű megoldását 
illetően, de a lehetőségek szám
bavétele elengedhetetlen.

Rövid távon
Kiindulási alap, hogy a válság las
san és nem ugrásszerűen oldódik 
fel, így a fanyersanyagforrás nö
vekvő mennyiségének hasznosí
tása a faexport további folytatásá
val, illetve növekvő energetikai 
hasznosítása révén realizálható. 
Ezen utóbbi hasznosítási mód ter
mészetesen erőteljesen érinti a 
magánerdőket is.
Hatékony PR munkával törekedni 
kell arra, hogy olyan területeken is 
használjanak fel fanyersanyagot, 
ahol ezideig nem volt jellemző (pl. 
infrastrukturális beruházásoknál 
faalapú zajvédő falak stb.).

Közép távon
A fahasznosítás bővítése megold
ható a cellulóz és/vagy agglome- 
rált kapacitások megteremtése ré
vén. Talán egy OSB- vagy MDF-ka- 
pacitás létrehozása előbb javasol
ható, ugyanis ezen termékeknél 
csak „friss” fanyersanyag felhasz
nálása jöhet szóba, szemben a 
cellutózipari „régi” papír felhaszná
lási lehetőségével. Törekedni kell 
arra, hogy szerkezeti elemek gyár
tásához sokkal nagyobb mérték
ben jöhessen szóba a környezet
barát fanyersanyag. A rétegelt fale
mezek gyártásának bővítési gya
korlatilag nyárfa bázison képzel
hető el (lásd Olaszország, Kanada 
stb.). Természetesen ehhez há
mozható minőségű alapanyag 
szükséges egyes erdőápolási 

munkák (nyesés) szigorú megkö
vetelésével.
Figyelembevéve, hogy új haszno
sító kapacitások létrehozása beru
házás- (pénz)igényes folyamat, 
ebben a tekintetben messzeme
nően számolni kell külföldi tőke 
bevonásával.

Hosszabb távon
Az előzőeken túlmenően fel kell 
készülni a felszabaduló mező
gazdasági területeken telepített, 
feltehetően alacsony vágásfordu- 
lójú erdők fanyersanyagának fel
használására. Itt még nagyobb 
szerepet kaphat az energetikai 
hasznosítás, természetesen a 
lap-lemezipari felhasználás bőví
tése mellett.

AZ EREDMÉNYES 
FAHASZNOSÍTÁST 
LEHETŐVÉ TEVŐ 
KUTATÁSI
TEVÉKENYSÉGRŐL

A fahasznosítással kapcsolatos 
kutatási tevékenység az egyik leg
fontosabb, folyamatosságot igény
lő követelmény az eredménye
sebb fahasznosítást illetően.
Jelenlegi problémák:
-  ezideig nem történt meg a kiter
melésre kerülő favagyon teljeskö
rű hasznosítási vizsgálata. Még a 
nemesített fajták esetében is fehér 
holló egy részletes hasznosítási 
lehetőségvizsgálat (jelenlegi hely
zet);
-  a fahasznosítási vizsgálatokat és 
az erre alapozó ajánlásokat mini
málisan nagy tájegységek vi
szonylatában (Alföld, Északi- 
Hegyvidék, Dunántúl stb.) feltétle
nül szükséges elvégezni;
-  az anyagvizsgálatokon túlmenő
en termékspecifikus vizsgálatokat 
is szükségszerű elvégezni, leg
alább labor vagy félüzemi szinten; 
-  mindezeken túlmenően a gaz
dasági számszerűsítések is elen
gedhetetlenek;
-  radikálisan szakítani kell azon 
kutatási szemlélettel, hogy az er
dészeti kutatás végső fázisa a faki
termeléssel zárul. A fahasznosítási 
kutatások, amelyek bár nagyobb
részt faipari illetve energetikai jel
legűek, szervesen kell, hogy kap
csolódjanak az erdészeti kutatá
sokhoz, ez egyben visszacsatolási 
lehetőséget is jelent.
Összefoglalva a korántsem teljes
körű és mélységű fahasznosítási 
elemzéseket, a következők java
solhatók:
1. Pontos és támadhatatlan hely
zetelemzést kell végezni a hazai 
fahasznosítást illetően. Az időhori
zontot célszerű 1980-tól 1995-ig 
meghatározni. Ezen belül elemez
ni kell
-  a fakitermelés jellemzőit fafaj és 
választékok tekintetében;
-  a faexport és -import jellemzőit;
-  a belföldi fafelhasználás jellem
zőit.
Ezek alapján a jelenleg is ható 
tendenciák nagy biztonsággal 
megfogalmazhatók.

2. Valószínűsíteni szükséges egy 
10-15 éves időhorizontra vonat
kozóan (pl. 1995-2010-ig) a vár
ható fakitermelési lehetőségeket, 
a felszabaduló mezőgazdasági 
területek erdősítési lehetőségével 
is számolva. Különös figyelmet 
kell szentelni a magánerdők jövő
beni szerepére, elsősorban fa
hasznosítási szempontokat figye
lembevéve.
3. A továbbfeldolgozó faipari jövő
beni terveinek figyelembevételé
vel ütköztetni kell a hazai ellátási 
lehetőségeket és kényszereket.
4. Dönteni kell, döntés után pedig 
rendszerezni szükséges új lap- és 
lemeztípus-kapacitások létrejöttét, 
illetve a hazai cellulózipar létreho
zását.
5. Az erdészeti-faipari kutatásokon 
belül a preferált kutatások közé 
kell sorolni a fahasznosítási kuta
tásokat, mint közcélú kutatásokat.

Dr. Németh József

A fahasznosítás jellemző adatai

1. Netto fakitermelés
1980 1985 1990 1994

fűrész-
és lemez
ipari
rönk 1820 1930 2045 1017
egyéb 
ipari fa 
sarangolt 
válasz-

591 528 319 426

tékok 
Összes

3750 4304 3607 3055

netto 6016 6762 5973 4498

2. Behozatal
fűrész- 
és lemez
ipari rönk 
egyéb

553 326 245 140

iparifa 
sarangolt 
válasz-

607 721 307 36

tékok 318 281 88 12
Összes 
behozatal 1481 1328 640 188

3. Összes forrás
rönk 553 326 245 140
egyéb 
iparifa 
sarangolt

1198 1249 626 462

választé
kok 4068 4585 3995 3067
forrás 7639 8090 6911 4686

4. Kivitel 
rönk 
egyéb

15 58 124 267

iparifa 5 4 1 210
sarangolt 828 1361 1266 504
Összes 848 1423 1391 981

saran-
goltból 
papírfa- 
rostfa 672 939 1011 504

Amennyiben a készletváltozást nem 
vesszük figyelembe, akkor a 

5. Belföldi felhasználás
rönk 2358 2198 2166 890
egyéb
iparifa 1193 1245 625 252
saran-
golt vál. 3240 3224 2729 2563
Összesen 6791 6667 5520 3705
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A JÖVŐ A NYÁRFÁKÉ

Nyár Világkongresszus
Magyarországon
A Nemzetközi Nyárfa Bizottság 
határozata alapján 1996 szep
temberében Magyarország 
szervezi a Nyár Világkong
resszust. Kínától Kanadáig 
több száz szakember érkezé
sére számíthatunk. A szerve
zést a Magyar Nyárfa Bizottság 
és az Erdészeti Tudományos 
Intézet munkatársai végzik.

Minek köszönhetik a nyarak 
kiemelt jelentőségüket? Ismere
tes, hogy rendkívül gyorsan nő
nek, intenzív termesztési mód
szerrel 15 év alatt 400 m7ha fa
termés is elérhető; könnyű, ho
mogén, a fenyőket is helyettesí
teni képes faanyagot adnak a lá
da-, a rakodólapgyártáshoz, sőt 
a faszerkezetekhez is; vékony, 
fehér rostjuk fontos keveréka
nyag a papírgyártásban.

Talán kevésbé ismert, hogy 
a nyárfák a rétegeltlemez- 
gyártás területén is vezető 
szerepre törtek. A belőle ké-“  
szült lemezek könnyű súlyuk, 
kedvező fehér színük és vi
szonylagos olcsóságuk miatt 
sok területen pótolják a bükk, 
a nyír és az exota fákból ké
szített lemezeket.

Ültessünk tehát minél több 
nyárfa erdőt? Látszólag ilyen 
egyszerűnek tűnhet faellátási 

gondjaink megoldása. Az el
múlt évek statisztikái azt mutat
ják, hogy bár igen jelentős, 
130-150 ezer ha nyárerdővel 
rendelkezünk és évente 1-1,2 
millió m3 nyárfát termelünk ki, 
mégis nagyon sokan adnak 
hangot a csalódásuknak. Nyá- 
rasainknak több mint fele szá
raz, kedvezőtlen termőhelyen 
található és általános jelen
séggé vált a 10-15 éves kor
ban bekövetkező csúcsszár
adás. Tehát a mai időszakra 
nem a további előrelépés, ha
nem a visszafejlődés jellemző.

A Nagykunsági EFAG Rt. 
és az Alföldi Erdőkért Polgár
jogi Társaság jóvoltából alkal
mam volt olasz és francia ta
nulmányutakon elemezni az 
intenzív nyártermesztésben 
és -feldolgozásban élenjáró 
olaszok és franciák tapaszta
latait. Az olasz és a francia 
nyárgazdálkodás titkai rövi
den a következők:

-  a termesztést kimondottan 
intenzív módszerekkel (mély
szántás, trágyázás, sorközi 
művelés, permetezés, öntözés, 
nyesés) a véghasználatnak 
megfelelő tőszámmal, tágháló
zatban (6-8 X 6-8m) végzik. Az 

1214 olasz nyár mellett nagy
számú új fajtával kísérleteznek 
mindkét országban. Ehhez a 
méregdrága technológiához 
több oldalról kapnak támoga
tást. A Közös Piac is ösztönzi az 
erdőtelepítést, a mezőgazda
sági termelés helyettesítése, 
mérséklése céljából;

-  az ültetvényeket 12-15 
éves korban termelik ki és átlag 
300 m3/ha faanyag nyerhető 
belőlük. A fiatalkorú fakiterme
lés a jobb furnéripari felhaszná
lást szolgálja. A fiatal fa homo
génebb, még kevésbé geszte- 
sedett (tehát fehér színű) és 
igen könnyen hámozható;

-  a fő termesztési célnak 
megfelelően a kitermelt fa
anyag 50-60 %-ából rétegelt- 
lemez készül (ezért fontos a 
kb. 8 m magasságú ágnye
sés). A gyengébb minőségű 
(pl. erősen göcsös álgesztes), 
vastagabb alapanyagból ra
kodólapokat, ládákat gyárta
nak. A vékony fát forgácslap- 
és papírgyártásra használják.

A nyártermesztési körzetek 
és a feldolgozó kapacitások 
egymásra épülnek (több gyártu
lajdonos jelentős saját erdővel 
is rendelkezik). Nincs tehát fe
lesleges készletezés, nagy tá
volságú szállítás (pl. a Loire völ
gyi Douin nyárfeldolgozó kom
binát mindössze 1-2 napi alap
anyag készlettel gazdálkodott).

Mi a magyar realitás? Sajnos 
az intenzív nyártermesztéshez 
jelenleg (még) nincs megfelelő 
állami támogatás. E nélkül ez 
nem valósítható meg! A parla
gon hagyott szántóföldek rész
beni hasznosítására a nyárter
mesztés jó megoldás lehetne. A 
jelenlegi termesztési módsze
reinknél is be kell vezetni az ág
nyesést (legalább 5-6 m ma
gasságig). Csak így lehet jó 
áron exportálni, vagyis furnéri
pari célra felhasználni az alap
anyagot. Az igen jelentős ma
gyarországi nyártermesztéshez 
nem biztosított a rétegeltlemez- 
gyártási kapacitás. Tehát ma a 
jó minőségű nyárrönköt expor
tálják, a többi hengeresfából 
pedig láda, rakodólap és agglo- 
merált lemezek készülnek. Er
dészeti kutatóink sokat tettek a 
nyárfák nemesítése terén. Ma 
mintegy 16 fajta áll a termesztők 
rendelkezésére. Nem tudom 
azonban, mit tudunk mutatni a 
Nyár Világkongresszus résztve
vőinek a korszerű termesztés és 
fafeldolgozás területein.

M.S.

8 * BÚTOR- ÉS FAIPAR 1996/1.



Sarawak tartományban, Borneo szigetén még hatalmas, érintetlen őserdők vannak

Messze
1995. november 12-25-én a 
Faipari Tudományos Alapítvány 
szervezésében malaysiai és 
szingapúri tanulmányúton vet
tünk részt; a Maláj félszigeten, 
Penang szigetén és a Borneon 
lévő Sarawak tartományban ta
nulmányoztuk a trópusi erdő
gazdálkodás és a faipar sajá
tosságait, tárgyalásokat folytat
tunk együttműködési lehetősé
gekről Penang tartomány ipari 
miniszterével, az Országos Fa
ipari Hivatallal és a Faipari Fej
lesztési Társasággal. Megte
kintettük a Szingapúri Faipari 
Gépvásárt, ahol azt tapasztal
tuk, hogy különösen a japán és 
tajvani gépgyártókkal tűnik le
hetségesnek az együttműkö
dés. A gazdag szakmai progra
mot nem időrendben, hanem 
tematikai csoportosításban fog
laltuk össze.

A malaysiai 
erdőgazdálkodás
A 328 600 km? területű ország 
75%-át borítják erdők és ültet
vények (a gumifa és olajpálma 
ültetvények ebből 15%-ot kép
viselnek). A trópusi esőerdőkre 
jellemzően a természetes er

van-e Malaysia?
dők rendkívül fajgazdagok. A 
tagolt hegyvidéki területek ked
vezőtlen terepadottságai és a 
mindennapi esőzések nagyon 
megnehezítik a fakitermelést 
és a faanyag kiszállítását. Az 
éves netto fakitermelés 16-17 
millió m3. A hengeresfa-expor- 
tot csak Sarawak és Sabah tar
tományokból engedélyezik. E 
területen a legfontosabb part
ner Japán, de jelentős a kivitel 
Tajvanba, Dél-Koreába és Indi
ába is. Az értékes fafajok (pl. 
Ramin, Teak, Jelotung stb.) 
részaránya a fakitermelésben 
egyre csökken. A „nagyon ke
mény’’ fafajcsoportból jelentős 
mennyiséget csak a Merbau 
képvisel. A „közepesen ke
mény” fafajok közül fakereske
delmi jelentősége elsősorban 
a Keruingnek van (e fafaj külö
nösen előnyös a vasúti talpfák 
gyártására), de megemlíthető a 
Kempas, a Tualang és a Kapur 
is. A „kevésbé kemény” fafajok 
közül a legfontosabb a Sötét
vörös Meranti, a Vörös Meranti 
és a Mersawa. Sajnos az esz
tétikus Ramin, Nyatoh, Sepetir 
mennyisége visszaesett. Fel 
kell hívni a figyelmet arra, hogy 
a fakereskedelemben a sok fa
fajt gyakran el sem különítik, 
így léteznek un. vegyes fafajú 

kategóriák pl.: Mixed light 
Hardwood.

Malaysia nagy figyelmet for
dít a szakszerű erdőgazdálko
dásra, erdővédelemre és 
rendkdívül sérelmezi a nyugat
európai országok trópusifaa- 
nyag-embargóját. E területen 
kiemelkedő szerepet játszik a 
Trópusi Erdőgazdálkodók 
Nemzetközi Szövetségében 
(ITTO). Az 53 országot tömörítő 
szervezet kint tartózkodásunk 
idején ülésezett Kuchingban. A 
faexportban nagy szerepet be
töltő Malaysia, Indonézia és 
Ghana külön megállapodás
ban is egyeztették álláspontjai
kat. Ezen országok elfogadják 
az erdők megőrzésével, felújí
tásával kapcsolatos nemzetkö
zi állásfoglalásokat, de vélemé
nyük szerint a tervszerű erdő
használatot nem szabad korlá
tozni. Személyes tapasztalata
ink szerint az őserdők mennyi
sége nem a tervszerű 
(felújításhoz kötött) fakitermelé
sek, hanem az út- és városépí
tések, valamint az ipari létesít
mények miatt csökken. Különö
sen feltűnőek voltak azok a ha
talmas munkálatok, amelyek a 
nehéz, köves, agyagos terepen 
az utak építésénél voltak megfi
gyelhetők.

A tanulmányút során megte
kintett erdőállományok, ültetvé
nyek, botanikus kertek, nemzeti 
parkok (Penang, Sarawak) ar
ról győztek meg bennünket, 
hogy Malaysia nemcsak a 
szakszerű erdőgazdálkodásra 
fordít nagy figyelmet, hanem 
egyes tájakon az őserdőreha
bilitációra is. A természetes er
dők mellett dinamikusan nö
vekszik a gumifaültetvényekből 
kitermelt faanyag ipari jelentő
sége is.

Fűrészipar, 
lemezgyártás
A fűrészüzemek folyamatosan 
fejlesztik a faanyagvédelmi és 
szárító kapacitásukat. Tehát a 
hagyományos fűrészáru-terme
lést felváltja a bútorléc, talpfa, 
épületfa gyártása. Hasított fur
nérgyártáshoz fűrészelt prizmá
kat is forgalmaznak. Kisebb -  
kiegészítő jellegű -  fűrészipari 
kapacitással a bútorüzemek is 
rendelkeznek.

Kuchingban a Sarawak folyó 
mentén több fűrészüzemet mó
dunkban állt megtekinteni. 
Ezen üzemekbe a rönk általá
ban a vizen (tutajozással) érke
zik. A Samnamsin nevű fűrészü
zemben évi 36 000 m3 fűrész
ipari terméket gyártanak (talp
fát, épületfát, bútorlécet). Rönk
vágó szalagfűrészes technoló
giákat alkalmaztak. A cég a jó 
minőségű furnéripari és fűrész
ipari rönköt exportálja, tehát 
csak a gyengébb minőségű ve
gyes anyagot dolgozza fel.

A szegedi Furnér Kft. képvise
lőjének kérésére elmondták, 
hogy korábban a Nyatoh, a Sö
tétvörös Meranti és a Ramin fa
fajokból exportáltak furnérrön
köt. Ma a furnérrönk mennyisé
ge nagyon lecsökkent. Európá
ba egyáltalán nincs exportjuk.

A fűrészüzemben nagy 
mennyiségben vágtak fel üre
ges (korhadt) belű Alanbatut. Az 
ilyen fák külső palástja nagyon 
jó minőségű.

Talpfa céljára a Keruingon kí
vül a Kempast és a Tualongot is 
felhasználják. (A MÁVFAVÉD 
Kft. részére váltótalpfa és híd
gerenda gyártására árajánlato
kat küldenek.)

Malaysiában különösen a ré- 
tegeltlemez-gyártás a jelentős, 
de egyre növekszik az un. bio
bútorlapok gyártása is (az éves 
termelés a két termékből cca 2 
millió m3!) A ragasztott rétegelt 
székülés- és széktámlagyártás 
legtöbb esetben a bútorüze
mekben történik.

Véleményünk szerint meg-
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fontolható az együttműködés 
szárított bútorlécek és tömörfa 
bútorlapok vásárlása (importja) 
terén. A méretes faanyag Kö- 
zép-Európában megfigyelt 
mennyiségi csökkenése indo
kolhatja a váltótalpfák és hídge
rendák importját is.

Bútoripar
A bútorgyártásban jelentős fej
lesztések folynak. Szeretnék a 
hengeresfa-exportot teljesen 
megszüntetni és fokozni a 
készbútorok kiszállítását. A ma
gyar együttműködést, illetve im
portot illetően elsősorban a tö
mörfa szék, illetve asztal gyár
tásának és a Rattan bútornak 
van jelentősége. A tanulmányút 
során négy üzemet tekintettünk 
meg.

A temerlohi Lang bútorgyár 
800 fővel dolgozik és mintegy 
2,5 milliárd forintnak megfelelő 
árbevételt ér el székek, aszta
lok, ebédlők gyártásából. Az 
üzem 100%-ban gumifa alap
anyagból dolgozott. Elsősor
ban szárított bútorlécet vásárol
nak, de saját fűrészipari kapaci
tásuk is van. A székeket dobo
zolva, 20 tonnás konténerek
ben szállítják, kimondottan ja
pán piacra.

Érdekes volt megfigyelni egy 
hasonló profilú, gyorsan fejlő
dő 150 fővel dolgozó közép
üzemet, az Eurospan Bútor
gyárat, Penangban. Itt a 60%- 
os japán export mellett már je
lentős az európai kapcsolat is 
(Anglia, Franciaország). Szin
tén gumifából dolgoztak. Ha
vonta 30 000 széket állítottak 
elő. A minőségellenőrzésre sa
ját vizsgáló (fárasztó) beren
dezéssel rendelkeztek. Ezt a 
bútorgyárat rendkívül érdekel

né a magyar együttműködés. 
Különösen a formaterezés te
rületén szeretnének előrelép
ni.

Serembanban a Len Cheong 
bútorgyárat tekintettük meg. Itt 
lényegében három üzem volt: 
fűrészüzem, bútorlapüzem és 
bútorüzem. Ez a vállalat rendel
kezik a legnagyobb tapaszta
lattal a gumifa feldolgozása te
rén. Korábban elsősorban Nya- 
toh-t (a cseresznyére hasonlít) 
használtak. A gyár ajtókat, asz
talokat, ebédlőgarnitúrákat 
gyárt. A gumifa feldolgozási 
technológiát 18 éve kísérletez
ték ki. Ennek lényege, hogy a 
fakitermeléstől a telítésig maxi
mum tíz nap telhet el. Akidöntés 
után azonban a rönkvéget már 
rögtön be kell védőszerrel ken
ni. A gumifaültetvények 10-25 
évig „csapolhatok”. A kitermelt 
ültetvények fáját korábban elé
gették. Ma a világpiacon kb. 20 
millió m3 gumifa-bútorléc van 
forgalomban. Különösen nép
szerű Japánban, Európában 
most kezd elterjedni. E fa jól és 
könnyen megmunkálható. A 
bükkhöz hasonló megjelenésű. 
A serembani üzemben különö
sen a táblásítási (ragasztási) 
technológia volt korszerű. For
galmaznak tömörfa bútorlapo
kat is (1000 USD/m3 átlagáron). 
A cég 350 fővel 14 milliló USD 
árbevételt ér el évente. Elsősor
ban japán piacra dolgoznak. 
Érdekes volt megfigyelni, hogy 
az olasz (Coral, Steton, Costa) 
és német (Grecon, Weinig) gé
pek mellett főleg tajvani gépe
ket használtak.

Nagy érdeklődéssel tanul
mányoztuk a Penang tarto
mányban lévő Scansia cégnél 
a rattan bútorok gyártását. A ru
galmas, esztétikus megjelené
sű bútorok várhatóan az euró

pai piacokon is egyre népsze
rűbbek lesznek (A cég jelenleg 
is szállít Magyarországra, első
sorban ülőgarnitúrákat).

Együttműködési 
lehetőségek
A magyar küldöttség malaysiai 
tartózkodását megkülönbözte
tett figyelem övezte. így a de
legációt fogadta Dr. Kang Chin 
Seng, Penang tartomány ipari
kereskedelemi minisztere is. A 
miniszter kifejtette, hogy jól is
meri Magyarország erdészeti, 
faipari felkészültségét és már 
Göncz Árpád köztársasági el
nökkel is tárgyalt a két ország 
együttműködési lehetőségeiről. 
Jelenleg a faipar területén a ké
szültségi fok növelése a céljuk. 
Jó minőségű, korszerű bútoro
kat szeretnének gyártani! Kidol
goztak egy programot a faipari 
kis- és középvállalkozások tá
mogatására. Komplett „bútor
ipari parkok” (Furniture village) 
létesítését tervezik. Egy-egy 
ilyen 50 hektáros, infrastruktú
rával ellátott telepen akár száz 
kisebb-nagyobb vállalkozó is 
helyet kapna. Minden ilyen ipa
ri parkban faipari továbbképzé
si központot kívánnak létesíte
ni. Az együttműködés lehetősé
geit a miniszter a következő te
rületeken tartja fontosnak: 
-  faipari oktatás (továbbképző 
központok kialakítása);
-  magyar mérnökök alkalma
zása;
-  a „bútoripari parkok” fahulla- 
dék-hasznosításának megol
dása (pl. forgácslap gyártás).

A miniszter úrral történt talál
kozáskor megismerkedhettünk 
Penang tartomány vezető szak
embereivel (Faipari Társaságá
val) is. Ennek során a Bútorszö
vetség főtitkára tájékoztatót 
adott a magyar bútoripar hely
zetéről, a Soproni Egyetem pro
fesszora pedig a szakoktatás 
hagyományairól, fejlődéséről.

A Faipari Hivatal (Timber Bo
ard) vezetői (Kuala Lumpur) ar
ról tájékoztattak bennünket, 
hogy országos hálózat kereté
ben hatósági jogokat gyakorol
nak (gyártás, export) és szerve
zik a továbbképzést. A gumifa 
(Hevea brasiliensis) esetében 
már a fűrészáru-kivitelt is leállí
tották. 2000-ig az összes fafaj 
esetében megszüntetik nem
csak a rönk-, hanem a fűrész
áru exportot is. 1995. évben az 
európai export 30%-kal csök
kent. Sabah és Sarawak tarto
mányok nagy önállósággal 
rendelkeznek, itt még folyik a 
rönkexport (erős a japán befo

lyás). Az országban faipari mér
nökképzés nincs. Szívesen mű
ködnének együtt a szakoktatás 
területén és az ún. bútoripari 
parkok kialakításában. Elkép
zelhetőnek tartják közös válla
latok létesítését is. A fiatal (an
golul beszélő) mérnökökön kí
vül örömmel fogadnának gya
korlati oktatókat is a továbbkép
zési központokban.

Szingapúri 
faipari gépvásár
A szingapúri faipari gépvásár 
lényegében a következő három 
rendezvényből állt:
Woodmac Asia 95, Forest Tech 
Asia 95, Furni Tek Asia 95.
A november 21-25-én heted
szer megrendezett szakvásár 
Ázsia legjelentősebb faipari 
gépvására. 34 ország képvise
letében mintegy 700 kiállító 
mutatta be termékeit. Európá
ból az olasz és a német, Ázsiá
ból a tajvani és a japán kiállítók 
voltak a legnagyobb számmal. 
A vásáron jelentős profilváltás 
volt megfigyelhető. A korábbi 
évektől eltérően a fűrészüzem! 
gépek száma visszaesett, ezzel 
szemben nőtt a tömörfa-meg
munkáló, táblásító (ragasztó), 
felületkezelő berendezések kí
nálata. Tehát Dél-Kelet Ázsiá
ban ma fő téma a faipari termé
kek készültségi fokának növe
lése. Számunkra érdekes meg
figyelés volt, hogy a tajvani és 
japán gépgyártók rendkívül 
előretörtek: az egyszerű aszta
losipari gépektől a CNC techni
káig minden géptípussal ren
delkeznek. New Wiat (Buda
pest) Kft. a kedvező műszaki ki
vitel és árfekvés miatt különö
sen a tajvani gyártókkal tartja 
érdemesnek az együttműködés 
kialakítását.

A vásár szervezői elmondták, 
hogy 1996. március 1-5. között 
nagyszabású bútorkiállítást 
szerveznek, ahová szintén 
örömmel fogadnának magyar 
vendégeket.

Malaysia nagy mennyiségű 
nyersanyag kinccsel rendelke
ző, a dinamikus fejlődés ellent
mondásait is magán viselő, ezer
arcú ország. Tőlünk kereken 
10 000 km távolságra található. 
Beszámolónkban talán sikerült 
bemutatnunk azokat az együtt
működési lehetőségeket, ame
lyek a két ország faiparát és er
dészetét a földrajzilag nagy tá
volság ellenére mégis köze
lebb tudják hozni egymáshoz.

Győri Ferenc 
Dr. Molnár Sándor
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A malaysiai Lang bútorgyár termékei

A Samnamoin fűrészüzem rönktere
(előtérben Sulyok Ferenc, a magyar küldöttség tagja)

Trópusi erdőrészlet, tipikusan bordás növésű tőrészlettel
Gumi fából készült az Euros bútorgyár ebédlőasztala és székei



Szomszédolás a Lajtán túl
Jellegzetessége miatt talán a Váci 
utcánál színesebb utcája Buda
pestnek a Király utca. A szakmánk- 
belieknek is rangos esztétikai él
ményekkel szolgál. Elég csak a na- 
gyob attrakciókat sorolni, mint a: 
V.A.M Design Center, a Backhau- 
sen és a Svoboda bemutatótermek.

ÁLLANDÓ JELENLÉT

Az utóbbi nevet viselő osztrák cég 
immár több éve állandó résztvevő

je a rendszeres budapesti iroda
bútor-kiállításoknak. Jellegzetes, 
korszerű és kifogástalan eleganci- 
ájú standjaival felkeltette a hozzá
értők és látók figyelmét.

Azonos szellemiséget tükröz a 
cég 1994-ben megnyitott állandó 
bemutatóterme a Rumbach Se
bestyén és Király utca sarkán. A 
bemutatótermük nagyvonalú, leve
gős, ugyanakkor változatos tagolá
sa jó ellenpéldája a hazai bútorke
reskedelem görcsösen zsúfoló 
árubemutató gyakorlatának. Mint
ha ebben a térben a bútoron kívül 
mást is -  szellemiséget, esetleg hi
tet -  próbálnának közveteíteni. 
uram bocsá’, netán eladni.

KÖLCSÖNÖS JÓ VISZONY

Ilyen előzmények után komoly ér
deklődéssel várta 25 főnyi meghí- *  
vott csoportunk november 23-án -  
a Svoboda cég Sankt Pölten-i 
székhelyére szervezett üzemláto
gatást. A kétnapos szakmai kirán
dulás programja feszes, sokolda
lú, érdekes, vendéglátóink jóvoltá
ból ugyanakkor házias is volt. Fo
gadásunk és a látottak európai mi
nősége igazolta, hogy a budapes
ti fióküzlet magas színvonala egy 
szervesen felépített, korszerű 

gyártó háttér termékeinek adekvát 
bemutatási módja. Bizonyára Svo- 
bodánál is vallják azt az olasz bú
torszakmabeli mondást, miszerint 
„exportálni, kultúrális gátak áttöré
sét is jelenti”.

Svobodáék cége 1911-ben ala
pított családi vállalkozás, amelyet 
immár Rudolf Svoboda úr meg
nyerő, európai szellemiségű sze
mélyében a harmadik generáció 
vezet. Az 1920-30-as években 
szakosodtak irodabútorra. A cég 

nagyarányú növekedését a hatva
nas évek hozták meg, amikor a 
rendszerelvű korpusz bútorral 
kezdtek foglalkozni. Ennek kedve
ző gazdasági hatása volt a terme
lési költségek jelentős csökkené
se. 50%-os árcsökkentést tett le
hetővé, jelentős piaci pozíciókat 
biztosítva a cégnek Ausztriában. A 
nyolcvanas évek végén a cég 
évente már 300 alkalmazottal 200 
millió schilling értéket termelt.

Az intenzív mennyiségi és minő
ségi váltás a kilencvenes évek 
elején következett be a jelenlegi 
vezetés alatt, amikor a cég 250 al
kalmazottal, évente 430 millió 
schilling értékű terméket gyártott. 
Természetesen a számok mögött 
megvalósult a vállalkozás minden 
területét átfogó átszervezés és új
jáépítés. A beruházási és üzem
szervezési döntéseket a cégveze
tés korszerű felismerései befolyá
solták, miszerint:

-  a bútor „személyes identitást” 
nyújt a vásárlónak és vállalatának

-  „minden vállalat és minden 
ember egyedi”

-  a munkahelyi „berendezés 
befolyásolja a munka teljesítmé
nyét és hatásfokát”.
Mindehhez a vállalat teljes rugal
massá tételére volt szükség, ami a 

faalapú és fémalkatrészgyártó egy
ségek egy vertikumba való szerve
zését is jelentette (ebben Svobodá
ék cége sajátságos példa). Ennek 
során a fémkonfekció új csarnokot 
kapott modern felszerelésekkel: lé
zer munkafejes számítógépvezé
relt lemezszabászgép, számítógép 
vezérelt szikraforgácsoló berende
zések a prés és mélyhúzó szerszá
mok megmunkálásához. Ennek 
következtében a fémkonfekció az 
alkatrészek darabszámától függet
lenül rugalmas, kapacitása pedig 
megkétszereződött.
A vertikum magába foglalja a ke- 
ményfagyártó és a lapmegmunká
ló részlegeket is. A több CAD ve
zérlésű, kétállásos revolverfejes 
megmunkáló központ, magasfrek
venciás és mikrohullámú préseken 
és a klasszikus furnérozó és lap
megmunkáló sorokon kívül a szük
séges és kikerülhetetlen kézi fázi
sokat (pl. íves élek pillanatszorítók- 
kal való keményfázása, az illesztett 
furnérteríték átvilágító asztal mel
letti ellenőrzése) kellő helyen és 
színvonalon gyakorolják. Termé
szetesen mindezt egy központi 
számítógép vezérelte termelésirá
nyító rendszer vezényli a megren
deléstől az alkatrészgyártáson ke
resztül a szállításig.

ALKALMAZKODÁS 
A VEVŐKHÖZ

Bár ellentmondásnak is tűnhet, 
csak megrendelés alapján gyárta
nak (a termelés 98%-át fedik le a 
megrendelések), 2-3 darabos té
teleket is vállalva. így az alkatrész 
darabszámok 2-3000-ig váltakoz
nak és az átfutási idő általában hat 
hét. A rendelkezésre álló hat hétből 
egy a megrendelés feldolgozása, 
analízis, négy hét a gyártás, egy 
hét a csomagolás és szállítás elő
készítése. Természetesnek (piac
szerűnek) tartják a megrendelés
hullámokat és -csúcsokat, amit az 
emberek több munkahelyre való 
betanításával hárítanak el. így a 
termékek hullámcsúcsait az alkal
mazottak csúcslétszámban kísérik 
a technológia folyamán. Ha min
dehhez hozzászámítjuk az ötéves 
termékgaranciát és a kiegyensú
lyozott arcokat, a tisztaságot, a hig
gadt munkatempót, feltételezhető, 
hogy a vállalkozás vezetése és al
kalmazottai egymás iránt elkötele
zettek. Kísérőink személyesen mu
tattak be gépeket, e tevőleges 
gesztus által mondhatni akár mun
katársi kapcsolatban is lehetnének 
az ott dolgozó alkalmazottakkal. 
Summa summárum: családi vállal
kozás családi hangulattal.

FONTOS A „DIALÓGUS”

A cégismertető referencia füzet az 
első helyen említi a megrendelő
vel folytatott, több szakaszos és a 
szállítással sem befejezett dialó
gust. A párbeszéd résztvevői a ve
vők, a Svoboda cég felső vezeté
se, valamint az építészek. A dialó
gus fázisai:

1. feltárás: a követelmények és a 
problémák azonosítása
2. definiálás: a beszerzési szem
pontok meghatározása és rangso
rolása
3. fejlesztés: egyedi optimális 
megoldás kidolgozása a tervezők 
által
4. szállítás és szerelés, ami után is 
folytatódik a megrendelővel a pár
beszéd, ami garancia a holnapra 
is, amikor mindkét fél számára új 
problémák jelenhetnek meg.
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SVOBODA
ÉS A KÖRNYEZETVÉDELEM

Közhelyszerű idehaza emleget
ni az osztrák zöldek érdemeit, de 
a környezetvédői tudat Svoboda 
tevékenységében is meghatáro
zó. Erre Rudolf Svoboda úr elő
adásában külön kitért adatokkal 
is szolgálva. Míg a nyolcvanas 
évek 200 millió schillinges ter
melése mellett évi 30-40 tonna 
oldószert használtak, ma ez a 
mennyiség 460 millió schilling 
évi termelés mellett mindössze 
2-3 tonna. Ezt két úton lehetett 
elérni: 1. korszerű lakkok hasz
nálatával 2. korszerű lakkfelhor
dási módszerekkel. Ez Svobodá- 
éknál a következőket jelenti:

1. Az M&C irodabútor-család: az 
asztallapok körvonala ívelt is le
het. Az állítható magasságú, pu
ha vonalú lábakon a garnitúra az 
organikus formák felé kacsint

2. A budapesti bemutatóterem 
„szentélyszerüen” kiképzett 
beltere

3. A H bútorcsalád: betűjele a 
Hirn, Herz és Hand szavakra -  
mint előállításának feltételeire -  
utal. Az asztal kialakítása és 
alaprajzi csoportosítása elkülö
nült és team munkára egyaránt 
alkalmas

4. SEO íróasztal: az organikus 
stílusjegyek még erőteljeseb
bek. A míves kivitelű szárnyas 
írókazetta, a lap élkiképzése, 
ami tapintásra ingerel, spanyo
los stílusjegyek, a design pedig 
a ködös Albion szülötte

5. A SEO tárgyaló garnitúra: a 
csúcs. Enyhén „horpasztott" 
körívü asztallap medúzaszerű 
állványzaton. A „borszékek’’ kí
gyózó karfái mediterrán stílus-

A dialógus folyamán kialakult ter
mékcsaládok utóbb integrálhatók 
a cég gyártmányajánlatába.

HOSSZÚTÁVÚ GONDOLKODÁS

Valóban, Svobodáéknál a jó piaci 
kapcsolatokat nem a sok szépen 
megfogalmazott, jó kiállítású, 
többszínnyomott és jól fotózott PR 
füzet és gyártmánykatalógus hor
dozza. Nemzetközi referencia lis
tájukat tanulmányozva lemérhető, 
hogy vevőik visszatérőek, kapcso
lataik egymással több évre vissza- 
nyúlóak. De új vevők megnyeré
séért képesek kemény versenytár
gyalásokra is, helyt állni erős kon
kurencia ellenében, amint erről Al- 
só-Ausztria új kormányközpontjá
nak építésénél elnyert pályázataik 
is tanúskodnak. Ami pedig a ma
gyarországi referencia listát illeti, 
amellett, hogy ritkán látni ínséges 
időkben reprezentatívabbat, ha
sonló színvonalról, stratégiáról, 
hitről tanúskodik.
Svobodáék gyártmányskálája iro
dabútorban a szerény, de funkcio
nális megoldásoktól az egyedig 
terjed. Határozottan felismerhető 
már a középkategóriás termék
családoknál is a rendszerelvvel

igényesen összehangolt, azt lá
gyító, egyéni íves vonalvezetés, az 
irodaberendezések humanizálá
sa. Ennek a trendnek topmodellje 
a mediterrán stílusjegyeket hordo
zó, organikus, játékos formakeze
lésű SEO iroda és tárgyaló garni
túra már egyediként ható esztéti
kai és minőségi színvonalával. A 
méretállíthatóságot, a sokoldalú 
kombinálhatóságot egyedi módon 
bővíti a természet évszakaival 
összehangolt színválaszték. Erről 
egy igen színvonalas, könnyen ér
telmezhető kiadvány tanúskodik 
és gondoskodik. Tartalma: kis ér
telmező szótár az alapfogalmak
kal, a színek szimbolikus tartalmá
ról szóló leírás, majd a négy év
szakhoz társítható színösszeállítá
sok szöveges és képi bemutatása. 
Ottjártunkkor meggyőződhettünk, 
hogy a tervező csapat igen sok 
eszközzel dolgozik a vevők telje
sebb kiszolgálása érdekében: a 
színes makett készítésétől a szá
mítógépes megjelenítésig. A cég 
külső munkatársai között tudhatja 
a jeles angol elméleti és gyakorla
ti színszakértőt, Angela Wrightot, 
valamint a szintén britt illetőségű 
Fitch Design Vállalkozást (a SEO 
garnitúra alkotóit).

-  A lapfelületek zömét lakkfelhor
dó hengerszékekben öntik 0% ol
dószer-tartalmú sűrű lakkokkal.
-  Öntési eljárásnál csak vizes lak
kokat használnak.
-  Szórás esetében -  amelyet zárt 
rendszerű robot végez -  végtele
nített rozsdamentes acélszalag 
vezeti vissza a lakkfelesleget.
Természetesen apróbb darabok 
felületkezelésére ott van két víz- 
függönyös szórófülke. Esztétikai, 
minőségi, technológiai elgondo
lásaikat egyaránt a természet har
móniájának megbecsülése hatja 
át. Ezek után magától értetődik 
emberi és üzleti kapcsolataikban 
is a harmóniára való törekvés. 
Magyarország számukra nem 
csak rövidtávú felvevőpiac. Ők 
szellemieket, vizuális kultúrát im
portálnak Angliából (lásd tervező
ik nacionáléját), majd tovább ex
portálják Magyarországra, hosszú 
távú, jó kapcsolatokra törekedve, 
európai példát állítva. A cég jelké
pe egy spirálgörbe, ami lehet a 
bővülő fejlődés jelképe, de a nau
tilus kagylót felidézve a természet 
jelképe is. Mit kívánhatunk szá
mukra egyebet, mint a jelkép való- 
raváltását?

Vásárhelyi János
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AZ EGÉSZSÉGES FEKVÉS FIGYELEMBEVÉTELÉVEL KIALAKÍTOTT FEKHELYEK (3.)

Ágystúdiók
Cikksorozatunk első két részében megvizsgáltuk az ágyszerkezetek 
elemeinek, a matracnak és a tartószerkezetnek a szerepét az 
egészséges fekvés biztosításában. Ebben a részben azzal a kérdéssel 
foglalkozunk, hogyan lehet egy fekhelyet mindenki számára egyformán 
kényelmessé tenni. Kiderült ugyanis, hogy az átlagosítással 
szerkesztett bútor csak olyan, mint a konfekcionált ruha: kevés ember 
számára tökéletes.

Egyes nyugati kutatóintézetek
ben foglalkoznak az ágyszerke
zetek számítógépes vizsgálatá
val, síkbeli és térbeli modellezé
sével is. A legújabb elektronikai 
berendezéseknek, és számító
gépeknek köszönhetően mérhe
tő a test különböző pontjaira ne
hezedő nyomás. Az ábrán nyo
mástérképeket és síkbeli be- 
nyomódasi képeket láthatunk.

Ideális fekvőbútorok tervezésekor 
a méreteken kívül a generációs 
problémákat is figyelembe kell 
venni: a fiatalabbak mozgékonyab

bak, mint az öregebbek, így más 
konstrukciót igényelnek. Probléma 
továbbá például az is, hogy bármi
lyen kitűnő is egy gyermekágy 
most, néhány év múlva sem a gyer
mek súlyához, sem méreteihez 
nem lesz megfelelő. Sajnos azt kell 
mondjuk, hogy a magyar szabvá
nyok igen elnagyoltan foglalkoz
nak ezekkel a problémákkal, ezért 
igazán használható megoldást 
nem nyújtanak.

MÉRNI A MÉRHETŐT!

Felmerül tehát a kérdés: hogyan 
állapíthatjuk meg minden egyes 
ember testsúlyának, mozgékony
ságának és sok más tényezőnek 
megfelelően a nyugalmas, kelle-
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mes pihenést nyújtó fekhely összes 
tulajdonságait. Egyetlen szóval fe
lelhetünk erre: méréssel. Ha mé
réssel megállapíthatnánk a külön
böző emberek -  egészségesek és 
betegek, kövérek és soványak -  
súlyát és a fekhely egyes részeinek 
pihentető, nyugtató elhelyezésé
hez szükséges helyzetét, rugal
masságát, keménységét, akkor 
megszerkeszthetnénk az e követel
ményeket kielégítő fekhelyet is. Az 
első feladat tehát megfelelő mérő
műszer szerkesztése. Orvosok, é- 
pítészek, bútortervezők ilyen irányú 
kutatásai az 1930-as években kez
dődtek. Afelismerést követően már
is megkezdődött a feladat technikai 
megoldására irányuló kísérletezés: 
olyan műszerek beépítése a kárpi
tozásba. amelyek lemérik a rajta 
nyugvó test súlyát, hosszát és alaki 
formáit (pl. kiálló lapockák, görbe 
hátgerinc stb.). Az első ilyen kísér
letsorozat, amelyet Dr. Zwehl né
met orvosprofesszor végzett, tulaj
donképpen súlyos betegek hátge
rincének, csigolyáinak, egyéb test
részei számára a megfelelő pihe
nőfelület kialakítását célozta. Az ál
tala feltalált szalagtárcsás, un. 
Hydromatic fekhelyek szerkezete 
azt az orvosi véleményt tükrözi, 
hogy sérült, beteg test számára 
sem a kemény, sem a puha fekvés 
nem kedvező (lásd az első rész
ben), mert a test különböző részei 
által a fekvöfelületre gyakorolt nyo
másnak ki kell egyenlítődnie. Ebből 
az elméletből kiindulva egy nyo- 

Felmerül tehát a kérdés: mit nevezhetünk ágystúdiónak, illetve mi mi
nősül annak? Hiszen mind a hazai, mind a külföldi gyakorlatban töb
ben hirdetik, hogy az ő cégüknek ágystúdiója van anélkül, hogy ko
molyabb számítógépes háttérrel rendelkeznének. Konkrétabban: 
ágystúdiónak minősül-e az, ha 10-12 ágyat elhelyezünk egy szépen 
berendezett helyiségben és a vásárló ki is próbálhatja mindegyiket 
(lásd pl. az IKEA gyakorlatát), vagy számítógépes háttérrel kell segí
tenünk az optimállis kiválasztást, vagyis enélkül elképzelhetetlen 
mindez. Az mindenesetre biztos, hogy a számítástechnikai szoftve
rek nagyban hozzájárultak az elméleti kutatások eredményeihez, de 
hogy ez a gyakorlatban mennyire alkalmazható a konkrét, személy
re szóló kiválasztáshoz, úgy gondolom, szubjektív tényező. Alapjai
ban függ attól, hogy az ágyak tartószerkezeti elemeinek alátámasztó 
szerepe mennyire igazítható az egyéni testfelépítéshez, vagyis az 
egyes zónákban az alátámasztási erő mennyire állítható. Ennek hiá
nyában ugyanis csak jó reklámfogás lehet bármilyen számítógépes 
program használata, vagy helyesebb szóval mutogatása.

Visszatérve az ágystúdió fogalmához, azt mondhatjuk, hogy a jó 
ágystúdió ismérvei a következők:

-  többféle terméket mutat be különböző gyártóktól, amelyek sza
badon kipróbálhatók, választhatók (a nyugati gyakorlatban ezeket 
különféle rendszerekben -  lásd flex-rendszerek -  tudják biztosítani);

-  legalább 4 -5  féle alap matractípus a rugós matractól a habmat
racig, amely a könnyebb testalkatú emberektől a nehezebbekig le
hetővé teszi a megfelelő benyomódást illetve alátámasztást a súly 
függvényében;

-  az alaptípusokon belül további variációs lehetőségek pl. az izz- 
adás, a hőérzet és más egyéni igények kielégítésére az egyes mat
racrétegek függvényében;

-  a matracok felépítésében figyelembe kell venni olyan igényeket 
is, mint például az allergiás megbetegedésben vagy egyéb, ilyen jel
legű betegségben szenvedők részére antiallergiás anyagok hasz
nálata stb.;

-  a tartószerkezeteknek is szolgálniuk kell a megfelelő rugalmas 
alátámasztást és az állítási lehetőséget, amennyire ez megvalósítha
tó.

A vásárló illetve felhasználó egyéni, szubjektív igényeit, kívánsá
gait és problémáit tesztekkel illetve ún. diagnóziskártyákkal lehet fel
mérni, és esetleg számítógépes kiértékelő programmal figyelembe 
venni.

máselosztódást szabályozó hid
raulikus szerkezetet állítottak 
össze, amit a matracba szerelve a 
görbe hát, a kiálló lapockák vagy 
egyéb, beteg testrészek -  a rugal
mas alátámasztás révén -  védet
tebbé válnak.

Az ilyen nyomáselosztó fekvőhe
lyeket, matracokat úgy készítik, 
hogy a középrészben alapkeretet 
helyeznek el, amelybe folyadékkal 
telt csőrendszer van beépítve. Erre 
rostély vagy hálózat kerül, amely a 
rajta fekvő test terhelését illetve nyo
mását átviszi az alatta levő hydro
matic csövekre. A különböző PUR 
habokból összeállított kárpitozási 
réteg -  a folyadéknyomás változá
sa vagy a süllyedés következtében 
-  a kárpitozást érő helyi terhelések
re igen pontosan és a nyomással 
szinte egyeidejűleg kiegyenlítő ru
galmassággal reagál.

Az európai országokon kívül az 
USA-ban és Japánban is számos 
szabadalmat jelentettek be (Plymo- 
unt Cordege, Emery, Belcher stb.) 
ehhez hasonló elvű új műanyag- 
párnázatokra. Ezek közül néhány 
már nemcsak a beteg emberi test 
megfelelő nyugvóhelyével foglalko
zik, hanem egészséges emberek 
számára is teljesen újszerű, új el
méleten alapuló pihenőbútorok 
gyártására vonatkozik.

A kísérletek természetesen to
vább folytatódtak, és az elektronika 
fejlődésével olyan érzékelő beren
dezések kerültek előtérbe, ame
lyek kis helyet foglalnak és üzem-

DIAGNÓZiSKÁRTYA

Ezekkel az adatokkal segít a diagnózis-komputernek, hogy a meg
felelő ágyat megtalálja:
Testmagasság:
Melyik matractípust részesíti előnyben?
O  Latexmatrac O  Rugósmatrac
O PUR-matrac O Antiallergiás-matrac
Hogyan alszik általában?
O Háton fekve O  Oldalt fekve
O  Hason fekve
Fázik-e alvás közben 
Izzad-e alvás közben 
Nyugtalanul alszik-e 
Szívesebben alszik: 
O Puhább fekhelyen
Vannak-e egészségügyi problémái?
(hátfájás, rossz testtartás, stb.)..............

biztosak (tranzisztorok, kadmium 
akkumulátorok stb.). Ezek a mérő
berendezések a fekvő test minden 
alkati sajátosságát regisztrálják és 
egyidejűleg a test valamennyi ré
szének külön alátámasztását bizto
sítják. A digitális elektronikus rend
szerek és egyéb új rendszertechni
kák tehát alkalmasak a fekvéssel 
kapcsolatos elméleti kérdések gya
korlati megvalósítására. Ilyen mó
don akár nagy testsúlyú ember, 
akár kisgyermek, akár hibás testal
katú egyen fekszik a pihenőszerke
zetre, az automatikus ellensúlyozó 
azonnal reagál és megteremti szá
mára a legkényelmesebb pihenést. 
A kísérletek egyben arra is kiterjed
tek, hogy a fekvőfelületek hókie
gyenlítését ellensúlyozzák, vagyis 
a pihenőbútor mindig egyenlete
sen hűtött vagy fűtött felületű le
gyen.

KULCS A MEGOLDÁSHOZ

A kísérleti eredmények gyakorlati 
alkalmazása azonban részben 
még várat magára. A nyugati gya
korlatban már megjelentek az un. 
ágystúdiók, amelyek a vásárlókat 
segítik a nekik megfelelő ágyak 
kiválasztásában. Uwe Heinzen, 
négy ágystúdió vezetője szerint 
„minden ágyvásárlás egy beru
házás; alapvető cél, hogy a vá
sárló tisztázza azt, hogy milyen 
elvárása van az ággyal szem
ben.” Több -  az előző részekben 
is felsorolt ágyszerkezeteket 
gyártó vállalat is rendelkezik ilyen 
ágystúdiókkal.

Példaképpen essék szó először a 
SWISSFLEX ágystúdiókról. Ezek 
mérőberendezésekkel ellátott pró
baágyakkal rendelkeznek, ame
lyeknek monitorjain közvetlenül lát
ható az alsó alátámasztó rugók sze
repe az egyes területek megtámasz
tásában, és ennek alapján beállítha
tó a megvásárolt ágy is, hasonlóan a 
mért eredményekhez.

A LATOFLEX ágystúdiók az un. 
dosigraph-rendszert használják, 
amely miután megmérte, hogy az 
ágyszerkezet mely részén kell 
erősítő léceket alkalmazni, ki
nyomtatja az alátámasztási rend
szer képét.

A SENSOFLEX ágystúdiók szin
tén monitorokkal rendelkeznek, 
ezek azonban a felületi terhelést 
mutatják, és optimális alátámasztás 
esetén jelzést adnak az ajánlható- 
ságra.

O  Igen O  Nem
O  Igen O  Nem
O Igen O  Nem

O Keményebb fekhelyen

HAZAI HELYZET, FELADATOK

Lássuk végezetül azt, hogy milyen 
lehetőségek vannak az egészsé
ges fekvést nyújtó ágyszerkezetek 
gyártására és vizsgálatára ma Ma
gyarországon, illetve milyen felada
tokat fogalmazhatunk meg ezzel 
kapcsolatosan. Azt mondhatjuk, 
hogy részben elindult Magyaror
szágon is ezeknek a konstrukciók
nak a gyártása és forgalmazása, 
azonban a gyártók és a kereskedők 
tapasztalata szerint igen nagy isme
rethiány van a vásárlók körében 
ezek iránt a dolgok iránt. Az első fel
adatnak tehát azt látom -  amit már 
pl. a Demko Feder cég helyesen 
gyakorol is - ,  hogy ismertető elő
adásokban, újságokban, illetve 
kommunikációs eszközökön ke
resztül megismertetni a magyar em
bereket az egészséges fekvés álta
lános jellemzőivel es ráébreszteni 
arra, hogy milyen fontos szerepet 
játszik az egészségünk megóvása 
szempontjából a helyesen kialakí
tott ágy. Nagyon jól tudom, milyen 
nehéz feladat ez, mégis azt kell 
hogy mondjam, enélkül szinte lehe
tetlen ezeket az ágyakat nagyobb 
mértékben elterjeszteni. Ez a cikk
sorozat is ezt a célt kívánja megva
lósítani. Második feladat a külföldön 
már népszerű és jól bevált ágystúdi
ók létrehozása. Ezzel kapcsolato
san igazából az Erdészeti és Faipa
ri Egyetemnek lenne feladata, hi
szen csak ez az intézmény rendel
kezik mindazzal a számítógépes 
háttérrel és hozzáértő emberekkel, 
ami lehetővé tenné ilyen irányú ku
tatómunka elindítását és elvégzé
sét. A kárpitozások modellezéséhez 
az egyetem rendelkezik már fel
használható programokkal (lásd pl. 
Ansys vagy a magyar fejlesztésű 
Antroposz), amelyek rugalmassági 
és ergonómiai méretezésre is alkal
masak lennének. Ilyen irányú vizs
gálatokat kész ágyszerkezetekre is 
lehetne alkalmazni. Harmadik fel
adat pedig konkrét ágyszerkezetek 
tervezése és fejlesztése lehet. Nagy 
lemaradásunk van ugyanis a nyu
gati piachoz képest pl. a többfunkci
ós ágyak terén. Ezek tervezése és 
gyártása pedig jól képzett szakem
bereket igényel, akik pontosan tud
ják, milyen szempontok és lehető
ségek figyelembevételével tervez
hetnek. Ebben is az egyetem fel
adatát szeretném hangsúlyozni.

Jaki Péter 
oki. faipari mérnök

BÚTOR- ÉS FAIPAR 1996/1 .*  15





Lehetnek-e rákkeltő 
hatásúak a faporok?



Eíőszárított lucfenyő fürészrönk fűrészáruvá való felvágása során a 
fűrészgépen, a gatteren képződő fapor

Földünkön évente több mint 3 
milliárd m3 hengeres faanyagot 
termelnek ki (FAO, 1995.), és 
sok millió ember munkálkodik 
feldolgozásán addig, míg a 
végtermékek elkészülnek. A fa
megmunkálás és a fafeldolgo
zás szerves velejárója, hogy 
ennek a folyamatnak a külön
böző műveleteiben apró és 
rendkívül kisméretű faalkotóré
szek (1. sz. ábra) válnak le, 
képzőéinek, amelyeknek egy 
része a faanyagot megmunkáló 
személy lélegzés során az or
rában telepedik le. Angliában 
már az 1965. évi kutatásokkal 
sikerült összefüggést kimutatni 
a faporral való emberi fertőző
dés és az orrákos megbetege
dés ill. annak növekedése kö
zött (Mcbeth, 1965.). Ez a nyil
vánosságot kapott megállapí
tás az ezután következő kutatá
sokban, mindenekelőtt az an
gol bútoripar területén igazolta 
az epidémiát és megerősítette, 
hogy a bükk és a tölgy fapor kü
lönösen veszedelmes előidé
zője a megbetegedésnek 
(Acheson et al. 1967., 1968.). 
Ezt követően, meghatározott 
vizsgálatokkal tanulmányozták 
a kérdést más európai orszá
gokban is, ahol szintén a már 
kimutatott károsító hatást bizo
nyították (áttekintés: Hansen 

1981. IARC 1995.). Ezekre az 
eredményekre támaszkodva 
Németországban 1985-ben a 
bükk és a tölgy fafajok faporát 
egyértelműen emberi rákos 
megbetegedések előidézőié
ként jelölték, minden más fafaj 
faporát olyan anyagoknak, 
amelyek potenciális forrásai a 
daganatos megbetegedéseket 
előidéző okoknak. A svédek a 
faporokat általában lehetséges 
daganatképződést előidéző 
anyagokként határozták meg, 
míg néhány más ország, közöt
tük az USA, Magyarország, 
Lengyelország, Finnország és 
Svájc határértékeket határoztak 
meg a levegő megengedett 
portartalmára nézve. A környe
zeti levegőre nézve ezek az ér
tékek 1 -tői 10 mg/m3 szórásúak. 
Az előírásoknak ez a formája 
arra is utal, hogy az érintett or
szágok az egészségkárosítást 
is figyelembe kívánták venni 
előírásaikkal.
A rákos megbetegedési elvről, 
amely egy fapor expozíciós 
koncentráció mellett rákos meg
betegedéshez kell elvezessen, 
máig se rendelkezünk teljes bi
zonyossággal. Öt hipotézis ké
pezi a vita tárgyát, amelyek sze
rint a faanyagok meghatározott 
méretű szöveti részei vagy pe
dig speciális mechanizmusok a



Elektronmikroszkópos felvételek: 2 lucfenyő faanyagpor, 3 tölgyfa
por, 4 a lucfenyő hosszabb méretű porfrakciója, 5 azbesztrostok 
(Amosit-Asbest)

rákos megbetegedések előidé
zői:

1. a faanyagba betelepült gom
ba szöveti eiváltozású termékei;
2. a fa megmunkálása, illetve 
feldolgozása során a faszövet
nek a pirolizises folyamatán át
ment részei, illetve a levegőbe 
került ilyen komponensek;
3. a fapor mechanikai hatása, ir
ritáló volta;
4. természetes faanyagrészeket 
tartalmazó szövetek;
5. rákkeltő segédanyagok, ame
lyek a megmunkálás illetve fel
dolgozás során a faanyagban 
vagy faanyagból kerülnek ki.

A következőkben sort kívánunk 
keríteni röviden a fönt említett 
hipotézisek méltatására. Moss 
(1982.) szerint lehetséges, 
hogy a fában élő gombáktól 
származnak a daganatos meg
betegedést, rákosodást kiváltó 
szövetváltozások végtermékei, 

amelyek azután a faporral 
együtt a munkát ellátó személy 
szervezetébe kerülnek. Ilyen 
lehetséges anyag lehet példá
ul az AFLATOXIN B1, amely 
nagyon erős rákkeltő anyag
ként ismeretes. Egy ilyen me
chanizmuson keresztüli veszé
lyeztetés mégis alárendelt sze
repet kell kapjon, mivel többsé
gükben gombamentes faanyag 
kerül feldolgozásra. Éppen így 
nem tűnik valószínűnek, hogy 
a pirolízis-termékek útján való
sul meg a károsodás. Zavarin 
(1984. citálja Wiessmann et al, 
199"Ö-ben) adja tudtul, hogy a 
pirolízishez megkövetelt hő
mérséklet a 250 °C fölötti hő
mérsékleti tartomány. A fafor
gácsoló megmunkálás során 
ennél jelentősen alacsonyabb 
hőmérséklet miatt pirolízis nem 
jöhet létre.

A mechanikai irritációt, mint a to
vábbi lehetőségek egyikét, az 

ásványi rostok problématerüle
téről vették át. Afaporszemcsék 
az orr nyálkahártgyájára kerül
ve, ott hosszantartó ingerlő ha
tást fejtenek ki, ami az exponált 
testszövetekben idővel szöveti 
elváltozásokat idézhet elő. Az 
azbesztporoknak ilyen termé
szetű mechanizmusa kimutat
ható volt a tüdő szöveteiben. A 
faporszemcsék az azbesztpo
roktól eltérő alaki és méreti tu
lajdonságokkal rendelkeznek, 
ezért más a szerkezeti összeté
telük (2., 5. ábrák).

A faporoknak aránytalanul na
gyobbik része 15-20 mikromé
ter átlagos középátmérővel jel
lemezhető. Csupán egy jelen
téktelen része bír rostformával. 
Az ásvásnyi rostokkal ellentét
ben, a 2 mikrométer alatti tarto
mány kritikus rostméretét csak 
ritka kivételként veszik fel a fa
rostok, csak közelítik 5 és 10 
mikrométeres mérettel, aminél a 
rostok többsége lényegesen 
vastagabb. További érvként le
het felhozni a mechanikai irritá- 
ció ellen, mint a legfőbb rákos 
megbetegedést előidéző ellen, 
a bükk, a tölgy és a fenyő fafajok 
messzemenően egységes, azo
nos szerkezeti mivoltát. Az orr 
rákos megbetegedései tekinte
tében a kemény fafajok és az 
erősebb megbetegedési arány 
összefüggés, a fenyőfélék ese
tében pedig másfajta rákos be
tegség kapcsolat miatt, nagy
ságrendje és állapota tekinteté
ben jelentős különbség előfor
dulása valószínű a lomb és fe
nyő eredetű faporok toxikus jel
lege között.

A fában előforduló anyagok 
okozta rákos megbetegedés ki
mutatására a legutóbbi évek
ben több ismétlésben is folytak 
kutatások, amelyek eltérő ered
ményre vezettek. Wolf et al. 
(1994.) azt állították, hogy külö
nösen a tölgyfa extrátumai (de a 
bükk extrátumokra is vonatkoz
tatható) genotoxikus hatást fej
tenek ki, míg a luc vonatkozásá
ban arra a következtetésre jutot
tak, hogy az nem fejt ki ilyen ha
tást. Weissmann et al. (1990.) 
négy fafaj vonatkozásában, a 
tölgy, a bükk, a lucfenyő és az 
erdeifenyő esetében állapítot
ták meg, hogy extrátumaik mu- 
togén hatást nem mutattak. A



heidelbergi német rákkutató 
központban jelenleg kiterjedten 
tesztelik a rákos megbetege
dést előidéző természetes ere
detű anyagrészekre vonatkozó 
lehetőséget.

A segédanyagok részvételé
nek vizsgálata, amit a faanya
gok megmunkálása Ili. feldol
gozása során használnak, a hi
potézisek sorában az egyetlen, 
amelynek egyértelmű kiinduló 
pontja van. Ruetze et al. 
(1990., 1994.) vizsgálatai so
rán számos pácolt bútoralkat
részben sikerült krómvegyüle- 
tek jelenlétét kimutatni, az ad
dig utókezelt felületekről hat 
vegyértékű króm válhat ki, 
amely erős rákkeltő hatású. 
Különösen az ilyen módon ke
zelt felületek gyalulása, forgá
csolása szabadít fel és juttat a 
levegőbe krómmal szennyezett 
porfrakciót, ami ezt követően 
az emberi orrba kerülve, rák
keltő potenciáljának megfele
lően akcióba lép. Más, a fa
anyag megelőző védelme ér
dekében alkalmazott segéd
anyagok is az előbbihez ha
sonló rákkeltő hatást képesek 
kifejteni. Ezt példázzák a króm
tartalmú favédőszerek vagy 
úgyszintén az az olajos favéd- 
öszer, amit ez előtt néhány év
vel még alkalmaztak és Lin
dám tartalmazott.

Dr. Uwe Schmitt*

Mai ismereteink birtokában az 
alábbi következtetések fűzhetők 
hozzá a föntebb tárgyalt hipoté
zisek helytállóságához:
1. Áfában megtelepedő faron
tó gombák, a fa bontása során 
képződő és szabadba kerülő 
végtermékei, anyagrészei, 
úgyszintén a pirolízis-termé- 
kek mechanikai úton kifejtett ir
ritáló hatása a faiparban dol
gozók körében az orr rákos 
megbetegedését előidéző fő 
hatáskiváltóként nem jöhet 
szóba.
2. Az elmúlt évtized során a fa
megmunkálás és fafeldolgozás 
során különösen elterjedten al
kalmazott segédanyagok szol
gáltatják az egyedüli plauzibilis 
magyarázatot a faporok rákkeltő 
hatásának megmagyarázható- 
ságához.
3. A kutatás továbbfolytatása 
szükséges ahhoz, hogy bizo
nyítható legyen a természetes 
faporok által előidézett rákkeltő 
hatás valószínűsége.

Fordította: 
Dr. Somkuti Elemér

' UWE SCHMITT Németország hamburgi 
székhelyű Erdő- és Faipari Állami Kutatóinté 
zete Fabiológiai és Faanyagvédelmi Intéze
tének a munkatársa. Sopronban 1995. no
vember 9-én tartott előadásának rövidített 
összefoglalását bocsátottuk olvasóink ren
delkezésére.
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Magyarországon a minőség és a design szellemében tekintenek a jövő elé
FRANZ SCHÄFER beszámolója a MÖBELMARKT szaklap hasábjain,
A cikk bevezető sorai Kovács Gi
zella asszony érdemeit emelik ki, 
többek között azért is, mert közre
működésének, szervező munká
jának köszönhetően, évről-évre 
növekedett a vásár, erősödtek a 
bútoripar és a beszállítói valamint 
a nyugat- és kelet-európai keres
kedők közötti kapcsolatok.
Az új Bútor Szakvásár természe
tesen jelentős támogatást élvez a 
Magyar Bútoripari Vállalkozók 
Országos Szövetsége részéről, 
amelynek elnöke, Galli Péter és 
főtitkára, Győri Ferenc jelentős 
szerepet vállaltak a szakvásár ar
culatának megformálásában.
Galli Péter (aki egyúttal a Csong
rádi Tisza Bútoripari és Kereske
delmi Rt. vezérigazgatója is) a 
Möbelmarkt hasábjain az alábbi 
formában jellemezte a magyaror
szági helyeztet:
„Minden magyar ipari vállalat, így 
a bútoripar is nagy változási idő
szakot kellett átvészeljen. Az 
1989. évi sokkhatáson már túlju
tottunk, de még mindig sokan 
vannak, akiknek nem sikerült fel
lelniük a privatizációba vezető 
helyes utat. A legnagyobb vállala
tok kisebb önálló vállalatokra 
bomlottak, amelyek nagy része 
már igen jelentős teljesítőképes
séggel tűnik ki. Magyarországon 
jelenleg 460 bútorgyár található, 
amelyek közül 150-ben a foglal
koztatottak létszáma meghaladja 
a 20 főt. A hazai összes bútorter
melés 60%-a esik ezekre a válla
latokra. A liberalizációt követően 
az importnak igen pozitív hatása 
volt a minőségre. 1994-ben a ter
mékeinknek 30%-a került export
ra, ami az 1995. évi első félév so
rán kereken 50%-ra bővült, így az 
ez évi termelésből, éves szinten, 
mintegy 40%-ra várható az export 
aránya. Az export kontingensünk
nek kb. 70%-a Németországba, a 
legfontosabb bútorvásárló part
nerünkhöz kerül.
Atovábbi információk sorában, az 
alábbi konkrét adatokat idézzük 
Galli Péter tájékoztatójából: 
„Az 1994. évi összes termelés ér
téke 26,5 milliárd forint, amiből 
7,5 milliárd forint értékű bútort ex

a budapesti Bútor Szakvásár ’95-ről
portáltunk. Az 1995. évi első félév 
során a termelési érték 18,0 milli
árd forintot tett ki, amelyen belül 
az export 7,1 miliárd forintot kép
viselt. Magyarország a külföldi 
bútorok fogadása tekintetében is 
érdekes ország. 1994-ben az im
port 14,8 milliárd forintot tett ki. 
1995-ben legjobb esetben is 
csak ekkora mennyiségű bútor 
kerülhet importálásra, mivel a je
lenlegi, Magyarországot jellemző 
dekonjunktúra nem túlságosan 
kedvező a bútorértékesítés szá
mára.
Galli Péter a bútoripar hazai álla
potáról az alábbi tájékoztatást ad
ta a riporternek:
„Mára a legtöbb üzem berende
zése, felszerelése elavulttá vált. 
Csak az exportot lebonyolító vál
lalatok képesek beruházni, a ter
melésüket modernizálni. A bútor
iparban foglalkoztatottak száma 
jelenleg kereken 20 ezer, termé
szetesen a kisüzemek nélkül. 
1989-ig még 27 ezer volt a szá
muk."
A jövő kilátások tekintetében arra 
hívta fel a figyelmet, hogy....az 
eddigieknél is jobban kell az ex
port lehetőségre építeni, mivel 
Magyarországon a maga 10 milli
ós lakosságával, nagy 
és jelen
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tős piac létrejöttére nem lehet 
számítani. Mi nem a jó minőségű 
lengyel eredetű termékekkel kell 
összehasonlítsuk magunkat, ha
nem nekünk meg kell kísérelnünk 
az európai bútorországok közötti 
fontos hely kiharcolását, a minő
ség állandó javítása és a design 
segítségével, a funkció és az in
nováció útján."

A magyar bútorok árfekvését firta
tó kérdésre a következő választ 
adta:
„Igen, természetesen mi is drágák 
vagyunk, mivel különösen a be
szállító vállalatok drágítanak erő
sen, élveznek monopol helyzetet. 
Mi csak akkor lehetünk újra ke
vésbé drágák, ha a termelést tud
juk növelni, ha több rendelést fo
gunk kapni.”... „Egyre több bútor
kereskedőház jön létre. Emellett 
sok gyár, üzem saját kereskedel
mi részleget alapít. Ezek a végső 
bútorkínálatnak mintegy 30%-át 
mondhatják a magukénak. To
vábbi 30%-ra tehető a külföldi ke
reskedőházak kínálata nagy 
mennyiségű külföldi bútorban, 
mint például az
IKEA,

Michelfeit, Parisot, Tuttomobili 
stb.”

A bútorkereskedelemben az 
olyan vállalkozások, mint a ma
gyar DOMUS-csoport, vagy az 
osztrák Michelfeit fontos szerepet 
játszanak. Ez Budapesten egy
más mellett, egymás közelében 
található két kereskedőház. A 
DOMUS-nak az ország minden 
nagyobb városában, összesen 
20 helyen van kereskedőháza. 
Ehhez még hozzájön a DOMUS- 
TRADE három saját házzal és a 
hozzá kapcsolódó exporttal és 
importtal. A szakvásár exkluzív 
helyet szentelt a design kereté
ben modern belsőépítészeti be
mutatónak is. A V.A.M. Design 
Center kiállítóhelyén nagy értékű 
belsőépítészeti megoldások 
Benz, Hülsta, Artemide-termékek- 
kel kiegészítve voltak láthatók. A 
vállalkozás 1989-ben született, 
20 fő alkalmazottal és 50 fő sza
bad vállalkozóval rendelke
zik. A budapesti 
bútor
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szakvásár az export és import kö
zött fontos „fordítókorong" szere
pet tölt be. A külföldi kiállítók közül 
több mint 2000 m2 felületen ola
szok állítottak ki. A német és oszt
rák vállalkozók mindenekelőtt a 
beszállítók köréből verbuválód
tak: Alfit, Baumann, Blum, Büh
nen, Häfele, Hettich, Hornitex, 
Huwil, Kronospan, Mepla, Salice, 
Sandler, Tangerding Süd, Oil- 
Lacke, Peter-Lacke oder Scho- 
mich termékei voltak láthatók. A 
bútoripar területéről vettek részt 
az IMK, Schieder Hungária vagy 
Klose nagy kiállíltási standokat 
elfoglalva.

Hengl Lajos, a KLOSE mohácsi 
Bútoripari Vállalat Rt. ügyvezető 
igazgatója elégedett a Kari Heinz 
Klose 94%-os tulajdonát képező 
cég eredményeivel:
„Mi természetesen fontos termé
keinkkel a német és más nemzet
közi piacokon is jelen vagyunk. A 
termelésből a magyar részesedés 
csak 30%, a termékek 70%-át ex
portra visszük. Németországba, 
Svájcba, úgyszintén Oroszor
szágba. A jelenlegi gyártást a leg
jobb német szabványokra alapoz
va folytatjuk. Ez a minőség idő 
közben igen keresetté vált az egy
kori keleti blokk országaiban, és 
így a megkövetelt árat is hajlandó 
megfizetni.”
A Klose mohácsi üzemében ma 
500-an dolgoznak. A cikk szerző
je arra is utalt, hogy Budapesten 
talált más német kapcsolattal ren
delkező kiállítókat is. Ilyennek mi
nősül a BK Budapesti Kárpitos 
Kft., 100%-ban Jokenhöfer kárpi
tosbútor leányvállalat; a Top Sofa 
Kft. Kecskeméten, ami 100%-ban 
kárpitos bútoros Schröder Was- 
senbergé. Itt 180 fővel 70%-ban 
bőrgarnitúrákat, 30%-ban szövet 
bevonatú garnitúrákat állítanak 
elő. Új alapítású csupán a Schie
der Hungária bútorkereskedelmi 
társaság az import lebonyolításá
ra. AWelle Reinhold Müller vállal
kozásnál tevékenykedő Andreas 
Müller előtt régtől ismeretes, hogy 
a nagyban vásárlók és import
őrök részére, azokra, akik éves 
szerződéseket kötnek, erre vállal
koznak, a forgalom leépülése 
nagy nehézségeket okoz. Nem 
ritkán előforduló eset, hogy a 
szerződéseket év közben mond
ják vissza, stornírozzák, vagy a 
mennyiséget csökkentik, avagy a 
szállítási terminusokat átüteme
zik. Az átütemezések miatt a vál
lalatoknál ma bizonytalan az 
anyagtervezés és a diszpozíció. 
Az ember importőr minőségében 
nagy nyomást kell gyakoroljon, 
különben el lehet veszni.”
A budapesti Szakvásár '95-ön 
8500 szakmai látogatót regisztrál
tak, akiknek 40%-a kiállító is volt. 
A szombati és vasárnapi nyitott 
vasárnapokon 12 000 látogatót 
fogadtak. A jövő évi kiállítás idő
pontja 1996. október hó 22-26.

Fordította és szerkesztette:
Dr. Somkuti Elemér
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