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A butorszakma 
színvonalának emeléséről

„Aki nem jól tanulja meg mesterségét, 
maga vallja kárát. ” 

Táncsics Mihály

Mi indokolja a „mester” ké
pesítés megszerzését a bú
toriparban? A szakember
utánpótlás, a szakmai szín
vonal emelése kérdéseinek 
vizsgálatánál különös fi
gyelmet kell fordítani a 
szakismerettartalom, a gaz
dasági fejlettség, a technikai 
színvonal, a termelés mun
kamegosztáson alapuló 
szervezése és a gazdálko
dási mód összefüggéseire. 
Az 1960-as évektől kezdő
dően a bútoriparban az 
egyes műveletek mechani- 
zált illetve automatizált vég
rehajtása terén jelentős 
műszakitechnológiai fejlő
dés figyelhető meg, s ez a 
szakemberek műszaki kép
zettségi színvonalának 
emelését követelte meg, 
ami egyben a szakmastruk
túra változtatását igényelte. 
A kialakított gépsorok, a 
technológiai műveletek 

kezik, hogy a tömegterme
lésről az egyedi kissorozat 
gyártásra átszerveződött, 
részben jelentős kézimun
kával előállított bútorok 
minőségi kivitelezése a 
szakmai munkaművel
etek végrehajtását mes
terszintű színvonalon kö
veteli meg, melyhez az is
kolarendszerben megtanult 
alapismereteket tovább kell 
fejleszteni. A szakma mes
terszintű elsajátítása 
ugyanakkor biztos alapot 
szolgáltat a jóminőségű ter
mékelőállításhoz és a fo
gyasztókkal szembeni biza
lom erősítéséhez.

Hol van (lenne) a mester 
szaktudásra (képesítésre) 
szükség? A kérdés igen 
összetett, ezért csak néhány 
fontosabb területet sorolunk 
fel:

-  a kézműves szakma pia
ci értékesítésre termelő te

is „mester” képesítés nélkül 
is megszerezhetők, de a 
termékelőállítás csak a ta
nulás, a szakismeret birtok
lása, az egyes technológi
ák végrehajtásában meg
szerzett többéves gyakorlat 
útján sajátítható el. Ez a fo
lyamat az, amely a mester 
címet a szakmaismeret 
rangsorában minősíti és 
megszerzőjének anyagi
erkölcsi megbecsülést és 
elismerést szerez. Az ipar
gyakorlás jogát tehát min
denképpen a mester ké
pesítéshez lenne célszerű 
kötni.

A mérnöktechnikus kép
zés jelenleg is tartalmazza a 
mester cím elnyeréséhez 
szükséges elméleti alapo
kat, de a gyakorlati ismere
tek terén bizonyos hiányos
ságokat lehet felfedezni. 
Ezért azok csak a mester 
címhasználat jogi követel

















Az akácfa
jelentősége, tulajdonságai 
és ipari felhasználása (II.)
A magyarországi és külföldi ta
pasztalatok alapján az akácfa 
gyakorlati tartóssága a követke
zők szerint becsülhető:
-  szabadban talajjal érintkezve 
20-25 év
-  szabadban talajjal nem érint
kezve 60-100 év
-  épületben száraz helyen és víz 
alatt 500 év felett.
Az akácfa tehát kiemelkedő véd
őrendszer nélküli tartóssága mi
att különösen értékes környezet
barát anyagnak tekinthető.

Fizikai sajátosságok

Az akácfa kiváló tulajdonságai
nak jobb érzékeltetésére az 
egyes fizikai jellemzőket a faipari 
gyakorlatban ismertebb kocsá
nyos tölgy (Quercus robur L.) ér
tékeivel is összevetettük.
Sűrűség. Az akácfa abszolút szá
raz sűrűségének jellemzőit az 
alábbiakban mutatjuk be (kg/m3):

Magyar adatok 728
Németországi adatok
(Göhre K. 1952) 717
USAbeli adatok
(Wood handbook. 1974) 690
tölgy (kocsányos) 650

Egyértelmű, hogy az akác a ko
csányos tölgyet jelentősen meg
haladó sűrűséggel rendelkezik. 
A nedvességtartalom szerepe lé
nyegesen kisebb az egyéb elter
jedt fafajokhoz viszonyítva, mivel 
az akácfa élő nedvesen is mind
össze 35-40% nedvességet tar
talmaz. (Méréseink szerint az 
akác gesztjének nedvességtar
talma 30,5-49.0% között válto
zott, a középérték 39% volt. 
Ugyanekkor a bükknek 73%, a 
tölgynek 79% nettó nedvesség
tartalmat regisztráltunk.) Érde
mes az akáctermékek szállítása 
szempontjából megjegyezni: a 
15-20% nettó nedvességű, ún. 
légszáraz akácfából 1 m3 780- 
-800 kg, a friss termelésű, közel 
élő nedves anyagoknál pedig 
930-950 kg/m3 értékkel számol
hatunk.
Zsugorodási jellemzők. Az akác
fa rosttelítettségi pontját különbö
ző vizsgálatok során 21,8-22,5% 
nettó nedvességtartalomban ha
tározták meg (ugyanez a tölgynél 
24-27%, a bükknél 32-34%).
A faanyag feldolgozása, szárítá
sa, hasznosítása szempontjából 
nagy jelentőségű zsugorodási és 
dagadási tulajdonságok az akác
fánál a közhiedelemmel ellentét
ben előnyösnek ítélhetők.

Az akácfa zsugorodása, %

Húr Sugárirányú Térfogati
Magyar adatok 6.96 5.65 12.096
Német értékek 
(Göhre K. 1952) 6,90 4.66 11.40
USA-beli értékek 
(Wood Handbook 
1974) 7,20 4.60 10,20
kocsányos tölgy 7,810,0 4,04,6 12,215,0

Az akác rostirányú zsugorodása elhanyagolhatóan kicsi: 0,1-0,22%.

Az akác esetében igen kedvező
nek ítélhető a húr és sugárirányú 
jellemzők hányadosa (a zsugoro
dás anizotrópia). Tehát az akác 
kevésbé hajlamos a vetemedés
re. mint a tölgy és a bükk (e jelen
ség a kisebb méretű és kevesebb 
bélsugaraival áll kapcsolatban). 
Hőtechnikai tulajdonságok. Az 
akácfa hövezetési tényezője a 
többi sűrű szövetű lombosfafajé
hoz hasonló: az abszolút száraz 
akácfa 0 C hőmérséklet mellett 
húrirányban 0,120, sugárirány
ban 0,138, rostirányban 0,192 
W/m. h. C. hővezetési tényezővel 
rendelkezik. Nagy sűrűsége miatt 
az akácfa viszonylag nehezen 
gyullad. A gyulladáshoz szüksé
ges minimális hösugárzási inten
zitás az akácnál 2.6. a tölgynél, a 
bükknél 2,5, a fenyőnél 1,7 
W/cm . A tartószerkezetek tűzálló
sági méretezésekor a fenyőkre 
1,0, a nyarakra 1.3. az akácra 
igen kedvező, 0,5 mm/min. be- 
égési sebességet ajánlatos figye
lembe venni. A budapesti Faipari 
Kutató Intézetben 60 mm vastag 
próbatestek égetési kísérletei so
rán tapasztalták, hogy 700 C hő
mérséklet mellett 15 perc alatt az 
elszenesedett felszíni réteg vas
tagsága (a beégés mélysége) az 
akácnál mindössze 4.4. az erdei 
fenyőnél 9,2, a nyárnál 11,8 mm 
volt. Tehát az akác tartók feltűnő
en előnyösek tűzvédelmi szem
pontból.
Vizsgálataink szerint az akácfa 
abszolút száraz állapotban a kö
vetkező (KJ/kg): 

kéregmentes faanyag 17 777 
kéreg (átlagos mennyisége 
a teljes tűzifa tömegéhez 
viszonyítva 19.75% volt) 

törzsfa (kéreggel) 
vastag gyökér

19 145
18 047
17 223

Ha 700 kg/m3 sűrűséggel számo
lunk (kéreggel együtt), akkor az 
akác tűzifa térfogatra vetített fűtő- 
értéke 12 633 MJ/m3. A fentiekből 
adódóan 2,5 t (vagy 3.5 m3) 12% 

nedvességtartalmú (légszáraz) 
akác tűzifával 11 tüzelőolaj helyet
tesíthető. A közép-európai fafajok 
közül az akác a nyírrel, a bükkel, a 
gyertyánnal együtt a legnagyobb 
fűtőértékkel rendelkezik. Kiemel
kedően jó tüzelési sajátossága, 
hogy igen nagy az utóizzási sza
kasza. Az akác tűzifát elegendő 
egy évig tárolni az alacsony kez
dő nedvesség miatt, szakszerű tá
rolás esetén gomba- és rovarká
rosítások nem jelentkeznek.
Színe, rajzolata. Megfigyeléseink
szerint az akácfa sokak által

Az akácfa szívósságát, 
kiemelkedő szilárdságát mutatja 
a szálkás töréskép

Statikus 
hajlítószilárdság 
(u = 12%)

Statikus hajlító 
rúg. modulusz 
(u = 12%)

Saját vizsgálatok
(magyar akác) 156,1 15890
Német adatok
(Göhre K. 1952) 136,1 11270
USAbeli adatok
(Wood handbook 1974) 127,0 14100
Kocsányos tölgy 93.9 12400

A híres harkányi fedett uszodát 
akácfa tartókkal készítették

előnytelennek ítélt zöldessárga- 
barna színárnyalatai a termő
hellyel állnak kapcsolatban. A 
színbeli tarkaság azonban egy 
törzsön belül is megfigyelhető. A 
sötétebb színű faanyag általában 
sűrűbb és tartósabb. Az akácfa az 
elkülönülő korai és késői évgyű- 
rűpászták hatására határozott, 
esztétikailag előnyös rajzolattal 
rendelkezik. Az előforduló sötét
barna erek (ún. vaserek) a bútor
gyártásnál kedvezőtlenek.
Szilárdsági és rugalmassági jel
lemzői. A KözépEurópában ter
mesztett fafajok közül az akác 
rendelkezik a legkiemelkedőbb 
szilárdsági és rugalmassági jel
lemzőkkel. A szerkezeti mérete
zéshez a statikus hajlítószilárdsá
gi jellemzők szolgálnak alapul. 
Az akácfa statikus hajlítószilárd
ságának és rugalmassági modu- 
luszának jellemzőit az alábbiak 
szerint foglaltuk össze (MPa):

Az akácfa nyomó-, húzó- és nyíró
szilárdsági jellemzőit az alábbi
akban mutatjuk be (itt is megfi
gyelhetők a tölgyet meghaladó ki
váló értékek) MPa:

Saját 
vizsgálatok 
(magyar akác)

Nyomószilárdság 
rostokkal párhuzamos 68,8
rostra merőleges 18.5
Húzószilárdság 166,8
Nyírószilárdság 
(húrirányú) 12,3

A faanyag szívósságát jellemző 
ütő-hajlító szilárdságot tekintve 
az akác messze megelőzi az is
mert európai fafajokat (J/cm2): 
Saját vizsgálatok 
(magyar akác): 16,4
Német adatok 
(Göhre K. 1952): 13,5
kocsányos tölgy 6,0
gyertyán 1O,O
bükk 5,2

Az akácnak ezen kiváló viselke
dését a dinamikai igénybevéte
lekkel szemben különösen a 
szerszámnyelek és sportszerek 
gyártásánál veszik figyelembe. 
Az akácra jellemző a szálkás tö
rési kép, ami szívósságát mutatja. 
A különböző akácfákból készült 
termékek (pl.: padlóburkolatok) 

használata során nagy jelentősé
ge van a faanyag keménységé
nek, kopásállóságának. A két jel
lemző között szoros a kapcsolat 
(a kemény fák kevésbé kopnak, 
mint a puhafák). A Brinell-Mörath 
módszerrel végzett keménységi 
vizsgálatok eredményei jól mutat
ják az akác kiemelkedő kemény
ségét (MPa). (Bütü irány):

Saját vizsgálatok 
(magyar értékek) 
81,8
Német adatok
(Göhre K. 1952)
78,2
kocsányos tölgy
66

A különböző fafajokra jellemző 
kopási értékeket általában a 
bükkhöz szokták viszonyítani. így 
a fontosabb fafajok sorrendje: 
akác 0,37; bükk 1,00; kőris 1,53: 
tölgy 1,56; erdei fenyő 1,73: éger 
3,34.
Tehát az akácfa kopásállósága 
egyedülálló az európai fafajok 
közül.

Az akác hengeresfa 
feldolgozása 
(elsődleges megmunkálás)

A hengeresfa feldolgozásában leg
jelentősebb fűrészipari tevékeny
ség mellett szólnunk kell a furnér-, a 
forgács- és a farostlemezgyártás
ról, valamint a fűrészüzemi tevé
kenységhez csatlakozó szárításról 
és gőzölésről. Az akácfa papíripari 
felhasználására is történtek pozitív 
kísérletek, de kiváló egyéb jellem
zői alapján e fafajt nem célszerű e 
területen alkalmazni.

Német Kocsányos
adatok tölgy
(Göhre K. 1952)

71,9 
18,0 
136,0

12,8

61,0

90.0

11,0

Fűrészipari feldolgozás

Magyarországon évente mintegy 
1,5-1,7 millió m3 hengeresfát fű
részelnek fel. Ennek 10-12%a 
akác.
Az akác fűrészipar! alapanyag 
sajátos tulajdonságait a techno
lógiai tervezésnél és az üzemel
tetésnél egyaránt célszerű fi
gyelembe venni. Ezek a követ
kezők.
A gyors növekedéssel is össze

függő évgyűrűszerkezeti inhomo
genitás, a jelentős juvenilis fa 
részaránya, a gyakori külpontos, 
bordás növekedés belső feszült
ségekkel jár együtt. Ezek pedig 
felfűrészeléskor felszabadulnak 
és a fűrészáru vetemedését ered
ményezhetik.

A fűrészipari alapanyag viszony
lag kicsi átmérője (átlag 23-24 
cm) miatt a fatestben igen kicsi a 
göcsmentes zóna. A nagyméretű 
göcsök közötti távolság 60-68 
cm. és igen gyakoriak a korhadt 
göcsök is. E probléma miatt az 
akácból 1 m-nél hosszabb, telje
sen göcsmentes termékek nehe
zen termelhetök!
Az akácfa nagy keménysége és 
szilárdsági jellemzői miatt nehe
zen fűrészelhető, a tölgyhöz vi
szonyítva a fűrészelési ellenállás 
(teljesítmény szükséglet) 20- 
-30%kal nagyobb, hasonló mér
tékben fokozódik a faanyag él
tompító hatása is.
A rönktéri tárolásnál az akácfa kü
lönleges védelmet (pl.: permete
zés) nem igényel.
Az akácfa fürészipari termékei a 
következők:
Fő termékek:

szélezetlen és szélezett akác 
fűrészáru
fűrészelt bútorléc, 
szerszámnyél 
hordó donga 
fűrészelt oszlop (gerenda, talp
fa)

Kiegészítő termékek (a fő termék 
mellett termelés):

parkettfríz
rakodólap deszka 
kerítés léc 
bányadeszka 
fűrészelt karók.

Az elmúlt években Magyarorszá
gon kb. 180-200 ezer m3 akác 
hengeresfát fűrészeltek fel éven

Az akác fűrészáru túlnyomásos gőzölésének 
javasolt menetrendjei (Molnár S. 1988)

Fűrészáru vastagság 
mm

Felfűtés 
h

Gőzölés 
h
(0,15 MPa 
túlnyomáson)

Lehűtés 
h

Össz. 
h

1928 6 10 6 22
3040 8 12 8 28
4558 10 15 10 35
68 18 20 15 50

te. Ebből termeltek 40-45 ezer m3 
fűrészárut. 4 ezer m3 bútorlécet és 
boros dongát, 20-22 ezer m3 osz
lopot (és karót), 2-2500 m3 talpfát 
és gerendát, 22-25 ezer 
rakodólap és egyéb deszkát, va
lamint 10-15 ezer m3 parkettfrízt. 
(A magyar gazdaság jelenlegi 
átalakulásával a termelés átme
netileg visszaesett.)
A nagyobb méretű fűrészelt ter
mékek, szélezett fűrészáruk, osz
lop stb. esetén a rönkre vetített ki
hozatal 4045%. A bútorléc jelle- 
gűeknél 30% körüli.

Furnériparí feldolgozás

A bútorgyárakban felhasználható 
hasított furnér gyártására 1981— 
82. évben a Szegedi Furnéripari 
Kft.nél végeztünk kísérleteket. E 
munka során 81 rönköt dolgoz
tunk fel. Üzemi kísérletekkel meg
határoztuk a hidrotermikus keze
lés és a feldolgozás optimális pa

ramétereit. Ma e munka eredmé
nyei alapján az üzem megrende
lések szerint végzi az akác furnér 
gyártását (a mennyiség jelenték
telen).
Véleményünk szerint az akác fur
néripari hasznosítása a tölgyellá
tás nehézségei miatt fokozódni 
fog. A magyar akácalapanyag bá
zis akár 2.0-2,5 millió m2/év gyár
tást is lehetővé tesz.

Gőzölés

Az akác fája megfelelő paraméte
rekkel történő gőzölés esetén el
veszíti kellemetlen zöldessárgás 
színét, fokozatosan megbámul. A 
színváltozással egyidejűleg 
csökkennek a faanyag szilárdsá
gi és keménységi jellemzői. (A 
sötétbarna színárnyalatok esetén 
a különbség a kezeletlen fához 
viszonyítva 20-40% mértékű is 
lehet.) A gőzölt akác könnyebben 
forgácsolható, kevesebb a szálki
szakadás, repedés.
Az akác fűrészáru gőzölést tömör 
rakatokban, közvetlenül a felfűré- 
szelés után kell végezni (tehát a 
faanyag minél nagyobb nedves
ségtartalma mellett) A gőzölés 
leghatékonyabban túlnyomásos 
gőzölő hengerekben (autoklá- 
vokban) végezhető el, az alábbi 
paraméterekkel (e gözölési jel
lemzők mellett a faanyag szinte 
csokoládé barnára sötétedik, 
mindemellett a rajzolata határo- 
zottabbá, esztétikusabbá válik):

Eredményesen lehet az akácfát 
túlnyomás nélkül hagyományos 
gőzölő kamrákban is gőzölni. Ez 
esetben a gőzölési idő 160-180 
órára növekszik. E módszerrel a 
faanyag erősen sötétbarnára ke
vésbé gőzölhető, de előnye, hogy 
kíméletes, ritkábban okoz repedé
seket.
Mindkét módszer esetében a gö
zölési idő változtatásával közben
ső (kevésbé sötét) színárnyalatok 
is létrehozhatók. Ezen színárnya
latok megbízható reprodukálása 
azonban nehezen oldható meg, 
mivel a színképzést sok tényező 
befolyásolja (származás, termő
hely. kor, nedvességtartalom stb.).

Szárítás

Az akác szárítása szempontjából 
előnyös, hogy a húr- és a sugárirá
nyú zsugorodás között a különb
ség nem jelentős, tehát száradás
kor a faanyag kevésbé vetemedik.
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Jelentős előnye az akácfának az 
alacsony kezdő nedvesség. Ta
pasztalataink szerint a fakiterme
lést követő 1-1,5 hónapon belüli 
felfűrészelés esetén a fűrészáru 
nettó nedvességtartalma 30-35% 
(a tölgyé 50-60%). E tulajdonság
gal függ össze, hogy az akác fű
részárut, parkettfrízt, bútorlécet 
már közvetlenül a rönk felvágása 
után mesterséges szárítókba rak
hatjuk és a károsodás veszélye 
nélkül száríthatjuk. Tehát nincs 
szükség előszárításra.

Az akác hengeresfa egyéb fel
dolgozási módja

Az akácfának a forgácslemez- 
gyártásban mint keverék fafajnak 
van szerepe. Magyarországon két 
üzemben gyártanak forgácsle
mezt (Interspan, Falco), 
20-30 000 m3-es mennyiségben 
akácfát is felhasználnak.
A Mohácsi Farostlemezgyárban 
eredményesen oldották meg az 
akác felhasználást. Érdekes, hogy 
a kész farostlemezek is megőrzik 
az akácfa sajátos sárgászöldes 
színét. A kérgezésre nagy figyelem 
fordítandó, mert az akác kéreg je
lenléte nagy mértékben csökkenti 
a lapok alaktartósságát.
Befejezésül az akác hengeresfa 
feldolgozása, felhasználása terén 
szólnunk kell még az energetikai 
hasznosításról. Ma évente 
600-700 ezer m3 akáctűzifát hasz
nálunk fel Magyarországon. Ered
ményes kísérletek folynak rövid 
vágásfordulójú energia erdők léte
sítésére is.

Az akác fűrészáru 
továbbfeldolgozása

Bútoripari felhasználás. A ma
gyar bútoripar az akácot mintegy 
20 év óta alkalmazza. Kezdetben 
csak nem látható szerkezeti ele
mekként (pl.: kárpitozott garnitúrák 
váza, ruhatartó rudak stb.) haszná
lta. Az 1970-es évek közepén 
konyhai székeket (ülőkéket) és 
asztaláliványokat kezdtek akácból 
készíteni (csongrádi bútorgyár), 
ezt követően megjelent az akác la
kószoba! székek és asztalok alap
anyagaként is (pl.: mátészalkai bú
torgyár). A belsőtéri bútorok eseté
ben elterjedését színbeli tarkasá

A hagyományos csaphornyos par
ketták közül a legnépszerűbb a 
40-60 mm széles, 300-400 mm 
hosszú és 22 mm vastag. Az éven
te gyártott mennyiség 400-500 
ezer nT körül változik. A m3 akác 
parkettfrízből 32-24 m2 akác par
kettát termelnek. A csaphornyos 
parketta melleti igen jelentős a 
szalagparketta gyártása is (pl: 
Barcs, Zalahaláp), itt a felszíni kop
tató réteg készül akácfából. Egy 
üzem (Gyöngyös) foglalkozik mo
zaikparketták gyártásával is.
Egyéb termékek. Az akácfát ha
gyományosan felhasználja a bog
náripar, nagy tömegben gyártanak 
belőle szerszámnyeleket. Ered
ményes próbálkozások folynak 
nagyméretű rétegelt-ragasztott 
váltótalpfák gyártására is. Ezek 
2,8-4,4 m hosszúságban, 15x25 
cm keresztmetszettel készülnek.
Külön kell szólnunk az akáchordó 
gyártásáról. Mivel a boros hordó
kat a korábbi évszázadokban 
tölgyből készítették, ezért kezdet
ben (15-20 éve) nagy volt az ide
genkedés az akáchordókkal 
szemben. Ma már kiderült, hogy 
az akácfa igen kiváló hordóipari 
alapanyag! Fája bármilyen vágá
sirány esetén nem engedi át a fo
lyadékot, az akác dongák hajítá
sakor törés ritkán fordul elő. Az 
akácfa jellegzetes illata és színe 
nincs negatív hatással a tárolt bor 
minőségére. Az 500 I űrtartalmú 
tároló hordók mellett nagy válasz
tékban gyártanak különböző kis- 
hordókat. kádakat is akácfából. Ér
tékes felhasználási terület az épí
tőipari tartószerkezetek gyártása 
is.

A továbbfeldolgozás 
technológiai sajátosságai

Mechanikai megmunkálás. Az 
akácfa magasabb készültségi fokú 
ipari feldolgozása az elmúlt évek
ben egyre inkább elterjedt, így a 
korábbi időszak termékeire jellem
ző, fűrészeléssel való megmunká
lás mellett az újabb gyártmányok
hoz (pl: bútoralkatrészek, parketta) 
egyéb forgácsolási műveletek 
(gyalulás, marás, fúrás, csiszolás 
stb.) is szükségessé váltak.
Az akác forgácsolására vonatkozó 
tapasztalataink elsősorban gya
korlati jellegűek. Az ipari feldolgo

kadások száma észrevehetően 
mérséklődött. Különösen feltűnő 
volt a pozitív hatás a furnérozott 
élek megmunkálásakor. A gőzölt 
faanyag forgácsolásakor nem 
éreztük a természetes állapotú 
akác feldolgozásakor keletkező 
kellemetlen (a nyálkahártyát izga
tó) szagot sem.
Ragasztás. A tömör fa alkatrészek 
ragasztással való egyesítése (szé
lességi, vastagsági és hosszúsági 
toldással) nagyipari mértékben 
csak az utóbbi években bontako
zott ki, a rétegelt-ragasztott építői
pari faszerkezetek (tartószerkeze
tek, ajtók, ablakok) elterjedésével 
összefüggésben.
Az akácfa ragasztásakor a ragasz
tóanyagok alkalmazására a követ
kező irányelvek a mértékadók: 
-  Nedvességgel nem érintkező 
szerkezeti elemek (bútor- és épü
letasztalosipari, belsőépítészeti 
termékek, bútorlapok, lépcsők), ha 
a ragasztott kötéseket a szállítás 
és szerelés idejére is védik a csa
padéktól, készülhetnek diszperzi
ós ragasztók (pl.: PVAC), sőt kar- 
bamid-formaldehid ragasztók fel
használásával is.
-  Csak rövid ideig tartó és ritkán is
métlődő, kisebb nedvességeknek 
kitett termékek, szerkezetek is elő
állíthatok diszperziós ragasztókkal 
(edzővel). Ez esetben célszerűbb 
lehet a rezorcin-formaldehid, vagy 
a melaminalapú műgyanták hasz
nálata.
-  A nedvesség által gyakran vagy 
tartósan érintett, változó klímának 
vagy szabadtéri behatásoknak ki
tett termékek és szerkezetek (pl.: 
ragasztott váltótalpfa, ragasztott 
tartószerkezetek stb.) csak rezor- 
cin-formaldehid-alapú műgyanták 
felhasználásával ragaszthatok.
Az akácfa alkalmazható ragasztó
anyag-típusát és fajlagos mennyi
ségét illetően részben eltér a többi 
fafajtól. Az akácfa ragasztására 
vonatkozó kutatások jórészt a 
konkrét ragasztási paraméterek 
megállapítására irányultak, más
részt törekedtek feltárni a különb
ségeket a gőzölt és természetes 
állapotú akácfa ragasztási jellem
zői között.
A ragasztásra végzett sokrétű, tu
dományos és gyakorlati kísérletek 
eredményeit összegezve megáll
apíthatjuk, hogy az ismert ragasz
tóanyagokkal és ragasztási tech

forgácsolhatóságát, tehát a csi- 
szolhatóságát is befolyásolja. A fe
lületelőkészítő csiszolások költsé
ge így magas, a csiszolatpor pedig 
irritálhatja a nyálkahártyákat.
-Á fa  kémiai felépítése: a robinetin 
és annak származékai okozzák az 
akác zöldessárga-barna színét, s 
ezek felelősek azért, hogy a szín 
egy törzsön belül is nagymérték
ben változhat. Enyhén savas kém
hatású (pH 5-5,5), ami egyes lak
koknál elvileg befolyásolhatná a 
kikeményedést. A lakkválasztást 
korlátozhatják a fában lévő ink- 
ruszt anyagok is (ásványi anya
gok, gyanták, színezőanyagok).
- A  napsugárzás UV-tartománya a 
felületi rétegekben bomlási reakci
ókat indít meg (főként a ligninre és 
a facukrokra jellemző folyamat), 
aminek eredménye a kezeletlen fa 
viszonylag gyors fakulása, szürkü- 
lése, infrasugárzás hatására pe
dig bámulása.
Színváltozások. Lakkfelvitel után 
a faanyag színe változik, rajzolata 
hangsúlyosabb lesz, a felület 
élénkül. A színmérés eredményei
vel igazolható az a tapasztalat, 
hogy a vízoldható alkidok, az oldó
szeres poliuretan és savrakemé- 
nyedő lakktípusok felvitele után az 
akác felülete igen „tarkává” válik, 
míg vizes diszperziók esetén az 
élénkítő hatás elhanyagolható. 
Ezért akác felületeken (pl.: akác 
parkettánál) vizes akrilát alapozó 
alkalmazása indokolt.
Pácolás. Pácolással a színeltéré
sek csak akkor egalizálhatok, ha a 
pácanyag sötét. Ha közepes szí
nárnyalatokat kell létrehozni, meg
oldást jelenthet a fehérítés (33%- 
os hidrogénperoxidnak 10% am- 
móniumhidroxiddal kevert oldatá
val). Tapasztalatunk szerint két
szeri felvitel után a fa színe világo
sabbá válik, homogénebb lesz, de 
sárgás árnyalatát megtartja. Ha a 
második felvitelnél a fehérítőfolya
dékba 5% diópácot keverünk, 
tölgyszín alakul ki. Ez a halványí
tott felület pácolható, illetve köz
vetlenül is felületkezelhető.
Lakkozás. A bútoriparban alkal
mazott lakkanyagok körében nem 
találtunk olyat, amelynek kikemé- 
nyedését az akác inhibitortartalma 
gátolta volna. Poliuretan és savra- 
keményedő lakkoknál jelentősebb 
színváltozásokra lehet számítani, 
ami főként a zöld árnyalatok felé 



Gyartmanyfej lesztes
Hajduthonet módra
Magasra emelte a mércét -  
még mai szemmel tekintve is -  
egykor Michael Thonet. Ma is 
szívesen vásárolt, sőt gyűjtött 
termékei messze megelőzték 
saját korukat: esztétikai, ergo
nómiai és technológiai szem
pontjából rendszerelvű szemlé
letükkel.
A magyar örökös, a debreceni 
Hajduthonet Hajlítottbútor és 
Kereskedelmi Rt. az utóbbi 
években önálló és erőteljes 
gyártmányfejlesztéssel újítja fel 
modellválasztékát. Az 1993- 
ban megkezdett folyamat an
nak a ténynek a felismerése, 
hogy a bútoripar a recesszió 
dacára is, divatiparágként, igé
nyes termékekkel biztosíthatja 
talponmaradását a hazai és 
nyugat-európai piacokon. Bár a 
lakásberendezés és a bútor a 
századvégi Európában -  és fő
leg annak nyugati felén -  a pol
gár önkifejezésének eszközévé 
vált és a divattrendbe illő újdon
ságok biztosítják az extraprofi
tot. a modelltejlesztéseket a 
háttérben keményen ható gaz
dasági tényezők felismerése 
irányítja. A thonet technológiá
val dolgozó Hajduthonet Rt. 
esetében a hazai kedvezőtlen 
gazdasági szabályozók mellett 
már a gyártmányfejlesztésnél 
ajánlatos volt felismerni, hogy:

• eltűntek a századforduló jó 
minőségű alapanyagot biztosí
tó bükkerdőségei. A rendelke
zésre álló bükköt csak igen kis 
mennyiségben és magas áron 
lehet beszerezni.
• a klasszikus thonet technoló
gia igen anyag-, gyártóeszköz 
és energiaigényes, tehát a vég

tenie, tekintve, hogy a székgyár
tás modellváltási kényszere vi
lágszerte igen magas.
A jeles „egyenesági” örökösök 
mint: a Thonet Vienna és a fra- 
nenbergi Gebrüder Thonet 
GmbH, fejlesztési stratégiái az 
előbbiekben felsorolt tényeket 
látszanak követni. Természete
sen a jó fejlesztési stratégia lét
fontosságú eleme a jó design. 
Ezt mindkét cég termékei iga
zolják tekintve, hogy Európa 
legjobb formatervezőit foglal
koztatják: biztosítva általuk a 
cégek karakteres választékát 
és annak versenyképességét. 
A hagyományos Thonet model
lek kifogástalan minőségben 
de kevesek által megfizethető 
kultúrtörténeti relikviaként ke
rülnek a piacra. Az új modellek 
alkatrészeinek meghatározó 
részaránya már hegesztett, gal
vanizált acélcsőből hajlított, 
igazolva a hiányzó drága alap
anyagtól, a bükk fűrészárutól 
való okos távolodást. Az ol
csóbb fémtechnológia javítja a 
piaci versenyképességet. 
(Amúgy a 20-30-as évek óta 
már ennek is van hagyománya 
Thonetéknél.) Számolva az eu
rópai felzárkózás szükségével 
a Hajduthonet Rt. a dinamikus 
gyártmányfejlesztésben látja a 
fejlődés egyik lehetőségét. Ezt 
sietteti a szűkülő hazai piac, az 
erős konkurencia és az export 
piacokon való fokozott jelenlét 
elkerülhetetlen szüksége.
Bár termékeink igen alapos pi
aci bevezetését több mint 100 
éve elődeink elkezdték -  
mondhatni a Thonet forma már- 
már a magyar polgári köztudat 
része, -  még ilyen alapokon 

szek készüljenek hajlítási tech
nológiával. Másképpen fogal
mazva csapolt illesztésű rövid 
hajlított elemekből épüljenek 
az új modellek, sőt gyalult-mart 
elemeket is integráljanak a 
székállványok.
3 . A hajlítási technológiával 
készült elemeket (ezek a 
használó testközelében levők) 
könnyű és tartós fémvázzal 
építsük össze kihasználva a 
thonet technológia előnyét a 
térgörbe elemek előállíthatósá- 
gát
4 Uj praktikus asztalcsaládok 
tervezése, hiszen köztudott, 
hogy asztal társaságában a 
szék könnyebben elkel.
• Mindezek mellett meg kell 
őrizni a thonet karaktert: 
könnyedséget, karcsúságot (hi
szen a szék mobilia), ergonó
miai megfelelést és a gyárt
mánycsaládban gondolkodás 
elvét. Természetesen fontos a 
saját Hajduthonet karakter 
megjelentetése. Célkitűzés -  
és nem is könnyű -  a kevés 
számú elemből felépülő mo
dell, ami a tervező részéről iga
zi formai ötleteket, új szerkezeti 
megoldásokat kér, kizárva a stí
ling könnyebb útját.
• Eredményeink -  1993 nyará
tól kezdődően vannak, de még 
sok a kívánnivaló. Lassan de 
javulni látszik a kivitelezés mi
nősége, új fényezőanyagok be
vezetésével, a technológiai fe
gyelem növekedésével.
• Megszületett a gyártmánycsa
lád elvén összeálló Plútó és Ló
tusz székcsalád, ahol a hátsó 
lábak és támlakialakítás kivéte
lével az egyéb elemek azono
sak. Dacára az azonos elemek

fém elemei a kényesebb, na
gyobb kivitelezési pontosságot 
kívánó káva szerkezetet és kö
tőket váltják ki. Takart elhelye
zésük számol az esetleges 
konzervatívabb vevői szemlé
lettel, amely igazán elegáns
nak csak a fát tartja. Kompaktan 
rakásolható közületi karosszé
kek garnitúraként asztallal a la
kásban is megállják helyüket.
• Magas ergonómiai követel
ményeknek kíván megfelelni a 
Hajdú és Pipacs székcsaíád. 
Mindkettő igényes fémszerke
zettel készül és gazdag szövet
választékkal szándékozunk for
galmazni. Igényes tárgyalók 
bútordarabjai, de munkaszék
ként, sőt étkezőkben is megfe
lelnek az elvárásoknak.
• A Faun rakásolható karosszék 
szerkezetében csak a karaktert 
és komfortot biztosító elemek 
készülnek hajlított technológiá
val, az alárendelt szerkezeti 
elemek gyalult-mart technológi
ával kivitelezettek. Belföldi és 
export sikerei szép piaci pályát 
jósolnak. Fontos eleme a fej
lesztésnek a Diána típusú asz
tal barátságos ellipszis alakú 
lapjával, amely különböző a 
székekhez idomuló lábakkal 
szerelhető. Két vendéglappal 
10 személy kényelmes elhelye
zésére alkalmas.



SZAKVÁSÁRI TUDÓSÍTÁS • SZAKVÁSÁRI TUDÓSÍTÁS • SZAKVÁSÁRI TUDÓSÍT

Szerelvény 
újdonságok
A közelmúltban számos prog
nózis és hasznos írás jelent 
meg lapunk hasábjain is a bú
toripar aktuális feladatairól. 
Tudjuk, hogy feltétlenül szük
séges az export expanzió 
fenntartása, a külpiaci kap
csolat építés, a kereskedelmi 
kapcsolatok új alapokra he
lyezése, a szűkös beruházási 
források kihasználása, a mar
keting munka színvonalának 
javítása. Tovább is sorolhat
nánk a fontos teendőket, 
azonban nem feledkezhetünk 
el arról, hogy minden eredmé
nyes tevékenység alapja a 
minőségi munkával létreho
zott, piacképes, széles vásár
lói igényeket kielégítő, jól 
megtervezett termék. Az ezévi 
szakvásáron közel száz hazai 
és külföldi alapanyag és sze
relvény gyártó és forgalmazó 
igyekezett termék választéká

OLDHATÓ KÖTÉSŰ PÁNT SZERELÉSE

nak bemutatásával hozzájá
rulni a magyar bútortermékek 
színvonalának emeléséhez.
A nagyszámú bútorszerel
vény gyártó és forgalmazó tel
jeskörű bemutatása nem cé
lunk. Talán azt kell összefog
lalóan megjegyezni, hogy 
számos fontos közép-európai 
cég -  olasz, osztrák, német -  
tartotta lényegesnek, hogy 
közvetlenül, vagy magyaror
szági forgalmazóján keresztül 
részt vegyen a bútoripar eme 
rangos eseményén.

STÍLBÚTOR 
FOGANTYÚ 
ÉS FÉM BÚTORLÁB

Dinamikusan fejlődő nagyke
reskedelmi forgalmat bonyolít

le az ARTÉKA Kereskedelmi 
és Információs Iroda, amely öt 
jelentős osztrák és olasz cé
get képvisel. Ennek megfele
lően kínálata az alapanya
goktól a szerelvényekig ter
jed. Széles termékválasztékát 
színvonalas kiállítási standon, 
áttekinthető csoportosítás
ban, az újdonságokra kon
centráltan mutatta be. Az álta
la képviselt SIRO cég ez évi 
fogantyú újdonságai a törté
nelmi bútorstílusokhoz illő 
eredeti régi rajzok alapján ter
vezett, nemesen antikolt felü
letű fogantyúk voltak. Az 
olasz ALFIT cégtől származó 
fiókokat a könnyebb áttekint
hetőség miatt felszerelt álla
potban mutatták be. A fém fi
ókoldal rendszer kétdimenzi
ós állítási lehetőséget biztosít, 
továbbá az oldalmagasításra 
és a rekeszes osztásra is le
hetőség van. Az új SALICE 
fém bútorkivetőspántok 35 
mm-es fazék átmérővel és két 
excenteres rögzítő csavarral 
készülnek. Ez a rendszer biz
tosítja, hogy a pántot a bútor 
szerelés helyszínén, kézi csa
varozással, az excenter csa
var 180°-os elfordításával, 
egyszerűen és gyorsan lehet 
fel és leszerelni. A BISCI cég 
posztforming ajtói és munka
lapjai élénk, olaszos színvilá
gukkal emelkednek ki az álta
lános kínálati mezőnyből. Az 
ARTÉKA képviselte a CAMAR 
céget is, akinek állítható fém 
asztal, szekrényláb típusai, 
függesztő vasalatainak szer
kezete mindig rejt valami cse
megét, a technikai újdonsá
gokat kereső látogatók szá
mára. Igazi meglepetés volt a 
lábazat első nélküli fémláb-, 
amely reméljük -  egy hasz
nos és esztétikus új bútordivat 
forrásává fog válni. Jó két évti
zeddel ezelőtt még esemény

A legújabb tervezői elkép
zelés szerint az állítható 
fém bútorlábra nem kerül 
lábazat első

letét átfogja, amelyek a díszí
tőelemek, fogantyúk, össze
húzó és ágyvasalatok, kive- 
tőspántok, zsanérok, fiókvasa- 
latok, csavarok és kötőele
mek, PVC-éllécek, zárrend
szerek, bútorláb szerkezetek, 
irodabútor felszerelések, 
konyhabútor felszerelések, 
üzlet és lakás -  polcrendsze
rek, gyógyszertári fiókrend
szerek, bútorvilágítás-techni
ka és bútorbelső felszerelé
sek. Újdonságai közé tartozik 
az épületasztalosipar teljes 
szerelvényszükségletének kí
nálata, melynek figyelemre
méltó darabjait a kiállításon 
felszerelt állapotban működés 
közben láthattuk. A budapesti 
vásárra jelent meg az -  e 
tárgyban kiadott új katalógus
kötetük, melyet az érdeklődők 
rendelkezésére bocsátottak.

OLDHATÓ KÖTÉSŰ 
KIVETÖSPÁNTOK:
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Lakószoba! polcok, 
szekrények szintezőláb 
megoldása

Állítható bútorláb, melyre 
a lábazat első és oldalsó 
is fölpattintható

Stílbútor fogantyúk

terpesztőcsavaros rögzítési 
mód előnyei különösen a 
lapraszerelt bútorok csoma
golás utáni helyszíni szerelé
sénél mutatkoznak, mivel az 
ajtólapon nem szükséges a 
pántbeütővei való rögzítés. A 
HUWIL cég széles terméks
kálájából az újdonságnak 
számító német gyógyszertá
roló rendszereket emelhetjük 
ki. Sokrekeszes fiókok, gör
gős állványrendszerek, kihú
zós, sokpolcos szekrény sze
relvények biztosítják a kor

Beépített indukciós főzőfelület

A konyhai munkalapba 
épített főzőfelületet, grille
zőt és fritőzt az ínyencek 
konyháiba tervezték 

csúcsmodellje a konyhai 
munkalapba beépített ce- 
ránlapos indukciós főzőfe
lület, melynél a kezelő gom
bok sima, tartós fóliabevo
nattal készülnek és haszná
latkor hangjelzést adnak. A 
mikroelektronika lehetősé
get ad az optimális haszná
latra, pl. főzőelemenként 8 
teljesítményfokozat állítható 
be.
Ma már az igazi ínyencek
nek sem kell a gourmand ét
termek látványkonyháit iri
gyelnie, mivel saját konyhá
jukban a szabadon sütés 
ízeit, ínycsiklandozó illatait 
élvezhetik. A Dominó lát
vány -  sütő és főző termék
család elemenként beépít
hető halogén főzőlapot, ki
emelhető szálas fritőzt fűtő
szálas fritőzt és kerámia be
tétes grillező lapot tartalmaz. 
Természetesen a termék
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Hagyomány 
és korszerűség
A debreceni Hajduthonet Rt. az 1907-ben 
alapított Debreceni Gőzfürész és Faárugyár 
jogutódja.
Termékeik karakterét alapvetően 
meghatározza, hogy hazai viszonylatban 
náluk halmozódott fel a legtöbb tapasztalat 
a hajlított bútor gyártással kapcsolatban. 
A Hajdúthonet nem csak nevében vállalta 
a Thonet rokonságot. Bútoraik a szellemi 
örökség befogadásáról tanúskodnak. Bár 
a fogytán lévő fa helyett fémet is 
alkalmaznak, ugyanaz a könnyedség, 
elegancia jellemzi darabjaikat, mint 
a bútordivat klasszikusának számító 
Thonet bútorokat.

DIANA 
sz é k
Klasszicizáló stílusjegyeket 
hordozó, hagyományos szer
kezetű, gyalult-mart techno
lógiával kivitelezett ebédlő 
szék. Stílusát medalion tám
la, a kard formájú terpesztett 
lábak és a felsőtámla kötő 
empires forma képzése al
kotja.
Tervező: Vásárhelyi 
János.

SMOKY 
sz é k
Karakteres és dinamikus, könnyed vonalvezetésű rakásol- 
ható közületi szék magas komforttal. Kényelmét megfelelő 
méretezésével, valamint a támlaidom nyeregformájának kö
szönheti. Szilárdságát az üléslap alatt elhelyezkedő X-alakú 
acélcső biztosítja, és megadja relatíve kis súlyát. A hagyomá
nyos thonet technológiának megfelelően a lábak és karok le
telő csökkenő átmérőjűek és hajlítottak.

SMOKY
tárgyaló aszta l
A vele garnitúrát képező székek karakterét követő, lendüle
tes bútordarab. Az ívelt, hajlított, csökkenő keresztmetszetű, 
fém szerkezetű lábak az asztallap alsó felületének bármely 
pontjára szerelhetők -  összhangban az asztallap méretével 
és a székek számával.
A garnitúra tervezője: Vásárhelyi János.
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PIPACS 
karszék 
é s  tárgyaló asztal
Hajlított fa, hajlított fém kom
binációjú, könnyed, elegáns 
megjelenésű karszék, raká- 
solható és sorolható kivitel
ben. A krómozott fémrész ké
szülhet festett-porszórt kivi
telben is. A tárgyaló asztal 
mérete mindenkor igazodik 
az egyedi megrendelések
hez.
Tervező: Vásárhelyi János.

REXTHON 
elem es ülőgarnitúra
Közületi célra kifejlesztett, 
sokféleképpen variálható 
ülőgarnitúra. Az elemek kap
csolószerkezet segítségével 
könnyen illeszthető egymás
hoz és bármilyen közösségi 
térforma berendezhető ve
lük.
Tervező: Király József.

PLÚTÓ 
étkező garnitúra
A Plútó szék magastámlás 
elegáns szék. Minden eleme 
hajlított tömör fából készül. A 
hozzátervezett étkező asztal 
nagyobbítható, 10 személy 
részére kényelmes étkezést 
biztosít. Mérete csukott álla
potban 163x103 cm, kinyitva 
250x103 cm.
Tervező: Vásárhelyi János.

LORENZA 
hálógarnitúra
A polgári ízlés világot képvi
selő hangulatos hálógarnitú
ra, a termékek lábvégein va
lódi réz hüvely borítással. A 
franciaágy hatalmas ágyne
műtartóval rendelkezik, fek
vőfelülete 210x168 cm.







A közeljövő üzenete
A HOVENTA ’95 meglepetés a bútorgyártóknak
Mintha egy nagyon nagy és 
rendkívül elegáns szálloda ti
tokzatos, vendégek számára 
nem látható, üzemi területein 
barangolnánk, -  olyan érzése 
támadt a nem szakmabeli láto
gatónak a 14. Nemzetközi Ke
reskedelmi és Vendéglátóipari 
Szakkiállítás megtekintésekor.

A HOVENTÁ-t az idén -  sze
rencsés ötlettől vezérelve -  a 
Bútor Szakvásárral egyidőben 
a Budapesti Nemzetközi Vá
sárközpont legnagyobb csar
nokában, az „A" pavilonban 
rendezték meg. így, ha a bútor
szakma képviselői átsétáltak a 
vidáman nyüzsgő „A" pavilon
ba, nem csak az ételkülönle
gességekbe kóstolhattak bele, 
hanem a sokágú vendéglátó
ipari üzletág bútorberendezési 
és belsőépítészeti piaci lehető
ségeiből is ízelítőt kaphattak.

A nagy érdeklődésre jellem
ző, hogy tavalyihoz képest 
másfélszeresére növekedett 
alapterületen mintegy százöt
ven hazai és külföldi kiállító 
mutatta be színvonalas, szemet 
gyönyörködtető termékeit.

Felsorolni is hosszú lenne a 
kiállítás témaköreit, hiszen az 
magába foglalta a termelő 
konyhaüzem berendezéseit, a

Konferenciatermi karosszék kar
fára szerelhető írólappal (Balaton 
Bútorgyár RT.)

gyorsétkezők, cukrászat, fi
nompékség, natúrkonyha, az 
élelmiszer áruház berendezé
seit. A kiállítás rendezői a kör
nyezetvédelem és energiata
karékosság örökzöld mondani
valóját tekintették a legfonto
sabbnak, így kiemelt szerepet 
kaptak a környezetbarát techni
kai eszközök, a természetes 
anyagokból készült bútorok. 
Míg az elmúlt években a bútor 
választékot csak egy két, fő
ként éttermi bútorokat gyártó 
cég jelezte, az idei Hoventán 
olyan neves hazai bútorgyártók 
találták fontosnak a megjele
nést, mint a BALATON B UTOR 
RT, BUBIV PALOTA RT, HAJ- 
DUTHONET RT.

Nagyméretű üvegvitrin Továbbá több, kisebb -  na

„Magiszter" tárgyaló (Balaton Bútorgyár RT.) „Lorenza" szállodai termékcsalád. Tervező: Bánáti János (Hajduthonet RT.)
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gyobb belsőépítészeti gazda
sági társaság jelent meg szín
vonalas, olasz, osztrák, francia 
import irodai, szállodai búto
rokkal.

Napjainkban a közületi, szál
lodai berendezések gyártóinak 
rangos nemzetközi importbútor 
mezőnyben kell helytállni. Igen 
magas a minőségi követelmé
nyek mércéje, fontos a jó minő
ség, a természetes fa vagy fur
nér használata, a székeken 
asztalokon zörgést csúszást 
gátló anyagok, a komplett bú
torcsalád elv szerinti kínálat és 
természetesen a -  jó design.

A Balaton Bútorgyár RT. áru
házak, üzletek berendezésére 
fejlesztette ki a Balaton polc
rendszert, melynek lamelláiba 
az igénynek megfelelő árutar
tók szerelhetők fel.

A BUBUV Palota KFT „Rená
ta" franciaágyas szállodai ter
mékcsaládja a bútorkárpit, a 
színek és kiegészítők változta
tásával megjelenésében és stí

lusában más-más jellegűvé 
vált.

Kellemes, cseresznyeszínű 
egyszemélyes keverőkkel kia
lakított thonet bútort tervezett 
Bánáti János a Hajduthonet RT. 
számára.

Érdekes volt a KÉR MODUL 
KFT vázszerkezetes, elemes 
bútorcsaládja. A vázszerkezet 
perforált zártszelvényeihez 
kapcsoható bútorelemek válto
zathatok, a polcok, vitrinek 
anyagukban igazodnak az üz
lettér belső struktúrájához, így 
egyaránt alkalmas ruházati 
szalonok, ajándék és ékszer 
üzletek, illatszer boltok beren
dezésére.

Köztudomású, hogy a szép 
környezet személyiségformáló 

hatású, a környezet hat az em
berre és az ember formálhatja 
harmónikusabbá a belső tere
ket.

Az üveg vitrin -  üveg, tükör, 
fény kombinációja, „szerkezet
nélkülisége” -  mindig dísze az 
üzletek, szállodák belső teré
nek.

A „KU-PA” Üvegipari KFT 
üvegbútor termékcsaládjainak 
legszebb darabjai a csupa 
üveg, zárható vitrinek voltak.

Akiállítás számos kísérő ren
dezvény tette még érdekeseb
bé: pódiumbeszélgetések,
szakmai versenyek, formaru
habemutató. Ennek aktualitá
sát az adta, hogy a jövő évben 
sorra kerülő Magyarország '96. 
és a millecentenáriumi ünnep
ségek várhatóan több külföldi 
és hazai vendéget vonzanak, 
melyre a kereskedelemnek és 
a vendéglátásnak -  is remélhe
tőleg a bútoriparnak is -  fel kell 
készülnie.

B. CS. K.





Cikksorozatunk első részében (95/2.19-20. oldal) azzal a kérdéssel foglalkoztunk, 
milyen felépítésű legyen az ágy ahhoz, hogy egészséges és jó fekvést biztosítson. 
Megvizsgáltuk, hogy az egyes tartószerkezetek hogyan teljesítik a velük szemben 
támasztott követelményeket, ill. melyek a jó tartószerkezetek. Ebben a részben 
az ágyak másik fontos alkotóelemét, a matracot vizsgáljuk meg ergonómiai 
és fiziológiai szempontok szerint.

Minden a matracon múlik?
Mint azt már az első részben is 
említettük, a párnázat akkor ad jó 
komfortérzetet, ha egyéb fizioló
giai hatások mellett (hő, nedves
ség stb.) a testet lágyan engedve 
mintegy körülöleli, ezután a be- 
nyomódás előrehaladásával 
progresszívon növekvő rugal
mas erővel megtámasztja. Ezt a 
tulajdonságot a matrac pontru
galmasságának (idegen szóval 
pontelaszticitásának) nevezzük 
(1. ábra)
A kárpitozott bútorokkal szem
ben támasztott fiziológiai köve
telmények közül az egyik legfon
tosabb a megfelelő hőszigetelő 
képesség. Fekvő helyzetben az 
emberi szervezet meghatározott 
mennyiségű hőt termel. Ezt kell a 
testnek leadnia, a többletleadás 
lehűléssel, fázásérzettel jár. A 
fekvőbútorok hőszigetelési kö
vetelményeinek meghatározá
sakor a hőleadás szempontjából 
a testnek a párnázatta! érintkező 
felületét kell figyelembe venni, 
ami a testfelületnek kb. az 1/3-át, 
oldalt fekvő helyzetben 1/5-ét te
szi ki, a testsúly függvényében. A 
hőleadás mértéke a párnázat 
hővezető képességétől, a hő
mérséklet-különbségtől és a hő
átadó feüiet nagyságától függ. A 
hővezető képességet az anyag 
vastagsága és hővezetési ténye
zője határozza meg. A hőleadás 
meghatározásakor pedig a fekvő 
ember legszélsőségesebb hő
mérsékleti viszonyait kell figye
lembe venni. A korszerű anya
gok hővezetési tényezőinek ér
tékét a gyártóktól meg lehet kap
ni, azonban azok alkalmazásá
nál figyelembe kell venni, hogy a 
párnázat hővezetését terhelt ál

1. ábra

2. ábra

lanul tették lehetővé a nedves
ségleadás mindkét formáját. A 
korszerűbb párnázatoknál, első
sorban a PUR-haboknál nem 
tudja az emberi szervezete a víz
leadást kellemetlen izzadás nél
kül végrehajtani.
A matracok felépítésüket tekintve 
alapvetően három részből áll
nak: a párnázatból, a huzatból és 
a megszerkezetből. A magszer
kezet szempontjából a matracok 
legjelentősebb csoportját a hab
matracok alkotják.
A habmatraccal szemben szá
mos előítélet él az emberekben, 
annak ellenére, hogy ma is a le
gelterjedtebb magrészek közé 
tartozik. Az előítéletek oka talán 
az, hogy ezt a matractípust gyak

mékekből vágással készülnek. A 
latex habok a gumitej felhabosí
tásával készülnek, egyenként 
formázzák meg, ami az eljárás 
lehetőségeit tágítja. Mindkét 
esetben gyártmányonként elté
rően kamra- és csatornarend
szerek osztják a felületet, és 
gyakran készülnek többrétegű 
kivitelben. Ezáltal elérhető a 
matrac rugalmasságának növe
lése. Ahol a keménységet akar
juk növelni (például középen), 
ott a légkamrák méretét, vagy 
számát kell csökkenteni. A kam
rák kialakításának további elő
nye az átszellőzés, ami által a 
testnedvesség elvezetése meg
oldható. A szintetikus habok mi
nősítése a térfogatsúly szerint 
történik, jó minőségűnek tartjuk a 
40-50 kg/m3 térfogatsúlyú anya
gokat. Latex esetén nem a térfo
gatsúly szerint ítélünk, hiszen a 
latex nehezebb, mint a szinteti
kus habok, mivel gyártásakor 
adalékanyagokat alkalmaznak, 
amelyektől az anyag csak nehe
zebb (és olcsóbb is) lesz minő
ségjavulás nélkül. Ezért ebben 
az esetben keménységi fokokról 
beszélünk. A jó habok 2-3 ke

esztétikailag is, de a fő szempont 
az, hogy ez az anyag könnyen 
kezelhető. Meg kell említeni azo
kat is, akik allergiások a termé
szetes szőrökre -  egyre na
gyobb számban fordulnak elő - ,  
ilyen esetekben szintetikus viles 
fedőréteget kell alkalmazni.
Ezek után lássunk egy-egy pél
dát mind a latex, mind a PUR-ala
pú matracokra. A latex matracok 
egyik legszebb példája a Velde- 
man Bedding által gyártott Ultimo 
ágybetét. Az ágybetét magszer
kezete tisztán latex, 16 mm-es 
monoblokk formában, 3 dimenzi
ós szellőzéssel, amit a benne lé
vő perforált csatornákkal és a fe
lületbe mart hornyok segítségé
vel érnek el (2. ábra). Különle
gessége még a megerősített me
dence rész és az extra puha váll- 
zóna. A cellaszerkezet tökéletes 
homogenizálása érdekében mik
rohullámú vulkanizálást alkal
maztak. Említést érdemel, hogy a 
gumitej felhabosításakor a hoz
záadott levegő által olyan cella
szerkezet érhető el, amelyben 
köbcentiméterenként 15000 lég
buborék található, ami önmagá
ban is lehetővé teszi a szerkezet 
rugalmasságát a légáteresztő 
képességét. A matracok egyéb
ként kétféle -  normál és soft (pu
ha) -  kivitelben készülnek.
A Latoflex által készített Gala 
matracok magrésze PUR-hab- 
ból készül, mégpedig 40-50 
kg/m3 térfogatsúlyú anyagból. 
Üreges kialakítása elősegíti azt, 
hogy jól alkalmazkodjon a test
formához (ezáltal növeli a kom
fortérzetet), jó szellőzést, egyen
letes hőeloszlást, reumás bete
geknek a száraz-meleg klímát 
tegyen lehetővé. A matrac felépí
tése a 3. ábrán látható.
Ezek után essék szó az ún. bio
matracokról. Az elnevezése on
nan ered, hogy ezeket a matrac
típusokat nagyrészt természetes 
anyagokból készítik, környezet
barát eljárással. Azért írtam, 
hogy nagyrészt, mivel a szakértő 
is vitáznak rajta, milyen anyago
kat tekinthetünk bioanyagoknak. 
Vita helyett lássuk a természetes 
anyagok előnyeit a műanyagok
kal szemben.
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4. Hosszirányú 
szellőzés

3. ábra 

az emberi szervekre károsan 
hatnak. A természetes rostok 
jobban tisztíthatok, és ezen felül 
tartósabban, kevésbé dohosod
nak. Például a birkagyapjú saját 
súlyának 30%-áig képes ned
vességet felvenni anélkül, hogy 
nedvesnek éreznénk. Szellőzte
téskor pedig ugyanezt a ned
vességet minden további nélkül 
leadja. Ehhez hasonlóan, pél
dául a selymet is elég csak szel
lőztetni, és frissessége azonnal 
visszatér, A bőrfunkciók -  a bőr 
fiziológiai tulajdonságai -  az 
egyéb anyagokkal való érintke
zés szempontjából kritikusak, 
mivel a bőr jó működésének 
alapvető felvétele a hőmérsék
let- és nedvességszabályozás. 
A bőrrel közvetlenül kapcsolat
ba kerülő anyagoktól tehát szi
getelőképességet, abszorbeá
lóképességet és megfelelő 
elektrosztatikus viselkedést vá
runk el, amit a műanyagok nem 
teljesen az állati és növényi 
anyagok viszont elsődlegesen 
biztosítanak. A matracnak to
vább mellőztethetőnek kell len
nie. Itt is azt mondhatjuk, hogy a 
régóta használt, jól ismert termé
szetes anyagok válnak be a leg
jobban.
Melyek a biomatracoknak 
leggyakrabban felhasznált 
anyagok (4. ábra)?

5. ábra

g/m2, egyesítése steppeléssel 
történik.
5. Nyírt birkagyapjú: sűrűsége 
300 g/m2, hagyományosan nyírt, 
erősen összetűzött.
6. Pamut: sűrűsége 1200 g/m2, 
régóta használt töltőanyag, lágy 
és puha, fekve kemény érzetet 
ad.
Néhány jellemző matractípust az 
5. ábrán láthatunk:
a) Lószőrtöltésü matrac: a me
leg és kemény felületet kedvelők 
részére, a szerkezet nedvszívó 
képessége kitűnő.
b) Kapok töltésű matrac: növé
nyi anyaggal töltött matrac, kicsit 
puhább, mint az előző. Ezt a nö

anyagokkal kezelve (hideg szó
dafürdőben, illetve mosószap
pannal mossák át) kerül be, így 
lanolintartalma megmarad. Te
hát biológiailag aktív, a testnek 
megfelelő anyagokat használ
nak. A gyapjú révén elérhető a 
száraz-meleg ágyklíma, ezáltal 
antireumatikus hatású, továbbá 
jól szellőző és öntisztító anyag. A 
gyapjút pamut -  csalánszövés
sel készített anyaggal veszik kö
rül, ami sem festve, sem fehérít
ve nincs, hanem a gyapjúhoz 
hasonlóan biológiai anyagokkal 
mosott. Használnak még latexet, 
ami magas természetes kaucsu- 
karánnyal készül, ennek a pon- 

tán a nem eléggé szigetelő sá
vok és a steppelésből adódó 
merevség elkerülhetők. A párná
zat elkészítése kb. 10 órát (!) 
vesz igénybe, mivel egyedi-kézi 
gyártással készítik.
Ezután következzék néhány 
gondolat még a rugós magszer
kezetekkel kapcsolatosan. A ha
gyományos bonell rugózat hát
ránya, hogy nem biztosítja a 
pontrugalmasságot. Ezzel szem
ben például a Slumberland-mat- 

2. Minden harmadik bordázat kiemelkedik, 
hogy a matrac napközben is szellőzzön.

rácokban -  amelyeknek jelleg
zetessége a testforma felvevő 
ún. Posture Sprining rugózat -  
az egységnyi felületre eső rugó
szám kb. ötször több, így a terhe
lés egyenletesebben oszlik meg, 
mivel a súlyt több rugó veszi fel. A 
rugótestben lévő rugók mind
egyike egy folytonos rugósóor 
egymásba fonódó eleme, ame
lyek összefüggő rugóhálót képe- 
zezve szolgálnak a pihenő test 
alátámasztásaként. A Slumber- 
land-ágyak további előnye a két
személyes (francia) ágyaknál 
észlelhető, ahol -  a hagyomá
nyos rugózatoknál középen je
lentkező „süppedés” problémája 
nem jellemző. Ez az ágyszerke
zet világszerte ismert, jó tulaj



A gazdasági helyzet alakulása, 
a faipar teljesítménye
BEVEZETŐ

Ahhoz, hogy valamely gaz
dasági terület kérdéseiben, 
termelés, fejlesztés, piaci 
magatartás, vagy az ezekre 
vonatkozó statisztika értel
mezése, stb. eligazodni le
hessen, a makroszintű, azaz 
az egész gazdaságot érintő 
helyzetalakulást is a mérle
gelés tárgyává célszerű ten
ni.
A legutóbbi időszakra vonat
koztatva hangoztatott gaz
dasági élénkülés, növeke
dés számszerű adatai érzé- 
kelhetőségéhez figyelembe 
szükséges venni, hogy a ko
rábbi években olyan nem 
várt mértékű visszaesés kö
vetkezett be, ami miatt az 
1994. évi GDP csak a 17 év
vel azelőtti, az 1977. évinek, 
a beruházások a 20 évvel 
korábbi, az 1974. évi szintű
nek, míg az ipari termelés az 
1978. évi, a 16 évvel korábbi 
teljesítményenek feleltek 
meg. A beruházások az 
1992. év 1993. években 
mélypontjukat érték el, a 
GDP 18-20%-a közötti 
nagyságukkal. Jellemzésül, 
Szlovákiánál (28,1%), Auszt
riánál (24,9%), a Cseh-Köz- 
társaságnál (23,2%) ekkor 
mintegy 30-35%-kal keve
sebb beruházást valósítot

Az ipar belföldi értékesítésének árindexe rendeltetés szerinti 
csoportosítás alapján

tunk meg. Az energiafelha
sználás terén ma hazánk, a 
fejlett országokkal való 
összehasonlításban, az 
1989 után bekövetkezett ro
hamos lecsökkenés ered
ményeként, átlagos fogyasz
tási szintet képvisel. Az alap
anyagipar részesedik az 
energiafelhasználásból 
65%-kal, de az ipari terme
lésnek (GDP) csak kb. 20%- 
át, a foglalkoztatottak 
24,2%-át mondhatja a ma
gáénak. A termelés 70%-át 
képviselő feldolgozóipar 
energiafelhasználása en
nek alig 10%-át tette ki. Az 
iparvállalatok többsége tő
kehiányos helyzetben van, 
termelési, értékesítési ne
hézségekkel küzdenek, a 
szűkös fejlesztési források is 
főként a gyors eredményt 
hozó területeken kerülnek 
felhasználásra.
A rendszerváltás óta eltelt 
időszakban a külföldi válla
latok tőkebefektetése mint
egy 9 milliárd dollár nagysá
got ért el. Ebből az USA 40, 
Németország és Ausztria 
20-20, Franciaország 
8 -10%-kal részesedik. A Vi
lág 50 legnagyobb vállalata 
közül 35 már Magyarorszá
gon is megtelepedett. 1994 
év végén 24 000 vegyes, ill. 
teljesen külföldi tulajdonú 

vállalat működött az ország
ban.
A külkereskedelmi termék
forgalom 1995. I—VII. hó, 
1994. évivel való összeha
sonlítása (lásd 1. táblázat) a 
fejlődés és fejlesztés iránya
it is jól mutatja. A külkereske
delem árufőcsoportok sze
rinti megoszlását (lásd 1. 
ábra) szintén az Ipari és Ke
reskedelmi Minisztérium 
legfrissebb adatai segítsé
gével közöljük. Az ipari ter
melés és értékesítés megfi
gyelhető 1995 első félévi bő
vülése, további nemzetgaz
dasági szintű egyensúly
romlás és az infláció növe
kedése mellett valósult meg.

A FA-, PAPÍRIPAR 
TELJESÍTMÉNYE

1995 első félévében folyóá
ron 1805,8 milliárd forint volt 
az ipar teljesítménye, ami 
összehasonlító áron 8,5%- 
kal haladta meg a múlt év 
azonos időszakát. A feldol
gozóipar az ipari termelés
nek meghatározó, 1994-ben 
86,7%-át, képviseli.
Összehasonlító áron, az elő
ző év azonos időszakának 
teljesítményét 100-nak véve 
a „fa-, papíripar” termelésnö
vekedés dinamikája (lásd 2. 
ábra) 1991-et követően 
mintegy 20-22%, ill. 6,2/-kal 
nőtt.
Áfa- és papíriparban a fafel
dolgozás termelés növeke
dése 5,3% volt. Ezen belül 
az épületasztalosipari ter
mékek 9,9%-os termelés nö
vekedése a meghatározó, 
az export értékesítés 76,9%- 

lés visszafogása késleltetve 
követte a belföldi kereslet
csökkenést, igaz az export 
bővülés dinamikája nem 
csökkent. A bázishoz (1994. 
év első féléve) képest az 
1995. év első félévében je
lentősen csökkent az értéke
sítés a bútor és egyéb feldol
gozóipari termékekből. A fa- 
és papíripari termékek érté
kesítése viszont 6,1%-os nö
vekedésével tűnt ki belföldi 
relációban.
1995 első félévében a fel
dolgozóipar összességében 
99,6%-kal részesedett az 
ipari exportból és termékei
nek 36,1%-a került külföldi 
értékesítésre. Az exportból 
3,2%-kal részesedő fa-, pa
pír- és nyomdaipar export
növekedése 28,5%-ot tett ki. 
Az ipari termelői árak, az elő
ző év első félévére vonatko
zókat, az 1995 első félévben 
27,3%-kal haladták meg. A 
fogyasztói árak ebben az év
ben 27,8%-kal haladták meg 
a múlt év január-júliusit. Az 
áremelkedés üteme mind az 
ipari termelő árak, mind a fo
gyasztói árak esetében ja
nuárban volt a legmaga
sabb, azóta március kivéte
lével, csökkenő tendenciát 
mutatnak. A 31%-os expor
tár- és a 32%-os importár 
növekedés túlnyomó része a 
forintleértékelés hatására 
vezethető vissza. A behoza
tal árak emelkedése a volt 
szocialista országokból volt 
jelentősebb, különösen a 
gyorsabban növekvő anyag
import árakra tekintettel.
Az ipari termékek belföldi ér
tékesítési árai 1995 első fél
évében 25,3%-kal emelked
tek és júniusban 28,3%-kal 
voltak magasabbak, mint 
egy évvel azelőtt. A villamos- 
energia-, gáz-, hő- és vízel
látás területén -  az idei ár
emelkedések következté



Érték: millió USD

Külkereskedelmi termékforgalom országcsoportonként származási-rendeltetési országok szerint
1995. I-VIL hó

1994
KIVITEL

Megoszlás (%) 1994
1994 1995

BEHOZATAL
Megoszlás (‘

EGYENLEG
1995 1995/94 

%
1995 1995/94 7o) 1994 

% 1994
1995
1995

Fejlett országok 3958,1 4606,6 116,4 72,0 71,5 5352,1 6271,1 117,2 70,2 70,9 -1394,0 -1664,5

ebből: OECD 3931,8 4571,3 116,3 71,5 70,9 5323,7 6238,8 117,2 69,8 70,5 -1391,9 -1667,5
EU (15) 3508,6 4172,5 118,9 63,8 64,7 4530,7 5483,3 118,4 60,7 62,0 -1122,1 -1310,8
EFTA 101,5 1102,3 100,8 1,8 1,6 219,6 240,8 109,7 2,9 2,7 -118,1 -138,5

Fejlődő országok 243,0 242,5 99,8 4.4 3,8 340,8 459,7 134,9 4,5 5,2 -97,8 -217,2

Volt szocialista o. 12439,2 1496,7 119,8 22,7 23,2 1853,9 2113,1 113,4 24,4 23,9 -614,7 -616,4

ebből: volt SZU 630,7 631,4 100,1 11,5 9,8 1196,6 1328,8 111,0 15,7 15,0 -565,9 -697,4
Egyéb 46,4 99,9 215,3 0,8 1,5 70,9 0,3 0,4 0,9 0,0 -24,5 99,6

ÖSSZESEN 5496,7 6445,7 117,3 100,0 100,0 7627,7 8844,2 115,9 100,0 100,0 -2131,0 -2398,5

érintően, július végén az áta
lakulásra kötelezett iparvál
lalatok száma 298 volt, az 
iparban 18016 Kft és 989 Rt 
működött, a szövetkezetek 
száma 1494 volt.
A rendelésállomány a gép
iparban 4,2 hónap, a vegy
ipar területén 6 hónapról jú 
niusra 3,7 hónapra csökkent 
le, enyhe csökkenése volt 
megfigyelhető a fa-, papír
iparban is.
A lakossági kereslet, ez év 
első félévi nettó keresetek 

év hátralévő részében az 
ipar export bővítéssel, leg
alább részben ellensúlyozo- 
ni fogja.

Összefoglalóan elmondhat
juk, hogy a modernizáció 
keretében az információs 
társadalmom építése Ma
gyarországon is elkezdő
dött. Ez leginkább abból tű
nik ki, hogy a leggyorsab
ban bővülő piaci termék, va
lamennyi termelő és szol
gáltató ágazatban, maga az 

a határokon átnyúló, vagy 
kisebb területi régiók is ha
tékony médiabázisokat épít
hessenek ki. 1994 első felé
vében 216 ezer fő magán
személy végzett szellemi te
vékenységet, míg 4,2 millió 
fő foglalkoztatottnak, foglal
kozással bírónak, 5,12%-a 
volt a szellemi tevékenysé
get folytatóké.
Nyitott kérdés csak az, 
mennyi idő szükséges ah
hoz, hogy a jelenlegi 1-2% - 
os GDP növekedés maga



A MENEDZSEREKBŐL 
OKOLOGUSOK 
LESZNEK?

Ą gondolkodásnak a 90-es 
evekben bekövetkezett meq- 
valtozasa visszahat a külön
böze cégek gazdaság -  ter
melés -  értékesítés, sőt a mar
keting politikájára is.
A gazdasági növekedés lefé
kezése az új ökológiai irá
nyultságú gazdaságtudo
mány döntő eredménye. Az el- 



Tájékoztató a Faipari 
Tudományos Alapítvány 
1994. évi tevékenységéről

A Faipari Tudományos Alapít
vány -  az alapító okiratnak meg
felelően -  évente nyilvánosság
ra hozza a tevékenységével 
összefüggő adatokat.

Idén is közöljük támogatóink 
neveit, valamint a mérlegadato
kat. Ezeken túlmenőleg azon
ban röviden ismertetjük a vég
zett tevékenységet is.

Az év elején (jan. 10-én) 
megtartottuk az első kuratóriumi 
ülést, aminek egyetlen témája 
az Alapítvány tevékenységének 
kibővítése volt. A kuratórium ha
tározatot hozott, hogy a jövőben 
lap- és könyvkiadással is foglal
kozik az alapítvány.

A következő program (jan. 20- 
án) nyilvános ülésünk volt, ame
lyen 21 fő képviselte az adakozó 
szakmát és az alapítvány veze
tőségét. A tartalmas ülésnapon 
meghallgattuk Dessewffy Imre 
kuratóriumi elnök beszámolóját, 
majd Dr. Németh József igazga
tó (FAKI) ismertette az intézet ak
tuális kutatásait és terveiket. Ér
dekes volt ezek után meghall
gatni László Géza (A. COSTA) 
előadását arról, hogyan haszno
sítja egy vezető európai gép
gyártó cég a kutatási eredmé
nyeket.

A kuratórium április 27-én tar
totta következő ülését. Ezen el
fogadta az előző évi tevékeny
ségről szóló beszámolót, vala
mint az 1993. évi mérleget. Vég
legesítette az 1994 évi progra
mot. Az alapító okirat szabályai
nak megfelelően elfogadta Dr. 
Molnár Sándor lemondását és 
helyére Frank Lászlót kooptálta. 
A kuratórium köszönetét fejezte 
ki Dr. Molnár Sándornak az ala

néhány érdekesebb kiállítónál 
külön kis szakkonferenciát tartott 
részünkre.

Sikeresek voltak a pályázatok 
is. A meghirdetett körben idegen 
nyelvű pályaműért összesen né
gyen kaptak elismerést. Szak
mai elemzésért két díjazottunk 
volt. Különösen izgalmas volt a 
fa művészi megjelenítéséért kiírt 
pályázatunkra beérkezett mun
kák elbírálása, amelynek ered
ményeként két fő és egy cég ka
pott elismerést. Kiválasztotta a 
kuratórium a pályázók közül azt 
a könyvtervezetet, amelyet a 
jövőben megjelentetni kíván.

Az alapítvány kuratóriuma 
mindig örömmel veszi, ha jó, tá
mogatásra méltó javaslatokat 
kap. Ilyen javaslat nyomán támo
gattuk nemzetközi hirdetés útján 
az egyetemen megrendezett 
roncsolásmentes faanyagvizs
gálati nemzetközi rendezvényt.

Az OMFB-pályázat elnyeré
sével lehetőségünk nyílt -  a LIG
NO NOVUM-mal párhuzamo
san -  megrendezni, immár ha
gyományos kétnapos szakmai 
továbbképzésünket az egyete
men. Témája a sokakat érintő fa
ipari biztonságtechnika és a mi
nőségbiztosítás új rendszerei 
voltak. A 38 résztvevő gazdagít
hatta tudását, és az előadásso
rozat után a vásár megtekintése 
is emlékezetes élményt nyújtott.

Szeptember 20-án a kuratóri
um újból ülést tartott, amin a már 
említett pályázatokról hozta meg 
döntését.

Az alapítvány felkarolta an
nak a különleges igénynek a 
magas szakmai színvonalon tör
ténő kielégítését, hogy évente 

ADOMÁNYOZÓK JEGYZÉKE 1994-ben
Gazdálkodó szervezetek

DÁTUM GAZDÁLKODÓ SZERVEZETEK ADOMÁNY

01.06 MÁV -  FAVÉD Kft. 50 000 Ft
01.19. Országos Asztalosipari Szöv. 20 000 Ft
01.21. Szentesi Ászt, és Vasip. Szöv. 1000 Ft
02.25. Paliszander Bt. 1800 Ft
04.05. Kapos Bútor Kft. 50 000 Ft
06.16. FAVÁLL Kft. 5000 Ft
06.20. OMFB 250 000 Ft
08.22. TÁJ Bt 10 000 Ft
09.19. NEW -  WIAT Kft. 25 000 Ft
12.06. JUTE Kft. 3500 Ft
12.12. Homparkett Kft. 30 000 Ft
12.21. Dr. Alpár Mérnökiroda 10 000 Ft
01.03. ANTICIMEX -  PROTECT Kft 50 000 Ft
01.03. Balaton Bútorgyár 200 000 Ft

ÖSSZESEN: 706 300 Ft

Magánszemélyek

DÁTUM NÉV ADOMÁNY

01.17. Orbán Lajos Pécs 1800 Ft
01.17. Ebergényi Judit Pécs 1800 Ft
01.17. Dr. Szabó Miklós Budakeszi 1800 Ft
01.20. Mityok Tibor Asotthalom 1800 Ft
01.20. Matkovics Gábor Gibárt 2000 Ft
01.20. Matkovics Lajos Gibárt •2000 Ft
01.21. Dr. Pluzsik András Budapest 3000 Ft
01.31. Pataki László Budapest 2500 Ft
02.10. Sinóros Szabó Lóránt Budakeszi 1800 Ft
02.21. Damsits János Fehérvárcsurgó 1800 Ft
02.25. Bóber András Budapest 1800 Ft
03.01. Horváth György Kinhcgycs 1800 Ft
03.02. Horváth Zoltán Budapest 3000 Ft
03.11. Kovács István Eger 7000 Ft
03.30. Németh Gábor Tiszalök 10 000 Ft
04.12. Kocsis József Budaörs 2000 Ft
04.15. Madai Géza Budapest 1800 Ft
06.24. Becző József Dunapataj 3600 Ft
09.19. Fodor László Sándor Budapest 1800 Ft
12.06. Taschner Hedvig Debrecen 2000 Ft
12.08. Dörnbach Pál Szigetcsép 1800 Ft
12.09. Matlák Zoltán Budapest 2000 Ft
12.19. Sulyok Ferenc Budapest 1800 Ft
12.23. László Géza Budapest 3000 Ft
12.30. Arláth Mária Budapest 2000 Ft
12.30. Bánky László Budapest 2000 Ft
12.30. Meggyesfalvi István Budapest 2000 Ft
12.30. Kurucz János Budapest 2000 Ft
12.30. Apostol Tamás Budapest 2000 Ft
01.03. Pásztor Péter Budapest 2000 Ft

ÖSSZESEN: 75 700 Ft



A Nemzeti Rakodólap Társaság 
csatlakozik az EPAL-hoz
(Európai Rakodólap Szövetség)
A Nemzeti Rakodólap 
Társaság 1995. I. 13-án 
tartott közgyűlésén úgy 
határozott, hogy csatla
kozik az EPAL-hoz. A nem 
kis vitát kiváltó döntést vé
gül is az segítette meghoz
ni, hogy a szomszédos or
szágok már döntöttek a 
csatlakozásról.
A műszaki feltételek kiala
kításához a gyártóknak 
egy év fog a rendelkezésé
re állni és így várhatóan 
1997. év jan. 1-jétől kerül 
EPAL védjegy a magyar ra
kodólapokra.
Ma Magyarországon mint
egy 2,0-2,5 millió db rako
dólapot gyártanak, amely
ből sajnos közel 50%-ot az 
engedély nélküli gyártók 
állítanak elő. Ennek meg
felelően új rendszer kerül 
bevezetésre 1996-tól, a 
minőség felügyelet és az 
engedélyezés tekinteté
ben.
Magyarországot Európá
hoz kapcsoló iparának és 

sági előírások és kívánal
mak lényegesen szigorúb
bak, mint az egyéb, általá
ban csak egyszer felhasz
nált rakodólapok esetében. 
A lapok megszabott igé
nyeknek való megfelelésé
hez a rakodólapokat jelzé
sekkel látják el. Ilyen védett 
jel EUR és a minőséget sza
vatoló vasúttársaság jele.
Ebből a rakodólapfajtából 
Európaszerte évente több 
millió darab kerül legyártás
ra ül. forgalomba. Magyar
országon sok cég (közel 
100) foglalkozik szabvá
nyos csererakodólap gyár
tásával. A gyártott termék
mennyiség nagyobbik ré
sze Németországba és 
Ausztriába, ül. más Nyugat- 
Európai országokba kerül 
exportra. A minőségi fel
ügyeletet a Nemzetközi Va- 
sutegylettel és más vasu
takkal szemben a MÁV fele
lőssége ellátni. A minőségi 
felügyelet két részből áll: a 
gyártás és jelfelhasználás 

ben érkezett és érkezik kül
földi minőségi kifogás a mi
nőségért felelős MÁV-hoz, 
ül. a MÁVFAVÉD-hez cí
mezve.
A vasúti szervek eddig is 
több intézkedést tettek a 
minőség javítása érdeké
ben, a rossz minőségű ter
mékek forgalombahozata- 
lának a megakadályozá
sára, sajnos ezideig csak 
részleges eredménnyel. 
1996. évtől a gyártók olyan 
díjfeltételek mellett forgal
mazhatnak, hogy az eset
leges reklamációt követő
en számolhatnak az en
gedély felfüggesztésével, 
súlyosabb esetekben az 
engedély visszavonásával 
is. Lényegesen emelked
ni fog a védjegy használa
ti (engedélyezési díj) 
800000 Ft/év. Ugyanak
kor a darabonkénti minő
sítési díj, amely magába 
foglalja az ellenőrző tic
kett árát is, jelentősen fog 
csökkenni, 6 Ft/db lesz. 



Egyesületi hírek
A Faipari Tudományos 
Egyesület és az Országos 
Erdészeti Egyesület közös 
szakmai rendezvényt tar
tott 1995. november 30-án 
Vonyarcvashegyen, mint
egy 100 fő részvételével.
A rendezvényen az alábbi 



Innen-Onnan
Rönk export 
engedélyezése
Az 1995. november 15-i FA- 
GOSZ fakereskedelmi konfe
rencia több mint 200 résztve
vője közül a hazai faipar kép
viselői nyomatékosan jelez
ték, hogy a lecsökkent fakiter
melés mellett egyes esetek
ben működési feltételeiket is 
veszélyezteti a rönk export ez 
év végére kialakult mennyisé
ge.

Ennek alapján -  tekintettel 
arra, hogy a jövő évi külkeres
kedelmi engedélyezési rend
szer véglegesítése folyamat
ban van -  a FAGOSZ azt java
solta az FM-nek és az IKM- 
nek, hogy a fatermékek eseté
ben az engedélyköteles áruk 
körét 1996-ra ne változtas
sák.

Ez a javaslat azzal egé
szült ki, hogy ugyanakkor az 
engedélykérelmek elbírálá
sánál a hazai ipar védelme 
érdekében 1996. február vé
géig csak az 1995. évi 
mennyiség 60%-ra adjon ki 
engedélyt az FM-mel együtt
működve az IKM. Az 1996-ra 
véglegesen engedélyezni ja 
vasolt mennyiségre pedig az 
1995. évi tényszámokat és 
az 1996-ra várható fakiter
melési adatokat figyelembe 
véve lehet véleményt mon
dani 1996. márciusában. E 
folyamatot illetően a Szövet
ség kifejezte együttműködési 
készségét.

*

Az ERDÉSZETI ÉS FAIPARI 
EGYETEM KÖZGAZDASÁGI 
INTÉZETE szervezésében 
„Nemzetközi Gazdasági Fó

A konferencia célját a szerve
zők az alábbiak szerint fogal
mazták meg:
„Az európai gazdaság Kele
ten és nyugaton nagy minő
ségi változásokon ment át az 
elmúlt öt évben. Különösen 
érvényes ez a volt szocialista 
országokra ahol a politikai 
hatalomváltást a piacgazda
ság felgyorsított kiépítése jel
lemezte, a maga ellentmon
dásaival, konfliktusaival 
együtt. A konferencia előadá
sai vizsgálják a '90-es véti- 
zedben végbement változá
sokat (privatizáció, struktúra
váltás, tőkebeáramlás, gaz
dasági reform, stb.) és ezek 
hatásait a felsőoktatásban, il
letve a gazdaságban. A kon
ferencia célul tűzte ki a nem
zetközi együttműködés lehe
tőségeinek bemutatását, vár
ható tendenciáit, mindenek
előtt a felsőoktatásban törté
nő hasznosítását.”

FAKAT '95
Ki mit gyárt 
és forgalmaz 
a magyar 
fagazdaságban?
A Fagazdasági Országos 
Szakmai Szövetség megje
lentette új címkatalógusát.

Erdőgazdálkodás (csemete, 
rönk, erdőművelés, fakiterme
lés stb.) és faipar (fűrészáru, 
parketta, falemez, raklap, fa
ház, bútor, ajtó, ablak, lépcső, 
hordó, fajáték stb.), ezek gé
pei (szerszámok is), segéd
anyagai (ragasztó, lakk, vasa- 

Hírek:

•  Sopronban tartotta 1995. 
november 30-án a pozsonyi 
székhelyű „Drevarsky Vyskum” 
fatudományi folyóirat szer- 
kesztőbozottsági ülését. A lap 
szívesen fogad német és an
gol nyelven megjelenő tudo
mányos közleményeket 
(Részletes inf. Dr. Molnár S., 
EFE, Sopron)

•  Az ERDÉSZETI ÉS FAIPA
RI EGYETEM Faanyagisme- 
rettani Tanszéke meghívásá
ra Dr. U. Schmitt a HAMBUR
GI EGYETEM Fabiológiai In
tézetének professzora, 1995. 
november hó 9-én, „FAPO
ROK RÁKKELTŐ HATÁSA” cí
men előadást tartott az egye
temi doktori iskola hallgatói 
valamint az előadás iránt ér
deklődő oktatók előtt (Az ér
dekes előadást a közeljövő
ben közreadjuk.)

•  Dr. TÓTH SÁNDOR LÁSZ
LÓ oki. faipari mérnök, oki. 
gazdasági mérnök 1995. no
vember 24-én Budapesten 
„A HAZAI FALEMEZGYÁR
TÁS FEJLESZTÉSI KÉNY
SZERŰSÉGEI ÉS LEHETŐ
SÉGEI” címen védte meg 
kandidátusi értekezését. A je 
lölt kutatómunkája eredmé
nyeiből, itt a 16 mm-es és vé
konyabb forgácslemezek 
szekrénybútorok polcai, el
sősorban a vízszintes alkat
részeknél való alkalmazás 

NEMZETKÖZI
VÁSÁR
ÉS KIÁLLÍTÁS 
TÁJÉKOZTATÓ
AHOLZ KURIER 1995. évi ok
tóberi 2. különszáma, az 
1996. évi rendezvényekről 
adott tájékoztatása alapján 
közöljük:

1996 január
10-12 RETZ -  Civil technikus 
napok (Ziviltechniker Tagung)

11-15 PÁRIZS -  Nemzetközi 
Bútorkiállítás (Int. Möbelmes- 
se)

15-19 ALPBACH -  Asztalos
mester továbbképző hét (Zim- 
mermaisrer Bildunsweche)

1996. február
9-13 PÁRIZS -  Expobois (Er
dészeti kiállítás

26-III. 1. OST-WESTFALEN, 
RIELBRG -  Beszállító cégek 
vására (ZOW Zulieferermesse)

1996 március
28-31 -  NÜRNBERG Fa kéz
műipar, ablakgyártás (Holz- 
Handwerk Fensterbau)

1996 április
4-22 MILÁNÓ -  Nemzetközi 
Bútorvásár (Int. Möbelmesse)

1996 május
19-22 BERN -  Életmód, Bú
torszakvásár (Art of Living, 
Möbelfachmesse)

1996 június
10-16 -  AZ ERDŐK HETE 
(Woche des Waldes)

1996 augusztus



NORVÉG ASZTALOS 
FŰRÉSZÁRU
Szárított, 50-75 mmx 150-225 mm 
keresztmetszettel,
3-6 m hosszúságban, raktárról, 
nagyobb mennyiség rendelése esetén 
3 hét szállítással, kérésre kívánt 
keresztmetszettel
és nedvességtartalommal.

NOR-MA-FA
NORVÉG-MAGYAR 
KERESKEDELMI ÉS 
SZOLGÁLTATÓ KFT.

Értékesítés:
Tatabánya-Óváros,
Vértanúk tere 5.
(Az M l-es autópályától
2 km)
Telefon:
34/310-144/23-03 m.
30/468-845
Fax: 34/333-147

M ié rt ne  le h e tn e  m ű h e ly e , iro d á ja , 
la k á sa  tá g a sa b b ?
Kívánságára ajtót, ablakot nyitunk Önnek. A betonfalakat 
a legkorszerűbb technológiával, gyémántbetétes 
szerszámokkal vágjuk. Eljárásunkkal 
föáémekben, vasbeton tám
falakban is vágható nyílás.



schachermayer kft.
2151 BIATORBÁGY, Dózsa György utca 54. Pf: 35.

Telefon: 23/310-400 Fax: 23/310-326
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