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A hazai bútoripar 
helyzete, feladatai
Az európai bútorpiac forgal
mához képest a hazai bútor
gyártás nagysága, az ex
port-import forgalom mérté
ke még az 1 %-os részarányt 
sem éri el. Nyilvánvaló tehát, 
hogy a hazai bútorgyártók 
európai bútorpiachoz való 
kapcsolódását nem elsősor
ban a konjunkturális ténye
zők, hanem a hazai bútorok 
minősége, ára, a szállítás és 
csomagolás pontossága és 
nem utolsósorban a design 
határozzák meg.

Az új lakások építésének 
folyamatos csökkenése, a 
belföldi fizetőképes kereslet 
romlása, valamint a bútorim
port ugrásszerű növekedése 
döntő szerepet játszott ab
ban, hogy a hazai termelés 
jelentősen visszaesett, a 
gyártók krónikus kapacitás
kihasználatlansággal küsz
ködnek. A hazai gyártóknak 
-  bár igyekeznek termékvá
lasztékuk átalakításával illet
ve bővítésével igazodni a 
változó kereslethez -  nincs 
elegendő forgótőkéjük ver
senyképességük megtartá
sához, valamint hiányoznak 
a műszaki színvonal fenntar
tásához szükséges beruhá
zási források is.

Importdömping
Az importban jelentős mér
tékű a használt bútorok, a 
Nyugaton már kifutott mo
dellek, a dömping-áron be
kerülő elfekvő készletek 
részaránya. A feketegazda
ság szerepe egyformán 
megnőtt a gyártásban és a 
bútorkereskedelemben. Az 
elszegényedő belföldi vá
sárló réteg kénytelen az ala
csony színvonalú, rossz mi
nőségű, a garanciális felté
teleket kikerülő termékeket 
vásárolni.

Fentiek hatására a terme
lés volumene 1994. év vé
géig folyamatosan csökkent. 
Egyedül a bútorexport tartó

san megmaradó 30%-os 
részaránya számít biztató 
jelnek a hazai termelők jövő
je szempontjából. 1994. vé
gére az export volumene kö
zel megkétszereződött és 
meghaladja a 10 milliárd fo
rintot és bár a kivitel 70%-a 
német piacra irányul, 1993- 
tól kezdődően több vállalat a 
kelet-európai piacok irányá
ba fordult és jelentős piac
építő munka kezdődik első
sorban a volt szovjet tagor
szágok területén.

Belföldön -  bár a szakága
zat jövedelmezősége a kriti
kus szintre csökkent és árbe- 
vétel-arányosan -2  és +2% 
között mozog -  a hazai ipar 
igyekszik növelni marketing 
ráfordításait és szakboltháló
zatok létrehozásával közvet
len eladásait is növelni kí
vánja.

A hazai gyártás a magyar 
gazdaság negatív folyama
tai, a belföldi kereslet tartós 
csökkenése ellenére is fenn 
tudta tartani működőképes
ségét miközben jelentősen 
átalakult tulajdonosi szerke
zete, szervezeti struktúrája. 
Kétségkívül javult a hazai bú
torválaszték mennyisége és 
minősége, új piaci kapcsola
tok kiépítésére került sor. Je
lentős számban alakultak új 
termelőegységek és gyakor
latilag kialakult a hazai bútor
gyártásban is az a kis és kö
zépüzemű bútorgyártó réteg, 
amely képes a gyors és ru
galmas piaci alkalmazkodás
ra és kétségtelenül új szín
foltot jelent a hazai terme
lésben.

A bútorgyártási szakág
azat 1995. I. félévi adatai át
meneti javulást jeleztek, a 
termelés-csökkenés tenden
ciája megállt, a 90-es évek
ben először 12%-os növeke
dést jelez a statisztika. A ha
zai bútorgyártás 1995.I. félé
ves teljesítménye elérte a 18 
milliárd forintot, ezen belül 
az export részaránya meg

haladta a 40%-ot. A szakma 
számára bíztató pozitív el
mozdulás azonban úgy tű
nik, hogy még nem tartós, mi
után a II. féléves rendelésál
lományban ismét a vissza
esés jelei mutatkoznak.

Továbbra is úgy tűnik, 
hogy azok a gyártók életké
pesek, amelyeknek már ko
rábban sikerült jelentős ex
port piaci részesedést elér
niük, illetve az átlagosnál 
jobb marketing munkával, 
valamint a minőségi terme
lés előtérbe helyezésével a 
tehetősebb vásárlói rétegek 
elérését célozzák.

A bútor külkereskedelmi 
forgalmára vonatkozó ada
tok egyértelműen biztatóak 
a szakma szempontjából. 
Hosszú idő óta először csök
ken a bútorimport, miközben 
nagyságrendi növekedés ta
pasztalható a bútorexport
ban.

Magyar áruk -  
európai minőség
Az import bútorok forgalmá
nak visszaszorítása nem
csak a kormányzati intézke
déseknek köszönhető -  
gondoljunk csak a vámpót
lékra, a közbeszerzésekről 
szóló törvényre, a fekete
gazdaság elleni fellépésre, 
ami mögött az esetek több
ségében a külföldiek vagy a 
külföldi eredetű áru húzódik 
meg -, hanem társadalmi té
ren is egyre erőteljesebb a 
fellépés a külföldi dömping 
ellen és szaporodnak a ma
gyar áruk elismertségére 
irányuló kezdeményezések.

Egyre többen vallják a bú
torkereskedelemben is, 
hogy a magyar bútoripar ér
demes a védelemre és tá
mogatásra. Ezt azonban el
sősorban azokra a gyártókra 
értik, akik nemzetközileg is 
versenyképes árut képesek 
előállítani.
• Feltétlenül szükséges az
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Közös teendőink
• Feltétlenül szükséges az 
export expanzió fenntartása. 
Ennek érdekében a megkez
dett árfolyam-politikai intéz
kedéseket körültekintően to
vább kell folytatni, támogatni 
kell az export pályázati rend
szerben jelenleg is működő 
fejlesztési célú akciókat. Ez 
történhet részben kamattá
mogatással, részben adó
visszatérítéssel, részben pe
dig az import gépi berende
zések vámjának illetve vám
pótlékának visszatérítésével. 
Az export hitelgarancia in
tézményét tovább kell bőví
teni, hogy a tőkeszegény ha
zai cégek meg tudják őrizni 
pozícióikat az új piacokon.

• Célszerű kormányzati 
feladattá tenni a külpiaci 
kapcsolatépítést, elsősor
ban a kelet-európai 
országokkal szükséges a pi
aci kapcsolatok mind szoro
sabbá tétele, kormányga
ranciák vállalása, piacszer
ző utak szervezése.

• A hazai bútorgyártók és 
bútorkereskedők kapcsola
tait új alapokra kell helyezni. 
A nyugat-európai példáknak 
megfelelően szorgalmazni 
kell a nagykereskedelmi 
funkció felélesztését oly mó
don, hogy a kereskedelem -  
magasabb jövedelmező
ségből eredően -  részt vál
laljon a hazai bútoripar be
ruházásaiban, fejlesztései
ben és tevékenységét kiter
jesztette az új modellek 
gyártására is.

• A bútorimport területén 
célszerű kiterjeszteni a nem
zetközi egyezményeknek 
megfelelő szabályozást. Mi
vel a jelenleg működő vám
pótlék hatása csak korláto
zott ideig érvényesül, a bel
földi forgalombahozatal fel
tételeinek megszigorítása 
hozhat a hazai ipar lehető
ségeivel azonos versenyfel
tételeket. A forgalombahoza
tal előtti minőségvizsgálat
tal, a garanciával, a kereske
delmi felügyelet jogosítvá
nyaival összefüggő jogsza
bályok szigorítása, illetve 
azok következetes betartása 
kiemelt feladat.

• A bútortermeiőknek na
gyobb figyelmet kell fordíta

niuk a még gazdaságosan 
működtethető technológiai 
vertikumok kialakítására, a 
szűkös beruházási források 
koncentrált felhasználására. 
A jövőbeni eredményes mű
ködés érdekében létkérdés, 
hogy a kis-, közép- és nagy
vállalatok között alakuljon ki 

Egyes bútorok behozatalának és kivitelének változása
1994. jan .-jún . -  1995. jan.-jún.

* A KSH számoktól történő eltérés az eltérő nomenklatúrából adódik.

Behozatal Kivitel Egyenleg
1994 1995 Index 

1994=100
1994 1995 Index 

1994=100
Behozatali Kiviteli

Megoszlás %-a Megoszlás %-a Többlet
+

Ülőbútor összesen 
(gépjármű ülés nélkül) 
ebből

29,5 33,6 129 49,2 57,2 143 + +

-  Forgó ülőbútor 3,6 4,0 124 0,1 0,0 50 +
-  Ággyá átalakítható 
ülőbútor

0,7 0,5 83 1,5 2,5 204 +

-  Ülőbútor nádból, 
fűzfavesszőből, bambuszból

0,8 0,6 81 0,1 0,1 100 -

-  Favázas ülőbútor, 
kárpitozott

5,9 7,0 135 18,6 20,9 139 +

-  Favázas ülőbútor, 
nem kárpitozott

1,7 1,6 108 7,1 5,3 93 -

-  Fémvázas ülőbútor, 
kárpitozott

2,5 2,3 105 0,1 0,1 157 +

-  Fémvázas ülőbútor, 
nem kárpitozott

2,7 1,7 68 1,9 1,8 117 - +

-  Egyéb ülőbútor (műanyag) 3,8 2,6 77 11,9 4,6 48 -
-  Ülőbútor állvány és keret, 
székalkatrész

7,8 13,4 196 7,9 21,9 342 +

Egyéb bútor és alkatrészei 
együtt 
ebből

70,5 66,4 107 50,8 42,8 105 +

-  Fém irodabútor 6,5 6,1 106 0,1 1.2 324 -

-  Egyéb fémbútor 11,6 10,3 100 7,6 4,9 80 +
-  Fa irodabútor 14,0 15,5 126 2,0 2,0 125 +
Irodabútor együtt 32,1 31,9 113 9,7 8,1 99 +
-  Konyhabútor 4,4 4.2 110 2,6 2,4 117 +
-  Fa hálószobabútor 4,2 2,8 74 1,7 1,2 88 -

-  Egyéb fabútor 16,1 15,9 111 26,8 23,0 106 -

-  Műanyagbútor 7,6 5,6 .  83 0,7 0,1 18 -

-  Egyéb anyagból (nádból, 
bambuszból, fűzfavesszőből 
stb.)

2,1 1,8 98 2,9 1,3 56 —

-  Bútorállvány és keret, 
bútoralkatrész, bútor 
félkésztermék

4,0 4,2 120 6,1 6,7 137 —

BÚTOR ÖSSZESEN 
millió forintban*

100
6,973

100 
7,910 113

100 
6.547

100
8.109 124 — +

USD árfolyam változás 
hatása

114,7 114,7

az a termelési kooperáció, 
amely az elsődleges faipar 
megfelelő minőségű és 
mennyiségű alapanyag kí
nálatára építhet.

• A marketing munka szín
vonalának javítása érdeké
ben fontos, hogy európai 
színvonalúvá fejlesszük 
szakvásárunkat, a cégek 
színvonalas házivásárokkal 
élénkítsék a forgalmukat, kö
zös akciókat szervezzünk a 

bútorkereskedelemmel a ke
reslet élénkítése érdekében, 
javítsuk a hazai design és la
káskultúra színvonalát azál
tal is, hogy mind több tehet
séges tervezőt nyerjünk meg 
a bútoripar számára.

Galli Péter
elnök 

Bútorvállalkozók 
Országos Szakmai 

Szövetsége
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Az akácfa 
jelentősége, tulajdonságai 
és ipari felhasználása
A hazai fakitermelés közel egynegyed részét az akácerdők adják. 
Őszinte örömünkre a faanyag kiváló természetes tartóssága, előnyös 
fizikai és esztétikai jellemzői miatt egyre növekvő népszerűségnek 
örvend szerte Európában. Sajnos az akácanyagforgalmazásra is 
jellemző a jó minőségű hengeresfa exportja. Az 1985. október 24-29-i 
Bútor Szakvásáron azonban arról is meggyőződhettünk, hogy 
importálunk is akácot: tőlünk importált akácfából esztétikus 
tömörfa frontokat készítenek Olaszországban és mi ezt visszavásároljuk 
(pl. a szombathelyi Dália Bútorgyár). Pozitív jelenség, hogy 
a pusztavacsi HungaroLegno üzemben készített akáclapokat már több 
bútorgyár kezdi felhasználni (pl. Sátoraljaújhely). Az alábbiakban 
a hazai felhasználás erősítésére összefoglaltuk az akácfával 
kapcsolatos kutatási eredményeket és gyakorlati tapasztalatokat.

A fehér akác (Robinia pse
udoacacia L.) a pillangósvirá
gúak (Laguminosae) család
jában lévő Robinia nemzet
ségbe tartozik. E nemzetség
nek mindössze tíz faja van, és 
közülük erdészeti jelentőség
gel csak a Robinia pseudoa- 
cacia rendelkezik.

Ezen fafaj az USA-ban a 
4345 szélességi fokok között 
a keleti, délkeleti részeken 
őshonos.

Igen sok országban egy
szerűen akácfának nevezik. 
Ez tévedésre ad okot, mert 
emiatt egyesek összetévesz
tik a szubtrópusi, trópusi öve
zetben tenyésző valódi akác
fajokkal (Acacia nemzetség).

J. Robin párizsi királyi fő
kertész sok egyéb növényfaj
jal együtt 1601-ben hozta be 
Európába (a földtörténeti ku
tatások szerinti "harmadidő- 
szak"ban a Robinia már meg
található volt Európában is). 
Európai elterjedése különö
sen Magyarországon volt pél
dátlanul gyors. Ma a magyar 
erdők 19,8%-a akácos és Eu
rópa egyetlen országában 
sincs annyi akácerdő (320 
ezer ha), mint Magyarorszá
gon. így a fakereskedelem
ben nem véletlenül tekintik a 
Robiniát tipikus magyar fafaj
nak.

Az akác gyors terjedése a 
kedvező termőhelyi feltételek 
mellett kezdetben azzal állt 
összefüggésben, hogy a pa-

Árbóc alakú akácfák Gödöllőn

A bruttó akácfa-kitermelés 
a következő százalékos összetételben tervezhető:

Fűrész (és furnéripari rönk) 10
Kivágás- és fagyártmány feldolgozási fa
(rövid fűrészipari alapanyag) 9
Bányászati faanyagok 5
Oszlop, karó, forgácsfa stb. 14
Vastag (szabványos) tűzifa 41
Vékony tűzifa 5,4
Erdei hulladék 15,6

raszti gazdaságoknak kiváló 
tűzifát, tartós oszlopot, karót 
és bognárfát biztosított. Ki
emelkedően szilárd és tartós 
fáját a bányák is igen meg
kedvelték.

Ma az akác újabb rene
szánszát éli: esztétikailag elő
nyös textúrája, telítőszeres 
kezelés nélküli kiemelkedő 
tartóssága és jó műszaki tu
lajdonságai miatt elterjedten 
alkalmazzák az építőiparban 
(parketta, lépcső, küszöb, fal
burkolat, tartószerkezet stb.) 
és a bútorgyártásban (kerti 
bútorok, konyhabútorok front
felülete, székek, asztalok stb.) 
egyaránt.

A faanyagvédőszerek 
okozta környezeti ártalmak 
különösen megnövelték a vi
lág legtartósabb fái közé so
rolt védőkezelést nem igény
lő akácfa értékét. így különö
sen a teak, a bongossi és 
egyéb nagy tartósságú trópu
si fák helyettesítésében játsz
hat döntő szerepet.

Ma az akác termesztésé
ben és ipari feldolgozásában 
Magyarország rendelkezik a 
legnagyobb tapasztalattal. Az 
itt folyó kutatások mellett meg 
kell említeni, hogy jelentős tu
dományos munka folyik Né
metországban, Olaszország
ban, Franciaországban, Svájc
ban, Szlovákiában, Japánban 
és más országokban is.

Az akácfakitermelés 
mennyisége 
és választékösszetétele

Magyarországon évente mint
egy 8500 ha akácerdőt ter
melnek ki a különböző erdő
gazdálkodók. Az előhaszná- 
latokkal együtt az elmúlt idő
szakban az évi akácfakiter
melésünk bruttó 1,6-1,9 mil
lió m3 volt. Az erdőállományok 
minőségével összefüggés
ben változik a véghasználat 
kora, ami országos átlagban 
31,27 év. Az éves fakiterme
lést az erdőgazdálkodóknak 
az üzemtervek kötelezően 
előírják.A választékösszeté
telt jelentősen befolyásolja az 
akác tűzifa iránti rendkívüli 
kereslet. Sok esetben a rönk 
mellett egyéb választékot, 
mint tűzifa, nem is készítenek, 
mert azt előnyösen el lehet 
adni. Az akác rönk viszonylag 
jelentős részét (25-30%) ex
port formájában értékesítik. A 
magyarországi akácerdőkből
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Akác törzsmetszet a keskeny világos szijáccsal és a vastag sötét geszttel. Az évgyűrűkön belül jól 
látható a két paszta éles elkülönülése

hektáronként átlagosan bruttó 
300 m3 faanyag termelhető ki.

Az akácfa szöveti 
jellemzői és fahibái

Az akác szövetszerkezeti 
szempontból a gyűrűs likacsú 
lombos fafajokhoz tartozik (a 
tölgyekkel, szilekkel, kőrisek
kel, a szelídgesztenyével stb. 
együtt).

Keresztmetszetén szabad 
szemmel is jól megkülönböz
tetjük a kérget, az igen kes
keny szijácsot, a szelesebb 
gesztet és az alig látható, 
megközelítően kör alakú be
let. A törzsmetszeten (kéreg, 
szijács, geszt) az évgyűrűk és 
annak korai és kései pasztái 
is jól elkülöníthetők.

Szijács és geszt. Az akác a 
vékony szijácsú fafajokhoz 
tartozik. A szijácsréteg 2-6 
évgyűrűt tartalmaz.

A szijács világosbarna, a 
geszt színe a sárgásbarnától 

a zöldesszürkéig változik. A 
szijácsban a gesztesítő anya
gok hiányoznak, ezért me
chanikai jellemzői jelentősen 
elmaradnak a gesztétől. A 
gesztesedés folyamata az 
akácban kétféle módon megy 
végbe: egyrészt gesztesítő 
anyagok rakódnak le, más
részt tiliszek hatolnak be az 
edényekbe és eltömik azokat. 
A gesztesítő anyagok közül 
leglényegesebbek a cserzőa
nyagok, a gyanták, a színező
anyagok, a fagumi és a robi- 
netinek. Ezek közül különö
sen a csersav- és a robinetin- 
féleségek jelentősek az akác 
tartóssága szempontjából. A 
gesztesítő anyagok hatására 
ennek megfelelően megnő a 
gesztrész ellenállóképessé
ge.

A szijács nagy víztartalmú 
és sok egyszerű szerves 
anyagot tartalmaz, ezért a 
gombák és a rovarok elsősor
ban a fának ezt a részét tá

madják meg. Emiatt igénye
sebb ipari felhasználáshoz 
(pl. parketta-, borosdonga-, 
bútoralkatrész-, sportszer
gyártás) -  figyelemmel a 
gyengébb mechanikai jellem
zőkre is -  a keskeny akác- 
szijácsot célszerű eltávolítani.

Évgyűrűszerkezet. Az 
akácfa, mint általában a gyű
rűs likacsú fák, jól elkülönülő 
évgyűrűkből és azon belül ko
rai és kései pasztából áll. Mé
réseink szerint a 30-35 éves 
akácállományokban (puszta- 
vacsimintaterületeken) a 
mellmagassági törzsmetsze
tek (108 db) átlagában a ké
sei paszta aránya 77%. Ez 
kedvezően befolyásolja az 
akác mechanikai jellemzőit 
és sűrűségét. Az átlagos év
gyűrűszélesség 3,22 mm.

Szöveti hibák. A szöveti 
(szerkezeti) hibák közül na
gyobb figyelmet érdemelnek 
az egyenlőtlen évgyűrűszé
lesség, a külpontosság (ese

tenként előfordul a csavaro- 
dottság is), az álévgyűrűk, a 
kéregbenövés és nem utolsó
sorban a görcsösség.

Biológiai károsítások. Sa
játos szövetiszerkezete és ké
miai összetétele miatt jól el
lenáll a biológiai károsítások
nak. A lábon álló akácfa szin
te egyedüli jelentős gomba- 
károsítója a tőkorhadást kivál
tó kőristapló (Fomes 
fraxineus, Cooke).

Az akác szövetszerkezete 
és vegyi összetétele a gom
bákhoz hasonlóan nem ked
vez a rovaroknak sem. A rak
tározott, a beépített fa szijá- 
csában gyakran megfigyelhe
tő a szijácsbogár (Lyctus line
aris) károsítása.

Az akác hengeresfa alaki 
tulajdonságai, hibái. Asudar- 
lósság, mint fahiba (1,5 cm/fm 
felett) megfigyeléseink szerint 
az akác fűrészipari rönkök 
20-24%-ánál fordul elő.

A fűrészüzemekben feldol
gozott rönkök 15-20%-a sík
görbe. A tővastagodás hossza 
az akácnál nem jelentős, álta- 
lábannem haladja meg az 50 
cm-t. Tekintettel arra, hogy a 
tőterpeszekhez gyakran csat
lakozik a bordás növés és a 
bélkorhadás, ezért ezen sza
kaszok eltávolítása javasol
ható.

Összefoglalva a közönsé
ges akác fahibáinak értékelé
sét megállapíthatjuk, hogy a 
faanyag minőségét alapvető
en befolyásoló három fahiba: 
a bélkorhadás, a görcsösség 
és a görbeség.

Kémiai tulajdonságok

Az akácfa jellegzetes 
zöldessárga-barnás színe, 
különleges illata, rendkívüli 
tartóssága és kiemelkedő fű
tőértéke sajátos kémiai 
összetételével áll kapcsolat
ban.

Az akác fatest elemi össze
tétele (Göhre K. 1952.) %:

C 49,2; H 5,91; O (+N) 43,1; 
hamualkotók 0,79 (a nitrogén 
becsült mennyisége 0,2— 
0,3%). Vizsgálataink szerint 
az akác kérge igen gazdag 
ásványi anyagokban, mivel 
hamutartalma 4,76%, a szi- 
jácsnál 0,98%, a gesztnél 
0,26% hamutartalmat mér
tünk. Ha figyelembe vesszük 
az akáctörzs nagy kéregré
szarányát (20-25%), akkor 
megállapítható, hogy a tűzifa
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égetésekor 80-85% hamu a 
kéregből keletkezik.

Az akácfa sejtfalát alkotó 
vegyületek mennyiségére 
igen eltérő adatok állnak ren
delkezésünkre. (A különbsé
gek összefügghetnek az elté
rő vizsgálati körülményekkel, 
a próbatestek korával, szár
mazási helyével!)

Elemzéseink alapján meg
állapítható, hogy az akác fa
testben mintegy 40-50% cel
lulóz, 15-22% hemicellulóz 
és 25-30% lignin található.

f^z akác járulékos anyagai 
között jelentősek a csersavak. 
Ezek mennyisége, százalék
ban kifejezve:

Kéreg Fatest
akác 3-6 2-4
tölgy 5-10 3-7

Akác fakitermelés Pusztavacson

A csersav mellett az akácfa 
nagy tartósságában jelentős 
szerepe van a dihidrorobine- 
tinnek. Ezen flavonoid típusú 
vegyület erősen fungicid és 
inszekticid. Az akácfa gesztjé
ben 2-5% mennyiségben fi
gyelhető meg. E járulékos 
anyagnak köszönheti az akác 
a jellegzetes zöldessárgás- 
barnás színét is.

Meg kell még jegyeznünk, 
hogy a parenchina sejtekben 
előforduló zsíroknak, gyan
táknak tulajdonítható a frissen 
feldolgozott akácfa nyálka
hártyákat izgató, kellemetlen 
illata. A faanyag szárításának, 
gőzölésének hatására ezen 
illat mérséklődik, illetve meg
szűnik.

Elsősorban a bélsugarak
ban, de esetenként az edé
nyekben is megfigyelhetők 
kristályos lerakódások 
(kalcium-karbonát, kalcium- 
oxalát). Ezek erősen hozzájá
rulnak az akácfa szerszám él
tompító hatásához.

Tartósság

Az akácfa vegyszeres keze
lés nélküli kiemelkedő tartós
sága miatt különösen környe
zetbarát anyagnak tekinthető. 
Mivel az akácot elterjedten al
kalmazzák oszlopok céljára, 
ezért a legtöbb kísérlet a föld
be ásott oszlopok tartósságá
ra vonatkozott. Német megfi
gyelések (Göhre K. 1952) 
szerint a földbeásott vörösfe
nyő oszlop 10, a tölgy 12-15, 
az akác minimum 20 év élet-

Akác rönkök a nyírbátori üzemben

tartamú. USA-beli kísérletek 
szerint (Cuno J. 1930) 42 év 
felhasználás után a vizsgált 
4879 akácoszlop 89%-a volt 
egészséges. Az USAban az 
akácot tekintik a legtartósabb 
fának. A magyarországi ta
pasztalatok értékelése ha
sonló adatokat eredménye
zett. Itt kell megjegyeznünk, 
hogy kisebb hidak építésénél 
is igen pozitívak a magyar ta
pasztalatok.

Az akácfa farontógombák
kal szembeni ellenállóképes
ségét speciális vizsgálatsoro
zat keretében is ellenőriztük. 
Ennek során kiválogattuk 

azon bazidiumos gombákat, 
amelyeket az akácfánál már 
megfigyeltek, majd ezen 
gombák tenyészeteivel 12 
hetes kezeléssel korhasztot- 
tuk a természetes állapotú és 
gőzölt akác gesztfáját. A kuta
tásba bevont farontógombák 
a következők voltak:

Grifola sulphurea 
Coniophora puteana 
Fomes fraxineus 
Irpex lactea
A korhasztási kísérlet ered

ményeit a próbatestek (1010 
db) tömegveszteségével mér
tük.

A természetes állapotú 

akácfa teljesen ellenállónak 
bizonyult: a tömegvesztés 
0,1-0,6% között volt. A gőzölt 
akác ezzel szemben a Grifola 
sulphureaval és az Irpex 
lacteaval történt kezeléskor 
elvesztette a tartósságát (a tö
megveszteség 20,1 és 4,4% 
volt.

Tehát a természetes akácfa 
itt is bizonyította rendkívüli tar
tósságát, ezzel szemben a 
barnaszínű gőzölt akácfűré
száru külsőtéri, gombafertő
zésnek kitett felhasználása 
nem javasolható.

Dr. Molnár Sándor
(Folytatjuk)
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A Bútor Szakvásár ‘95 
alapanyag újdonságai
A Bútorvállalkozók Országos 
Szakmai Szövetsége negye
dik alkalommal rendezte 
meg a hazai bútorgyártók 
szakvásárát. Míg az elmúlt 
évben 6200 m2-en 150 kiál
lító mutatta be termékeit, ad- 

, dig ez évben 8500 m2-en 
190 kiállító fogadta kereske
delmi partnereit. A szakvásár 
tematikája évről évre bővül, 
így mostanra a bútorgyártók 
mellett kiállítottak az ipar leg
fontosabb beszállító partne
rei, hazai és külföldi alap
anyag- és szerelvénygyártó, 
illetve kereskedő cégek.

Négy-öt évvel ezelőtt a bú
toripar visszatérő gondja volt a 
beszállítói kör, az ún. háttéripar 
kialakulatlansága, mára azon
ban bármely anyag beszerzé
sének korlátlan lehetőségei 
vannak; határt csak a gazda
sági megfontolások jelenthet
nek. Talán nem véletlenül ez 
évben fordult elő először, hogy 
a beszállítói partnerek az F és 
F2 pavilonban nagyobb alap
területen mutatták be áruikat, 
mint maga a bútoripar.

A kiállításon felvonult az 
alapanyagforgalmazók tel
jes köre, így a lapanyag, csi
szoló, felületkezelő és felü
letborító anyag, fűrészáru, 
bútorlap, lemez, lakástextil, 
kárpitosipari anyag, ragasz
tó, üveg és szerelvénygyár
tók és forgalmazók várták az 
érdeklődő szakembereket. A 
közel 100 kiállító termékeit 
lehetetlen egyetlen cikkben 
bemutatni, így a teljességre 
törekvés helyett inkább az új
donságokra kívánjuk ráirá
nyítani a figyelmet.

SLÁGER
A BRILLANT GLANZ

A FALCO Forgácslapgyártó 
Rt. felkészült a megváltozott 
vásárlói igényekre, ami a mű
anyagok helyett a természe
tes anyagokat, a túl élénk szí
nek helyett a paszteleket ré
szesíti előnyben. A laminált 
lapok teljes választékát kínál
ja, fa- és kőutánzatú lapjai a 
valóditól már alig térnek el. 
Náluk rendelhetők a WES-

TAGGETALIT AG termékei is. 
Érdekes volt a márvány-, grá
nit- és egyéb kőutánzatú 
munkalapok széles választé
ka, különösen a Brillant Glanz 
magasfényű lapok, amelyek
kel rendkívül dekoratívvá te
hetők a bútorok. A kft. a bemu
tatott minták közül a 30 legke
lendőbbet állandóan raktá
ron tartja, így nagyon rövid a 
kiszolgálási határidő.

A higiénia és a gondos 
munka érdekében a cég kü
lönféle munkalaplezáró, át
meneti és kapcsoló eleme
ket fejlesztett ki. Ehhez tar
toznak az alu csatlakozó T- 
profil, véglezáró, továbbá 
olyan saroklezáró vízvető, 
amelybe a munkalappal 
azonos színű éllaminátum il
leszthető.

Az eddig is forgalmazott 
dekoratív ablakpárkányok és 
lambériák választéka nőtt, 

színben, formában hozzáillő 
saroktakaró idomokkal hoz
zák forgalomba.

Az INTERSPAN Kft. az F2 
pavilonban saját lapjaiból 
épített, impozáns, árkádos, 
görög oszlopos palotában 
mutatta be termékeit. Az ez 
évben 185 ezer m3 forgács
lapot gyártó és forgalmazó 
cég kínálja a svájci Kronos- 
pan cég teljes laminált lap, 
posztforming és szoftforming 
választékát, újabban magas
fényű olasz lapokat is. 
Újdonságaik a lambériák, 
ablakpárkányok és padló
burkoló elemek.

A kiállítás ideje alatt ter
mékbemutatót tartottak a Flo
or Me laminált padlóburkoló 
használatáról. A szalagpar
kettára emlékeztető, hornyolt 
elemekből összeépíthető la
pok előnye, hogy az építkező 
szakértelem nélkül, saját ma

1. Higiéniai szempontból jó l 
megoldott L alakú konyhabútor 
munkalapcsatlakozása

2. Új olasz pácszínek

3. Floor Me laminált padló
burkolólap lerakása

4. A posztforming munkalap- 
csatlakozás tartozékai: alu 
csatlakozó T-profil, véglezáró, 
saroklezáró vízvető illeszthető 
éllaminátummal

5. Irodai iratszekrény 
gömbölyített oldalban vezetett 
bútorredőnnyel

6. Különleges bútorredőny:
1. Felületborítás 0,6 mmes 
furnérral vagy vékony melamin 
fóliával. 2. Közbülső vakfurnér 
réteg. 3. Hátoldalborítás tartós 
textilből

ga is el tudja készíteni a bur
kolatot.

A POLYCOMMERZ egyike 
a legrégebben Magyarorszá
gon dolgozó kereskedelmi 
cégeknek. Mivel több jelen
tős nyugati céget képvisel
nek, gyakorlatilag a termék
katalógusokból több száz bú
torlap- és borítóanyagfélesé
get lehet rendelni. A vásáron 
gazdag termékválasztékuk
ból minél többet igyekeztek 
bemutatni, ezért a kiállítási 
terület zsúfoltnak tűnt. Újdon
ságaik közé tartoznak a haj
lítható bútorlapok, amelyek
kel a bútorok szögletességét 
lehet feloldani.

Évről évre alig változó ki
állításban jelenik meg a Mo
hácsi Farostlemezgyár Rt. A 
dekoráció maga a gyártott 
termék volt. Kemény natúr és 
lakkozott lemezei állandó 
színűek, megbízható minő-
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ségűek. Talán újabb anya
gok bemutatásával sikere
sebb bemutatót is lehetne 
rendezni.

ÚJRA AZ ÉRDEKLŐDÉS 
KÖZÉPPONTJÁBAN
A TERMÉSZETES FA

Az Újkígyósi Falemez Bt. 
gyártmányaival minden bú- 
torttervező szívesen dolgoz
na. A természetes fa szín és 
vakfurnér teríték széles vá
lasztékát kínálták. Rétegelt 
lemezeik tiszta száraz eljá
rással a divatos és kelendő 
tölgy, mahagóni, bükk és kő
ris színfurnér felhasználásá
val készülnek

A svájci-magyar érdekelt
ségű Király-Torma-Juhász 
Kereskedelmi és Szolgáltató 
Kft. minden évben termékúj
donságokkal lepi meg láto
gatóit. A fenyő rönkfa külső 
évgyűrűinek hasznosításával 
állítják elő a nagyszilárdságú 
Paraliam lemezt illetve ge
rendát. Hasonló előállítási 
technológiával készülnek az 
Intrallam lemezek, amelyeket 
egy gyorsan növő nyárfajta 
óriási durva forgácsaiból ala
kítanak ki. Kiváló elasztikus
mechanikus tulajdonságai
val jó felhasználási lehetősé
get kínálnak a faalapú lapok 
között. A kft. háromrétegű 6-6 
mm vastagságú fenyő, éger
fa stb. borítólapokkal ragasz
tott biobútorlapjait már kész 
bútorként láthattuk viszont 
egy-két merészebb bútor
gyártó standján. Reméljük, a 
bútorgyártók gyors reagálá
sa segíti majd a jól megmun
kálható természetes lap
anyag elterjedését.

Szót kell még ejtenünk a 
FANERÁMI cég különleges 
fa bútorredőnyeiről (magyar
országi forgalmazója a Szilfa 
Kft.), amelyek intenzíven 
megmozgatták a tőlünk nyu
gatra levő bútortervezők fan
táziáját, akik a hagyományos 
bútorajtók helyett íves olda
lakban megvezetett, konyha- 
, lakószoba-, irodaszekrény 
ajtóihoz, hajlított bárpulthoz 
és számtalan egyéb helyen 
használták föl ezt a praktikus 
új anyagot.

RÖVIDTÁVÚ 
LAKKPROGNÓZIS

Az élénk színűre pácolt lak
kozott bútorok, ha fel is tűn

tek egy-egy bútorkiállításon, 
ezidáig a bútorüzletekig 
nem vezetett útjuk. Most 
mégis több furnér- vagy 
lakkforgalmazó partner 
ajánlott sárga, kék, zöld, pi
ros stb. színű pácokat és 
lakkokat. Ez valószínűleg 
változást fog eredményezni 
a furnérozott felületkezelés 
területén.

A lakktechnikák területén 
a selyemfényű natúr vagy 
fehér felületkezelés hosszú, 
mozdulatlan évtizedei után 
robbanásszerű változás le
hetséges. Ez részben az 
egészségre nem káros vi

zes lakkok, részben az új 
lakkrendszerek elterjedése 
irányában várható. A prog
nózist a vásáron megjelent 
olasz és német szállító part
nerek változatos kínálata tá
masztja alá, különösen az 
olasz kiállítóknál láthattunk 
tüzes színű, tükörfényes 
lakk felületeket, antikolt és 
színezett, lakkozott tömörfát, 
fémes, márványos vagy ép
pen reneszánsz hatású, re- 
pedéses lakkozású, MDF aj
tókat.

(Folytatjuk) 
B. Cséplő Katalin











Az egészséges fekvés 
figyelembevételével 
kialakított ágyak
Az emberek 60%-a gerincproblémákkal küzd. Sajnos már a fiatalok közül 
is sokan ébrednek hátfájással vagy derékfájással. Felmerül tehát 
a kérdés, milyen felépítésű legyen egy ágy ahhoz, hogy egészséges és jó 
fekvést biztosítson. Orvosok, bútortervezők ilyen irányú elméleti kutatásai 
alapján már a XX. század közepén megjelentek az első egészséges 
fekvést nyújtó konstrukciók. Ma, amikor az emberközpontú tervezés 
került előtérbe, újra fontossá válnak ezek a kérdések.

A tervezőknek, gyártmányfej
lesztőknek -  a kényelem és 
komfortérzés megteremtésén 
kívül -  ergonómiai, fiziológiai 
szempontokkal is számolniuk 
kell. Az ergonómiai tevéke- 
nyés elméletileg és gyakorlat
ban is legtöbbször fejlesztő 
munka, amelynek során az 
emberi környezet emberköz
pontú kialakítása illetve fej
lesztése a végső célkitűzés. 
Ágyak esetén ez a kényelem 
és komfortérzés javításán túl 
az egészségkárosító testhely
zetek elkerülését is magában 
foglalja. így a bútornak nem
csak a méretei lehetnek töké
letesek, hanem a rugalmas 
deformációjának is az emberi 
test anatómiai felépítéséhez 
kell igazodnia, vagyis ami 
megfelel használója testsú
lyának illetve súlyeloszlásá
nak. Testünk súlya a csigolyá
kat napközben tömöríti, este 
azonban szétnyílnak és tápfo
lyadék tölti ki őket, amit a kör
nyező szövetekből vesznek 
fel természetesen akkor, ha 
az ágyban a fekvés megfele
lő. Ezért az ágyak tervezése
kor a testsúly eloszlását és a 
helyes testtartást kell min
denekelőtt figyelembe venni.

Túl puha fekhely esetén a 
hanyatt fekvő helyzetben a 
test nehezebb része, a me
dence túl mélyre süllyed, 
ezáltal a gerincoszlopot haj
lott helyzetbe hozza és derék
táji fájdalmakat okoz. Ugya
nezen a felületen oldalfek
véskor a testsúly eloszlása 
kedvezőtlen. A lesüllyedt me
dencecsont a hátgerincet de
formálja és kényelmetlen ér
zetet eredményez.

Túl kemény párnázat a 

testben káros feszültségeket 
okoz, mivel a medencecsont 
és a hát nem az alaknak meg
felelően süllyed be. Ugyane
zen a fekhelyen oldalt fekvő 
helyzetben a comb felső ré
sze és a vállrész nem tud kel
lőképpen besüllyedni, a váll 
és a kar elzsibbad, a nyak 
megfájdul. Változik a hát alak
ja és vele együtt a hátgerinc.

Rugalmas felületen az ágy 
a testformához igazodik, 
egyenletesen támaszt alá, így 
a gerincoszlop -  mind hanyatt 
fekvő helyzetben, mind oldal
fekvésben -  a természetes 
alakot veszi fel.

A párnázat akkor ad jó kom
fortérzetet, ha egyéb fiziológi
ai hatások mellett (hő, ned
vesség stb.) a testet lágyan 
engedve mintegy körülöleli, 
ezután a benyomódás előre
haladásával progresszíven 
növekvő rugalmas erővel 
megtámasztja. A nagyobb el
lennyomás alatt álló testré
szeken az izomrostok túlter
helődnek, a hajszálerek elzá
ródnak. Az ember úgy véde
kezik a kedvezőtlen hatás el
len, hogy testhelyzetet változ
tat, a terhelést más felületre 
helyezi át. Minél keményebb 
a felület, annál jobban köz
pontosított a terhelés, és en
nek megfelelően többször 
váltunk testhelyzetet, ami a pi
henésünket nyugtalanná te
szi. A felületi nyomás a jól mé
retezett, rugalmas fekvöbútor 
esetében sem azonos az 
egész érintkező felületen, de 
jól látható, hogy az ember sú
lyából adódó terhelés sokkal 
nagyobb felületen oszlik meg, 
ezért a bőrfelületre ható nyo
más is jóval kisebb (1. ábra).

1. ábra

Az ágyszerkezeteket fel
építésük alapján két részre 
bonthatjuk: a tartószerkezetre 
és a matracra. Vizsgáljuk meg 
először a tartószerkezetek 
szerepét az egészséges fek
vésben.

A legegyszerűbb tartószer
kezetet fenyőlécekből készítik

2. ábra 

oly módon, hogy a léceket 
kétoldalt jutaszalaggal össze
fogják. Előnye a farugós tartó
szerkezetekkel szemben az, 
hogy 120-140 cm-es vagy an
nál nagyobb ágyszélesség is 
kialakítható belőle, ahol már a 
farugó áthajolna. Főleg kis 
kávamagasságú francia
ágyak kialakítására használ
ják.

A farugózat Hugó Degen 
találmánya, az ötvenes évek
ben fejlesztette ki ezt a rend
szert. Azóta, természetesen új 
változatokat hoztak létre, de 
az alapelv nem változott meg. 
A matracot keresztirányú faru
gók (más néven rugós lécek) 
tartják. A rétegelt-ragasztott 
szerkezetű farugók enyhe 
görbülettel készülnek, így a 
tartószerkezet hídként műkö
dik. A farugókat kaucsuk vagy 
műanyag tartóba helyezve 
építik be, ezáltal nagyobb ru
galmasság érhető el, és a 
szerkezet oldalirányú elmoz
dulást tesz lehetővé. Az alvó 
ember mozgását fel tudja 
venni, ideális rugalmas alátá
masztást nyújt, és megoldást 
ad a többfunckiós ágyak ki
alakítására. A szerkezet to
vábbi előnye, hogy egyéb kie
gészítésekre is alkalmas. így 
például a középrészen a léc
szám növelésével illetve sűrí
tésével a nagyobb terhelés
nek megfelelő kialakítás vé
gezhető el. Lehetőség van to
vábbá egy második léc alkal
mazására, ebben az esetben 
a törőerőt műanyag csúszkák 
eltolásával vagy egyéb rögzí
tőelemek alkalmazásával nö
velhetjük. A vállrész lágyabb 
kialakításával pedig megold
ható az oldalt fekvők egész
séges testhelyzete.

A különböző farugós tartó
szerkezetek közti különbség 
elsősorban a farugók felfüg-
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gesztésében jelentkezik. Erre 
a célra általában olyan perse
lyeket alkalmaznak, amelyek 
a farugóvégek többirányú 
mozgását is lehetővé teszik. 
Ezek közül két típust szeret
nénk bemutatni: a latoflex ál
tal kialakított Triad-rendszer 
ún. triadbölcsőjét, és a Dunlo- 
pillo által szabadalmaztatott 
befogószerkezetet.

A 2. ábra 1. képén a bölcsőt 
látjuk terheletlen állapotban. 
A kétoldalt lévő textilborítású 
emelőlécek ebben az állapot
ban a matracot megemelik, 
így az alsó rész szellőzik, a 
maradék nedvesség el tud tá
vozni a matracból, tehát a pe
nészedés veszélye teljesen 
kizárt. A 2. képen a bölcső ter
helt állapotát láthatjuk. Az 
emelőlécek a terhelés hatá
sára erőtámaszt adnak, ezál
tal lágyabbnak érezzük a felü
letet. Az emelőlécek textilborí
tása megakadályozza a mat
rac elcsúszását. Mint látható 
az ábrán, a Triad-bölcső ter
helt állapotban el tud fordulni, 
így a legkülönbözőbb alkati 
tulajdonságok esetén is elér
hető az optimális testhelyzet. 
A vállrésznél a tartóelemek le 
vannak süllyesztve oldalt fek
vő testhelyzethez, az ideális 
támasztás érdekében. A betét 
középrészénél zónaerősítés 
(külön tartozék) alkalmazha
tó, amelyet utólagosan be
építhető erősítő lécekkel ol
danak meg. Ezt általában túl
súlyos személyek esetében 
vagy a terhesség ideje alatt il
letve extrém esetekben (pl. 
gerincferdülés-korrekció) 
használják.

ADunlopillo által szabadal
maztatott befogószerkezet lé
nyege, hogy egy csúszka el
tolásával a farugót rögzítő 
elem megemelkedik és tet-

3. ábra 

szés szerinti pozícióban rög
zíthető. A rögzítőelem flexibi
lis, alkalmazkodik minden 
mozgáshoz. Működése a 3. 
ábrán látható.

A farugózat előnye, hogy 
megoldást ad a többfunkciós 
ágyak kialakítására. Ezek az 
ágyszerkezetek rendkívül bo
nyolult mechanikával ill. moz
gatószerkezettel készülnek, 
amelyek a tartószerkezet alatt 
helyezkednek el, és többnyire 
távirányítással működtethe
tők. A 4. ábrán egy „svájci pre
cíziós csoda” látható, ami tel
jesen az egyén igényeihez ál
lítható (pl. olvasáshoz, regge
lizéshez stb.)

A berendezést két elektro
motor hajtja, amelyek egy 
házban helyezkednek el. A 
háttámlarész fokozat nélkül 
állítható, és a támla bizonyos 
szöge -  közepes állása -  el
érése után a fejtámasz is ki
emelkedik. A térdtámasz kel
lemes ülést nyújt, így az 
izomzat ellazul. Ez a helyzet 
a medencetáji izomzatra is 
pihentetően hat. Kézi mű
ködtetés esetén az ágyszer
kezet hevederrel működtet
hető, és ez a mód bármikor 
visszaalakítható motorikus 
működtetésűre. A motorikus 
működtetés egyszerű, jó for
makialakítású infrakapcsoló- 
val irányítható.

A tartószerkezet kialakítása 
olyan, hogy három csuklós
pont körül megtörhető és el
fordítható. Ezzel különböző 
testhelyzetekhez igazítható, 
ami különösen betegek ese
tében jelent előnyt, hiszen 
ezáltal elérhető az önálló 
mozgás (nincsenek rászorul
va más emberek segítségére, 
például ha fel akarnak ülni a 
fekvő helyzetből), csak meg 
kell nyomniuk egy gombot. 
Lássuk, mely állítási lehető-

4. ábra 

ségnek, milyen ergonómiai 
és fizológiai hatása van:

-  fej-lábvég emelés: oldalt 
felvő embereknek előnyös a 
vérkeringés tehermentesíté
sére;

-  a felsőtest enyhe meg
emelése: légzési nehézsé
gekkel küzdő betegek és ter
hes nők számára előnyös;

-  láb felemelési pozíció: or
vosilag elrendelt esetekben, 
valamint a fáradt lábak pihen
tetésére illetve rövid idejű re- 
laxációhoz;

-  felsőrész enyhe döntése: 
hasonfekvésre ideális test
helyzet;

-  fél ülő helyzet: a térdet 
alátámasztja, kellemes pihe
nő helyzetet nyújt, a hát, a csí- 
pőizület és a láb pihentetésé
re alkalmas;

-  valódi ülő helyzet: térdtá
masszal olvasáshoz, tv-né- 
zéshez, ágyban reggelizés
hez stb. alkalmas.

A dupla lécsoros tartószer
kezet fémmentes, kétoldalas 
lamellaszalagból áll. A tartóe
lem 90 kezeletlen (!) kőris la
mella, amelyek egymással 
párhuzamosan futnak két 
vízszintes sorban, közöttük 
pedig három vagy több, rugós 
(natúr kaucsuk) alátámasztás 
helyezkedik el. Ez a szerkezet 
ideális alátámasztást nyújt 
mindhárom fekvő helyzetben. 
Ugyanolyan „mozgékony”, 
mint a gerinc, ott enged, ahol 
terhelik, mindenütt alátá
maszt, ahol ortopédiailag 
szükséges, az optimális nyo
máseloszlást teszi lehetővé. 
Kiváló flexibilis tulajdonságai 
miatt elegendő egy vékony 
matrac, ami könnyen kezelhe
tő illetve szellőztethető. A szer
kezetet az 5. ábrán láthatjuk.

A spirálhálós tartószerke
zet egyedülálló találmány. Lé-

5. ábra

nyege a keresztirányban hú- 
zott-spirálhálós keret, ami 
pontelasztikusan hat, ezáltal 
szolgálja az egészséges fek
vést. A 390 keresztirányban 
feszített spirálrugó minden 
darabját a kerethez rögzítik, 
ami megteremti a pontelaszti
kus alátámasztást. A háló
szerkezet követi a test vonalát 
minden helyzetben, és bizto
sítja a váll- és a csípőrész 
megfelelő besüllyedését, alá
támasztását.

A kaucsuktányéros tartó
szerkezet olyan új szerkezet, 
amelyet svájci orvosokkal 
együttműködve fejlesztettek 
ki. Tartószerkezete 96 alátá
masztó elemből áll, amelye
ket „rugós tányéroknak” ne
vezhetünk. Ezeket a mű
anyagtálakat egyenként rög
zítik egy-egy flexibilis -  ma
gas műszaki értékű -  kau- 
csukpufferra. Minden egyes 
rugóelem külön-külön el tud 
mozdulni a tér minden irányá
ban, így keresztirányban is jó 
az alátámasztás.

A hevederes tartószerkeze
tet nem érdemes részletesen 
bemutatni, hiszen ezt ma
gyarországi viszonylatban 
mindnyájan ismerjük.

Jaki Péter 
oki. faipari mérnök
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