




FAIPARI TUDOMÁNYOS EGYESÜLET MINT A MTESZ TAGEGYESÜLETÉNEK LAPJA

A faipari szakoktatás helyzete, dilemmái
Dr. M olnár Sándor

A faipari szakm ai képzésnek  3 oktatási-in tézm é
nyi form ája kü lön íthető  el m a  M agyarországon:

1. Szakm unkás (bútor, épületasztalos, ács, 
bognár, k á d á r  stb.).

2. T echnikus (szakközépiskolás).
3. M érnök (üzem mérnök).
Vizsgáljuk m eg a  3 sz in t helyzetét, egym ásra- 

épültségét és a  társadalm i-gazdasági á ta lak u 
lássa l összefüggő jövőképét.

A szakm unkásképzésnek vissza kell kapni a  
régi rangját! Az üzemek, vállalkozások m éreteinek 
csökkenése, a  minőségi követelmények fokozódá
sa, az egyre differenciálódó fogyasztói igények, a  
folyam atosan korszerűsödő gépek, anyagok, kel
lékek, szerelvények m ind igényelik a  hozzáértő 
„okos kezeket”. Ma 90-95 iskolában mintegy 10- 
11 ezer faipari szakm unkás tanul. Az egyes isko
lák felszereltsége, színvonala között rendkívül erő
sek az eltérések. V annak elit intézmények (pl. 
Kaesz Gy. B udapest, Kaposvár, M átészalka stb.), 
ahol jól felkészült szaktanári (faipari mérnök), 
szakoktatói gárda és jól felszerelt tanm űhely áll 
rendelkezésre. Sajnos az intézmények többségénél 
ez nem  biztosított. Az ilyen iskolákban dolgozó 1-2 
fő szaktanár, elszigetelten igen nehéz körülm é
nyek között végzi a  m unkáját, „vívja-szakterülete 
fejlesztéséért -  szélm alom harcát”. A m ost kibonta
kozó szaktanári továbbképzési rendszernek és az 
oktatási anyagok folyamatos fejlesztésének rend
kívül nagy a  jövőbeni szerepe. A faipari elkötele
zettségű „elit” iskolákat (ezek szakközépiskolák is) 
úgy ítéljük, célszerű lenne régiónként (megyén
ként) tudatosabban kialakítani, ill. továbbfejlesz
teni. A hangsúlyt m inden esetben a  képzés gya
korlatiasságára kell helyezni.

A végzett szak m u n k ástan u ló k  közül c sak  a  
legkiválóbbak részére kell m egterem teni a  to
vábbképzés lehetőségét! T ehát vélem ényem  sze
r in t igen szerencsétlen  volt a  szakközépisko la i 
rendszer általános kialakítása. A techn ikusok  
szám án ak  je len tő s  növelése.

Szóval kell-e techn iku s?  Mennyi kell? A nagy
vállalati (gyári, üzemi) h ierarchiában a  művezetői, 
szakelőadói népes szakem ber réteget biztosító 
techn ikusnak  igen jelentős volt-a szerepe. Ma az 
ilyen igény (elhelyezkedési lehetőség) m inim um ra 
csökkent. Egyre több olyan szakem ber kell azon
ban, aki nem  „csak” faipari term éket tud  gyártani. 

hanem  képes önállóan vállalkozni, gazdálkodni 
is. Tehát a  néhány  fővel dolgozó faipari (aszta
losipari) kisvállalkozások szám ára  kell e lsősor
b an  a  techn ikusokat képezni. Vagyis a  tech n i
k u s  ism erje a  term ékgyártás m ű szak i fortélyai 
m ellett a  szám ítógéppel seg íte tt tervezés, kö lt
ségkalkuláció egyszerűbb m ódszereit és rende l
kezzen a  szükséges vállalkozási ism eretekkel is. 
Ha ebbe az irányba  m ozdul, fejlődik a  m ai faipari 
technikus képzés, akkor tartós prosperitásra  
szám íthat. . . Ez nem  jelenti term észetesen azt, 
hogy a  bútorgyárak , nagyobb üzem ek  a  jövőben 
ne igényelnének techn ikusokat.

A faipari m érnökképzés fejlesztése -  am int a 
későbbiekben is olvashatjuk -  elmozdult a  „holt
pontról”. A végzés felé közeledők különböző szak
irányok közül választhatnak, az elm últ hetekben 
pedig elkezdődött a  nagyon várt művészeti jellegű 
képzés. Sajnos a  faipari üzem m érnök képzésnek 
azonban még m a sincs elfogadott fejlesztési kon
cepciója. Talán az ism ert Rosenheimi szakfőiskolá
hoz hasonló képzés adna  megoldást? Az ott lévő 
nyolcszemeszteres képzési idővel? Kell-e ez esetben 
ennyi okleveles (10 szemeszteres) m érnök? Jobb  lett 
volna a  konkrét fejlesztések megkezdése előtt ezen 
alapkoncepció tisztázása (ahogyan a  FATE 1988- 
ban is javasolta!). Nem kell feltétlenül lemásolni a  
német gyakorlatot, m ert ott a  ném et és az Európai 
Unió faipara szám ára folyik egy nagyobb létszám ú 
gyakorlatias szakfőiskolai m érnökképzés (4 év) és 
egy kisebb népességű egyetemi képzés (5 év). A két 
képzési forma nem  épül egymásra. Az egyik a laptu
dományokra építve kutatói, fejlesztői, tervezői elitet 
képez (pl. Hamburgi Egyetem). A  m ásik  gyakorlati 
szakembereket (pl. Rosenheim). A problémakör 
(üzemmérnök -  oki. mérnök) tisztázása, az új tá r
sadalmi-gazdasági igényekkel összhangban álló 
képzési célok, irányok és formák kidolgozása rend
kívül sürgető. Tehát a  megkezdett úton való bátrabb 
haladásra van szükség.

Divatos szlogen m a szerte a  világon: „a fa a jövő  
nyersanyaga”. A faiparos szakm ák életképessége 
tehá t távlatilag is biztosított. Az egyes képzési 
szintek tartalm i, szervezeti összehangolása, m eg
újítása azonban egyik legsürgősebb feladatunk. 
Erre is figyelemmel a  FATE 1994. decem ber hó
napban  országos oktatási konferenciát szervez, 
amelynek végleges program járól, időpontjáról az 
O ktatási B izottság fog tá jékozta tást adni.
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Mi újság a faipari szakmunkásképzésben?
Beszélgetés Dr. Sydorkó György egy. adjunktussal, 
a Nemzeti Szakképzési Intézet vezető szaktanácsadójával

Dr. Sydorkó György oki 
faipari mérnök, a pedagó
giai tud. egyetemi dokto
ra 1970-ben végezte el a 
Faipari mérnöki kart, 
1973-1993 között szak
munkásképző intézeti 
szaktanár, szakfelügye
lő. 1986-tól országos ve
zető szaktanácsadó. Ma 
az Erdészeti és Faipari 
Egyetem Tanárképző In
tézetének adjunktusa, és 

az alap- és középfoküfaipari képzés vezető szak
tanácsadója.

-  Hány iskolábanfolyik ma alap- és középfokú 
faipari képzés Magyarországon?

-  Ma 94 iskolában folyik faipari képzés, ezek 
közül 24 iskolában szakközépiskolai, ill. techni
kusi képzés is történik. A szakmunkás képzés 18 
faiparos szakmát érint 11-12000 fő tanulóval. 
Ebből 80 % bútor- és épületasztalosipari tanuló. 
Évente 3000-4000 szakmunkást bocsátunk ki.

-  Milyen ma a beiskolázási lehetőség?
-  Mivel a fémipari szakmák iránt jelentősen 

csökkent az érdeklődés, ezért a faiparos szak
mákra jellemző a túljelentkezés. Örvendetes, 
hogy a faipari kisvállalkozók egyre több ipari 
tanulót fogadnak. Sajnos a nagyüzemek pedig 
lényegesen kevesebbet. . .

-  Hogyan ítéli meg a szakmunkásképző isko
lák felszereltségét, szakember ellátottságát?

-  A szakember ellátottság viszonylag jó, mivel 
kb. 150 faipari mérnök és üzemmérnök dolgozik 
szaktanárként. A kisebb intézményekben, ahol 
1-1 fő faiparos tanár van, ott nehezebb a helyzet. 
A felszereltsége az iskoláknak igen eltérő. Pl. a 
Kaesz Gy. budapesti szakközépiskolában még ab
lakgyártó CNC megmunkáló sor is rendelkezésre 
áll (ilyen még a Soproni Egyetemen sincs!). Öröm 
számunkra, hogy már 7 helyen van oktatási célú 
CNC gép és az iskolák jó része öntevékenyen 
fejleszti a tanműhelyét. Nagyon kedvezőtlen a 
vállalati tanműhelyek jelentős leépülése. . .

-  Nem túlzott-e a sok szakközépiskola, techni
kum? Van-e igény az itt végzettekre?

-  A szakközépiskolákban, technikumokban 
növeljük a vállalkozási ismeretek oktatását. Az 
ötéves technikusi képzés azonban előnyösebb, 
mert itt lehetőség van a gyakorlati és elméleti 
ismeretek elmélyültebb oktatására. Bízunk ben
ne, hogy a végzettek számára a vállalkozói szféra 
megfelelő elhelyezkedési lehetőséget nyújt.

-  Ne haragudjon, de én úgy látom, hagy a mai 
alap- és középfokú képzés nem kellően össze
hangolt. Terveznek-e változásokat?

-  Jó a kapcsolatunk Ausztriával, több tan
anyagot is átvettünk tőlük. Ők elfogadják a mi 
oklevelünket. Tehát a képzésünk színvonala 
nem rossz. A magyar asztalosokat szerte a vilá
gon szívesen foglalkoztatják. A szintek egymásra 
épülését azonban tényleg javítani kell. Itt az 
angol rendszer adaptálásán dolgozunk (EFE, 
NSZI, IPOSZ).

-  Utolsó kérdésem: milyen a tankönyvellátás 
és a szaktanárok továbbképzése?

-  A technikumi szakközépiskolai tankönyv el
látás elfogadható. Itt a folyamatos karbantartás
ról kell csak gondoskodni. A szakmunkás tan
könyvek sajnos jórészt elavultak. Most ezen kell 
sürgősen változtatnunk. A szakmai képesítő té
teleket átdolgoztuk. Ez évben m ár az újat fogjuk 
alkalmazni.

A szaktanárok továbbképzése folyamatos és 
rendszeres. Most a közelmúltban Sopronban 
volt. Előkészítés alatt van a váci és egy több 
napos ausztriai továbbképzés. Munkánk színvo
nalát a szakmunkásversenyek is jól reprezentál
ják. Legközelebb Ausztriával együtt az erdélyi 
magyarok bevonásával szervezzük a versenyt.

Szaktanárainkjobb felkészültségét fogja ered
ményezni az EFE Pedagógiai Intézete keretében, 
néhány éve elindult műszaki tanárképzés, mivel 
itt már faipari szakmódszertanból kapnak felké
szítést a hallgatók.

-  Köszönöm a beszélgetést és eredményes 
munkát kívánunk!
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A soproni egyetem nyitni készül a művészeti 
képzés irányába*
Dr. Som kuti E lemér

Bevezetés

A faanyag egyike az ember által használt legő
sibb anyagoknak. A  közmondás szavait kölcsö
nözve: a faanyag az embert a „bölcsőtől a sírig” 
kíséri. Nem véletlen tehát, hogy amikor a fa
anyag a városlakó ember elveszített természeti 
környezete pótlásában, a lakókörnyezet laká
lyossá tételében újra a reneszánszát éli, az okta
tás terén helyet kell biztosítani az egyre sokaso
dó, egyre sokrétűbben kapcsolódó szak- és mű
vészeti ismeretek oktatásának, ilyen szakképe
sítés elsajátíthatóságának.

Hazánkban a több száz éves erdészeti felsőok
tatásból, az 1950-es években indult el az a sza
kosodási, oktatás szakosítási irányzat, amely 
már az 1960-as évek elejével önálló faipari kar 
létrehozásához vezetett. Az elmúlt 30 év idősza
ka alatt, az erdőmérnöki és a faipari mérnöki kar 
életében, a posztgraduális képzés, a 2 éves szak
mérnök képzés révén, a nagy számú tanfolyam 
és az itt előadott fakultatív tárgyak, a hozzájuk 
kapcsolható tudományos kutatás, tapasz
talatgyűjtés idehaza és külföldön segítették elő 
az oktatás, a nappali képzés tartalmi fejlesztését, 
azaz, az oktatásnak a mindenkori követelmé
nyekhez való igazítását.

A legutóbbi évek történései az egész hazai 
közoktatás, a felsőoktatást is beleértve, megre
formálását tűzték napirendre. A közép- és felső
oktatás korszerűsítését, reformját törvények ír
ják elő. Lakosságunk, sok más kedvezőtlen sta
tisztikai jellemzője mellett, az iskolázottság, az 
iskolai végzettség tekintetében is, jelentősen el 
van maradva a fejlett nyugati országokkal való 
összehasonlításban. Az oktatás terén a legfonto
sabb helyzetjavító célkitűzésekre „A Felsőokta
tás Fejlesztése 2000-ig” címmel, országos, a kor
mány által finanszírozott program készül ez év 
végéig, amelynek keretében a mi Egyetemünk 
(EFE) is készített elöteij esztést elgondolásairól 
és az ennek megvalósításához szükséges pénz
ügyi támogatás megigényléséről.

Új képzési irányok születésének előzményeiről

Az erdészeti szakember képzést, már szinte ha
gyomány, az 5 éves mérnökképzés mellett, az 
ország több helységében működő erdész-techni
kusi képzés teszi egésszé. A többségében erdő- 
mérnökökből összetevődő technikumi tanári ka
rok eddig igen magas elméleti és igen elmélyült 
gyakorlati erdészeti ismeretek birtokába juttat
ták tanulóikat.

♦ A cikk tartalmazza Dr. KOVÁCS ZSOLT, a Soproni Egye
tem faipari kari dékánjának, témára vonatkozó megbe
szélésen felvetett gondolatait is.

Mintegy 10 éves múltja van az Erdőmérnöki 
Kar életében, az 5 éves mérnökképzés területén, 
a 3. év befejezését követően, ún. szakirány vá
lasztásának. A harmadik év befejezését követően 
a hallgatók által szabadon választható szakirá
nyok, az erdőművelés, az erdőrendezés, az erdé
szeti gépesítés, az erdőhasználat, az ökonómia, 
ill. a kereskedelmi ismeretek súlypontot képező 
tárgyaihoz kapcsolódó elmélyültebb szakisme
ret. A diploma dolgozatok nagyobbik része is a 
szakirányt adó tárgy témaköréből szokott kike
rülni. Az így kialakított gyakorlatnak hasznos 
vagy túlméretezetten elaprózódó voltáról csak 
évek múltával, az ilyen diplomákkal rendelkezők 
gyakorlatából való visszaj elzései alapj án leszünk 
képesek megbízható képet alkotni.

Az elkövetkezendő évek oktatására, bizonyára 
visszahatással lesz az erdőtulajdonlás, az erdő
tulajdon viszonyokban bekövetkező változás, a 
kárpótlásba, privatizációba vont jelentős erdőte
rületnek nagy számú, törpebirtokos tulajdonába 
kerülése.

AZ EURÓPÁHOZ VALÓ FELZÁRKÓZÁS, az eu
rópai országok gyakorlatához való formai igazo
dás, úgy ítélhető, nálunk is meg fogja követelni, 
hogy az egyetemre beiratkozott és ott 1-2 év 
lehallgatását és sikeres vizsgáit tanúsító lecke
könyvvel rendelkező hallgató, a 3. évi sikertelen
ségei miatt, nem mint eddig, üres kézzel legyen 
kénytelen búcsút mondani az Intézménynek, 
hanem 1 vagy 2 tárgy (szaktárgyak) vizsgáit 
letévén, maga is bizonyítvány birtokosává vál
hasson, igazolt szakképzettséggel kezdhesse el 
az életet.

Már napjainkban is szaporodó példák igazol
ják, az Egyetem a felsőoktatási feladatai mara
déktalan ellátása mellett, a nyelvoktatás és vizs
gáztatás, számítástechnikai tanfolyamok regio
nális bázisaként is jól hasznosíthatja adottsá
gait.

Néhány éve került úgyszintén bevezetésre a 3 
éves, nappali órarendet követő, doktorandus 
hallgatók képzése, amely oktatási kurzus sike
res elvégzése után, az arra vállalkozók PhD 
tudományos fokozatot szerezhetnek. Korábban 
az Egyetemen csak egyetemi doktori címet lehe
tett szerezni. A PhD fokozatnak megfelelő kan
didátusi fokozatot az MTA Tudományos Minősí
tő Bizottsága által kijelölt Bíráló Bizottság (csak 
tudományos fokozattal rendelkező tagokból áll
hat) előtt, 2 hivatalos, tudományos fokozattal 
rendelkező, bíráló (opponens) ajánlására, nyil
vános vitaülés keretében, egy több éves kutatást 
magába foglaló értekezés fejében lehetett meg
szerezni. A Bíráló Bizottság döntését a TMB 
elnökség felülvizsgálata és jóváhagyó döntése 
kellett kövesse.

Hogy a tudós- és a tudományos utánpótlás 
képzésének a korábbi, vagy a jelenlegi törvény
ben előírt módon való képzése lesz-e hatéko-
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FA- ÉS BÚTORRESTAURÁLÁSI SZAK
1. táblázat

I. II. III. IV. V. VI. VII. VIII. IX. X.
1.
2.
3.
4.

ra jz  

és

fe s té sze t

ra jz  

és 

fe s té sze t Fő tárgy:

konzervá lás és re s ta u rá lá s  
/ f a  és b ú to r /

rajz és festészet 
, plasztika és format.

geometria 
fény- és színtan

5.
p la s z t ik a  

és

formatan

számítástechnika
6.
7.
8.

restaurálási techn. 
konzervál ás, restaur, 
faipari mühelygyak.

9.
10.
11.
12.

p la s z t ik a

és

formatan

fa ip a r i  m űhelygyakorlat
faipari any.és szerk. 
bútorip.any.és szerk 
kárpit.és szerelv.ism 
fakárosítók és ment.

13.
14.

f a ip a r i  anyagok 

és szerkezetek

b ú to r ip a r i anya

gok és sze rkeze t

ek

k á rp ito 

zás és 
s z e re l
vén y is 
meret

szerves 

anyagok 

re s ta u 

rá lá sa

faszob

rá s za t

statika 
biológia

15. kémia
16. fotó I.
17.
18. geometria

fa k á ro s ító k  és 
m entesítés re s ta u rá lá s i 

techn ikák

megelőző állományv 
analitika

19.
b io ló g ia

s ze rző i 

jo g

szerves any. restaur.
20, fény és 

szín tan
szervetlen any. rest.

21, megelőző á l lo 
mányvédelem konzerváláském iai

e ljá rá s o k

konzerváláském. élj.
22.

kémia
bútorgyártás tört.

23.
a n a l i t ik a bútorok müv.tört.

24. múzeológia
25.
26. szám ítás- 

technika

s ta t ik a bú to rg yá rtá s  
tö r té n e te

bútorok művé
s z e ttö rté n e te

s z e rv e t
len  anya 
gok re s 
ta u rá lá 
sa

textiltörténet 
közgyűjt. ism.

27,
fo tó  I . régé

sze t

□zakirod . 
és konz. 
<uta tás

múzeoló- 
g ia

t e x t i l -  
tö r té n e t

szerzői jog
28. faszobrászat
29, művelődés- 

tö r té n e t

é p íté s z e t

tö r té n e t képző-, és iparművészet

tö r té n e te

közgyű j

teményi 

gyakor

la t

müvelődéstört.-
30. kult, antropológia
31. k u ltu r á l is  

an tropo lóg ia

tudomány és tech 

n ik a tö rté n e t

építészettört.
32. tud. és techn. tört.
33.

f i lo z ó -  
f ia

lo g ik a esz té 
t ik a

ku ta tá s i 
módszert

e t ik a v a llá s 
tö r té n e t

szoc io 
ló g ia

művészet- 
szoc.

beszéd és 
:á rgya lás 
l'.Rnhnika

e t ik e t t képző és iparmüv.t.
34. humán tudományok
35.

idegen nye lv
idegen nyelv

36. fakult, tárgyak I-VI.
37. te s tn e - 

velés

1. idegen 
nye lv  e l  
n é ly íté s  
2. idegen 
nyelv

szám ítás
technika

pszicho
ló g ia

társművé 
s z e t i  i s 
meretek

kurzusok
kurzusok

38.
39.
40.
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nyabb, ez is olyan kérdés amelyre csak több év, 
vagy talán csak évtizedek múltán, lehet megbíz
ható feleletet adni. Nagy kár lenne azonban, ha 
a gyakorlatot nem ismerő, a mérnöki tanul
mányaik befejezése után azonnal doktorandus 
képzésre jelentkezett, friss PhD fokozatúak, a 
nagyon igényes és szigorú szűrés mellőzésével, 
mintegy jogot formálhatnak az egyetemen ma
radásra és valamely tanszék keretében az oktató 
munkára.

A  művészeti szakirányú képzés meghonosítása

A Faipari karon, a 70-es éveket követően, az 5 
éves mérnökképzés kiegészült 3 éves üzemmér
nöki képzéssel. Anélkül, hogy külön részletezés
re sort kerítenénk, elmondható, hogy a Karon a 
szaktárgyak tartalmi vonatkozású fejlesztése, a 
számítástechnika alkalmazási területének a ki
szélesítése, bizonyos vonatkozásban a kereske
delmi, a marketing ismeretek, a piaci magatartás 
fontossága jellemezték az elmúlt évek erőfeszíté
seit. Az is elmondható, hogy nagyobb számú 
hallgató és oktató számára nyílt lehetőség a 
külföldi faipari gyakorlat, oktatás és kutatás 
tanulmányozására.

Az erdőmémöki képzéshez hasonlóan, a fa
ipari mérnöki szak újonnan bevezetett tan terve 
is magába foglal több szakirányt, amelyek közül 
a hallgatók a 3. évben választanak. Ilyenek: 
faipari technológus, terméktervező, faszerkezet 
tervező, folyamattervező és üzemfenntartó, fa
ipari informatikus, vezetési és vállalkozási, va
lamint marketing szakirány. Mindezek mellett, 
több éve érlelődik a faipar területéhez közel álló, 
alkalmazott művészeti képzés bevezetésének 
gondolata is.

Az eddig elkészült tantárgyi programok alap
ján a Faipari Kar tanácsa, majd az Egyetemi 
Tanács is tárgyalta és jóváhagyólag tudomásul 

vette a „Belsőépítészeti szak”, a „Fa- és Bútor
ipari Formatervezési szak”, valamint a „Vizuális 
Művészeti Tanár szak” tanterveit. Ezeken a 
„TERVEZŐMŰVÉSZET’ körébe vágó szaktár
gyakon kívül, a tervezetben szerepelnek még:

-  „Tervezőgrafikai szak”,
-  „Táj Is Kertéjpítészeti szak”,
A „RESTAURÁLÁSI SZAKOK” keretében:
-  „Fa- és Bútorrestaurálási szak”,
-  „Papír- és Könyyrestaurálási szak”,
A „DÍSZÍTŐMŰVÉSZETI SZAKOK” keretében: 
-  „Díszítőszobrászati szak”,
-  „Díszítőfestészeti szak”.
Fenti elgondolások, akár részleges teljesülése 

mellett is, várhatóan jelentősen lehet majd nö
velni a beiskolázási létszámot, úgy, hogy 2000- 
re, a nappali tagozatos hallgatói létszám a 2000 
fő közelében lehessen.

A „Felsőoktatás Fejlesztése 2000-ig” országos 
program keretében, amelyre vonatkozóan elkép
zeléseit az Erdészeti és Faipari Egyetem is kidol
gozta, szükséges lesz új tantermeknek, labora
tóriumoknak, intézetelmek és tanszékeknek a 
szervezése.

Az oktatás területén megjelenő új tárgyak, 
mint: „fény és színtan”, „művelődéstörténet”, 
„vallástörténet”, szociológia”, „a beszéd és tár
gyalás technikája”, „az etikett”, „tudomány és 
technika története”, „kulturális antropológia”, „a 
képző- és iparművészet története”, „tipográfia”, 
„műanyagipari ismeretek” stb., külön indoklás 
nélkül is mutatják, hogy az Egyetem új irányok
ban, új és széleskörű ismereti területeKen halad 
előre, gazdagítja oktatási arzenálját és így akaija 
megereősíteni helyét a hazai- és az Európát be
hálózó hasonló egyetemi intézmények sorában. 
Az itt következő 1. táblázatban a „FA ÉS BÚTOR
RESTAURÁLÁSI SZAK”, 5 éves képzés idejére 
vonatkozó tanterv tervezetet mutatjuk be, az 
oktatási elgondolások részletesebb tanul
mányozását elősegítendő.



A i európai Unió és a tagországok 
oktatáspolitikája
Sokan úgy gondolhatják, hogy 
a „Közös-Európa” gondolata, 
az EURÓPAI UNIÓ-t létrehozó 
országok törekvése, az eltérő 
múlt, tradíciók és nemzeti sa
játosságok háttérbe szorításá
val, egy m indenben azonos, 
egységes, belső határok nél
küli ország-közösség létreho
zása volt.

A termelés, ipar, mezőgaz
daság, kereskedelem, az ex
port-import, a  piaci fellépés és 
a termékek ártám ogatásának 
egységes kezelése, a belső vá

mok eltörlése, a szabad költö
zés -  letelepedés és munkavál
lalás stb. a közös arculat te
remtésének, a közös pénz meg
teremtéséhez hasonlóan, két
séget kizáróan figyelemre méltó 
tényezői. Ennek ellenére ta
pasztalhatjuk, hogy ezek az or
szágok, a kitörölhetetlen nyo
mokat hagyó, eltérő történelmi 
múltjuk, az eltérő fejlődési ú t
vonalaik miatt is, a nyelv és a 
kultúra, a nemzeti sajátossá
gok, a művelődés, az irodalom, 
a művészetek, de az oktatás te

rületén is továbbra se mondot
tak le az önálló arculatuk meg
őrzéséről, vagyis a különutas 
fejlődésről.

Az EURÓPAI UNIÓ közössé
gének  elmondhatjuk, egysé
ges, minden tagországra néz
ve kötelezően megfogalmazott 
oktatási, képzési politikája 
mind ez ideig nincsen, az e 
területen jelentkező feladatok 
továbbra is minden egyes tag
állam kompetenciájába ta r
toznak. Az UNIÓ az alaptörvé- 
iyek érvényesítése érdekében
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tevékeny, így az alap- és a 
továbbképzés más tagorszá
gokban való elvégezhetőségé
nek biztosítása, a végbizo
nyítványoknak kölcsönös el
ismertetése, honosítása te
kintetében. Azok a félelmek, 
amelyek szerint előfordulhat, 
hogy a felvételre jelentkezők 
egyes országok egyetemei irá
nyában tömeges átáramlást 
fognak előidézni (a kedve
zőbb felvételi és az alacso
nyabb követelményszint 
okán), a gyakorlatban eddig 
nem igazolódott be. A tudo
mányos fokozat, a második 
diploma vagy a speciális to
vábbképzés keretében sze
rezhető idegenbeli ismeret
szerzésnek, tudományos 
munkára való felkészülésnek 
a Jelentősége felbecsülhetet
len.

Könnyen belátható, hogy a 
sok évszázados múltú olasz 

egyetemeket, hagyományaik 
haladéktalan beszüntetésére 
való felszólítás mellett, unifor
mizált egységes európai kön
tösbe öltöztetni, éppen olyan 
képtelenség lenne, mint a spa
nyolokat a bikaviadalok hala
déktalan beszüntetésére felszó
lítani, avagy a bikaviadalok 
szervezését valamennyi tagor
szágra kiterjeszteni, határozni. 
Elmondhatjuk tehát, hogy a 
sokszínűség az egység zálo
ga.

A kutatás és tudományos 
együttműködés tekintetében az 
Unión belül az „1+1” szabály, 
az unión kívüli országok intéz
ményeivel a „2+1” szabály érvé
nyesül. Ez azt jelenti, hogy a 
közös kutatás pénzügyi támo
gatásának elnyeréséhez, nem 
unió tagországi intézmény ese
tében 2 unióbeli intézet részvé
tele is megkövetelt. Szervezési 
vonatkozásait tekintve, általá

ban nehéz 2 olyan partner inté
zetet találni, ahol hasonló té
mában és hasonló időben ter
veznek el kutatást. így az unión 
belüli „1+1” megoldású pályá
zatok, nagyobb eséllyel indul
hatnak, a kutatási pénzek meg
szerzéséért folytatott vetélke
désben.

Hazán Európai Unióba való 
mielőbbi felvétele érdekében 
úgy tűnik, hogy az oktatási in
tézmények azzal nyújthatják a 
legnagyobb segítséget, ha okta
tó- és kutatómunkájuk ered
ményei alapján „nevet szerez
nek” Európában. Ha olyan tu
dást és ismeretszerzési lehető
séget tudnak nyújtani, amit 
más helyen nem lehet megsze
rezni. Németh Lászlóval szólva, 
számunkra a „minőség forradal
ma” lehet az egyedül járható, 
követendő üt.

S. E.



Bemutatjuk a FATE új vezetőit

Dr. Nagy Béla Géza alelnök

1943. február 12-én született Jászalsószentgyörgyön.
1962-67 között az Erdészeti és Faipari Egyetemen folytatta tanulmányait és oki. faipari mérnöki 
képesítést szerzett.
1967-től a Tisza Bútoripari Vállalat szolnoki gyárában dolgozik, üzemvezető, főmérnök, gyárigazgató 
beosztásban.
1992-től a szolnoki bútoripari Kft. vezérigazgatója.
Kimagasló mjúszaki fejlesztői tevékenysége elismeréseként a „kiváló feltaláló kitüntetés” arany 
fokozatát és az Eötvös Loránd díjat kapta. Műszaki doktori címet a soproni egyetem Faipari mérnök 
karán 1984-ben szerzett.
A Faipari Tudományos Egyesületnek a soproni egyetemi évek óta aktív tagja, a szolnoki csoport 
elnöke.
1994-ben választották meg'a FATE kelet-magyarországi alelnökének.
Munkájához sok sikert kívánunk!

M. S.
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ÚJ KANDIDÁTUSOK

Dr. Varga Mihály

1948. jú n iu s  7-én  szü le tett 
Sopronban. 1972-ben faipari 
m érnöki oklevelet szerzett Sop
ro n b an  az erdészeti és Faipari 
Egyetem en.

1974 óta dolgozik jelenlegi 
m unkahelyén az Erdészeti és 
Faipari Egyetem Faipari Géptan! 
Tanszékén. O ktatási tevékeny
ségét a  tanszék  profiljába tartozó 
gyakorlatok vezetésével kezdi. 
Eveken á t feladata a  Gépelemek 
és Általános géptan cím ű tá r
gyak gyakorlatának vezetése.

Bekapcsolódik a  tanszék külső
megbízásos tevékenységébe is. 
Több nagy volumenű tervezésben 
-  elsősorban a  faipari anyagmoz
gatás és légtechnika területén -  
vesz rész, majd később ipari meg
bízások témafelelőseként és felelős 
tervezőjeként az ipar és az ágazat 
szám ára fontos szakmai tevékeny
séget folytat. Több az iparban elfo
gadott újítása van, melyek elsősor
ban a  por-forgács halmazok gépe
sített kezelésével kapcsolatosak.

1979-ben Anyagm ozgatási és 
M unkaszervezési Szakm érnöki 
oklevelet szerez.

1981-től kinevezik egyetemi 
adjunktusnak.

1981 -tői az „Üzemi anyagmozga
tás” című tárgy gondozója. E tárgy 
előadását és gyakorlatait is ő tartja

1981-ben társszerzője a  „Me
chan izm usok  elem ei” cím ű 
szakm érnöki jegyzetnek. Mér
nöktovábbképző tanfolyam ok 
rendszeres előadója. K utatási 
tevékenysége so rán  diszcipli
náris , AP-4, IP-6 k u ta tá s i té 
m ák  tém afelelőse. Résztvevője 
az OTKA III. p rogram nak. Ku-- 
ta tá s i eredm ényeiről szám os 
publikáció ja  je le n t meg.

1994. m ájus 27-én az MTA

Tudományos Minősítő Bizottsá
gának Gépész-Kohász Szakbi
zottsága előtt sikeresen védi meg 
a  „Fapor és faforgács halmazok 
mechanikai tulajdonságai” című 
kandidátusi értekezését.

Dr. Csanády Etele

1955. jú n iu s  18-án szü le tett 
Sopronban.

Valam ennyi iskoláját Sop
ronban  végezte.

1979-ben okleveles faipari mér
nökként végzett Sopronban az Er
dészeti és Faipari Egyetemen.

1979 szeptemberétől a  Győr- 
Sopron-Ebenfurti V asút fatele
peit vezette. M unkahelye vezér
igazgatóságán felsőfokú kül- és 
belkereskedelmi vizsgát tett 
1980-ban.

1983 ó ta  az E rdészeti és F a 
ipari Egyetem  dolgozója a  F a 
ipari G éptani Tanszéken, elő
ször m in t tudom ányos segéd
m u n k a tá rs , m ajd ad ju n k tu s . A 
Faipari M érnöki Szakon az .Ál
ta lán o s gép tan” c. tárgyat ok
ta tja , valam int gyakorlato t ta r t  
..Faipari gépek” cím ű tárgyból. 
Üzem mérnöki szakon gyakor
la to t ta r t .Á ltalános g ép tan” c í
m ű  tárgyból.

1989-től önképezve m ind 
m élyebb ism eretanyagot szer
zett a  CAD-CAM tém akörben  
úgy, hogy a  fenti tárgyterület 
rendszeres o k ta tá sá t m egszer
vezte és ezt fakultatív  tárgy ke
retében  (Számítógépes tervezés 
és gyártás elemei) végzi faipari- 
és erdőm ém öki, valam int fa
ipari üzem m érnöki szakon.

K utatási tém ája  1983 ó ta  a  
„Faipari szerszám ok h ő terhe lé 
se”, amelyből 1990-ben egyete
mi doktori cím et szerzett.

Az MTA Tudom ányos M inősí

tő B izo ttságának  Gépész- Ko
hász  Szakbizo ttsága előtt „Fa
ipari szerszám ok hő terhe lése” 
cím ű k an d id á tu s i értekezését 
1994. április 8 -án  védte meg.

Dr. Boronkai László

1939-ben született Sopronban. 
Az Erdőm ém öki Főiskola Faipa
ri Szakát 1962-ben végezte el. 
Végzése u tán  két évig az Épület
asztalosipari és Faipari Vállalat
nál dolgozott B udapesten, m ajd 
1964-ben kinevezték az Erdé
szeti és Faipari Egyetem Faipari 
Géptani Tanszékére tanársegéd
nek, 1969-ben ad junk tusnak .

A T anszéken  a  Faipari anyag
szállítási, L égtechnika és Fa
ipari gépek ü zem tan a  cím ű tá r
gyak előadásait, illetve gyakor
la ta it tartja .

Szakterülete az anyagmozga
tás, anyagmozgató gépek, külö
nösen a  pneum atikus szállítás 
és faipari légtechnika. E tém a
körben szám os ipari tervezési 
feladatot oldott m eg és tan u l
m ányt készített, szakcikket írt.

1979-ben a  „Radiális és h á t-  
rahajló  lapá tozású  ven tilá to rok  
vizsgálata” cím ű értekezésével 
m egszerezte a  m űszak i doktori 
cím et, 1994. április 14-én pedig 
m egvédte a  „Faipari por-for
gács elszívó és szállítórendsze
rek  m éretezésének  n éh á n y  ké r
dése” cím ű k an d id á tu s i é rteke
zését és így m egszerezte a  
m g.tud. k an d id á tu s i fokozatot.

Értekezésében kidolgozta a  fa
iparban alkalm azott elszívó és 
pn. szállító rendszerek m érete
zésének m űszakilag m egalapo
zottabb m ódszerét és m egállapí
to tta  az ehhez szükséges ténye
zők értékeit.
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A faipari kutatás jelene, jövője
A korábbi évtizedekben a faipari kutatás, fejlesztés, anyag- és termékvizsgálat területén 3 főhivatású 
intézmény (Faipari Kutató Intézet, Bútoripari Fejlesztő Intézet és a Fa-, papír- és nyomdaipari Minőség
ellenőrző Intézet) tevékenykedett. Ezen kívül természetesen a soproni Egyetem tanszékein is Jelentős kutató 
munka folyt. E lapszámunkban most a FKI és a BIFI átalakulásáról, helyzetéről adunk tájékoztatót.

Hogyan tovább, Faipari Kutató Intézet?
Dr. Németh Józse f

Az 1949-ben alapított Faipari Kutató Intézetet -  amely a magyar 
faipar főhivatású kutatóbázisa -  az Állami Vagyonkezelő Rész
vénytársaság 1993. június 30-i, visszamenőleges'hatállyal Korlá
tolt Felelősségű Társasággá alakította át.

Az átalakított Intézet alapvető feladata a hazai 
kitermelésű és az import faanyagok hasznosítá
sa érdekében alap, alkalmazott és fejlesztési ku
tatások végzése. Ennek keretében feladata a kö
vetkező:

A fűrészipar területén a gyártmány- és gyár
tásfejlesztés, az alapanyag és a termékek előké
szítésének, valamint a kezelésének -  szárítás, 
hőkezelés stb. tárolásának, mozgatásának fej
lesztése; a hazai és külföldi fafajok fizikai-me
chanikai vizsgálatának elvégzése; az alapanyag
bázis bővítési lehetőségeinek kutatása; az im
portcsökkentés és az exportbővítés módozatai
nak kutatása; hatékonyságvizsgálatok végzése.

A lemezipar területén a gyártmány- és gyár
tásfejlesztés; új termékek kifejlesztése; felületke
zelés és ragasztástechnikai kérdések megoldása; 
alap- és segédanyagok tulajdonságvizsgálata a 
hulladékhasznosítás technikai és technológiai 
lehetőségeinek kutatása; papíripari félkészter
mékek előállítási lehetőségeinek kutatása.

A faszerkezetek területén az építészeti faala
pú anyagok vizsgálata; a szerkezetek kialakítása 
és fejlesztése; a bútoripari és épületasztalosipari 
alapanyagok megmunkálási eljárásainak fej
lesztése; kísérleti jellegű faszerkezetek tervezése 
és vizsgálata.

A faanyagvédelem területén a biológiai káro
sítok életfeltételeinek, kártételeinek kutatása; 
védő- és égéskésleltető szerek és eljárások kidol
gozása. Az Intézet szakértői feladatokat lát el, 
szaktanácsokat ad, szakvéleményt készít a fű
rész- és lemezipar, valamint a faanyagú szerke
zetek gyártása és beépítése, a faanyag megelőző 
és megszüntető védelme területén. A fűrész- és 
lemezipari termékszabványok előkészítésének 
bázisintézménye. Akkreditált laboratóriumai ré
vén feladata a faipari termék- és választékminő
sítések végzése.

Az átalakulás alkalmából -  a teljesség igénye 
nélkül -  érdemes áttekinteni a Faipari Kutató 
Intézet mint főhivatású kutatóhely múltbeli te
vékenységét.

1950-60-ig terjedő időszakban a hazai faipari 
kutatások fő irányát a fafeldolgozó -  famegmun
káló nagyüzemek megteremtésével, ezen belül is 

a hazai agglomerált lap- és lemezgyártás létre
hozásával kapcsolatos kutatómunka jelentette.

Jellemző kutatási tevékenység volt a fenyő és 
keménylombos fúrészipari feldolgozási techno
lógiák kialakítása, az anyagkihozatalt befolyáso
ló tényezők vizsgálata, a tipikus pengebeosztá
sok rögzítése, a nagyüzemi furnér és rétegeltle- 
mezgyártás technologizálása, az első kísérleti 
faforgács és farostlemezüzemek létrehozása, 
üzemi kísérletek végzése.

1960-70-es évek között az agglomerált lap- 
gyártással összefüggő kutatások mellett már 
súlyponti helyet kapott a komplex fahasznosí
tással összefüggő kutatómunkajelentős feladat 
volt a modem bútor- és épületasztalosipari vál
lalatok kialakításával kapcsolatos gyártmány és 
gyártásfejlesztés. A fahasznosítással kapcsolat
ban megkezdődtek a fafaj specifikus kutatások 
(cser, nyár), jelentős szerepet kapott a fahaszno
sítás ökonómiai jellegű kutatása.

Új kötő- és ragasztóanyagok kerültek kifej
lesztésre, erőteljesen fejlődött a faanyagvéde
lemmel kapcsolatos kutatómunka.

1970-80-as időszak aktuális kutatási terüle
tei, a hazai fúrészipari rekonstrukcióval, a fe- 
nyőhelyettesítéssel, a fa modifikálásával és vé
delmével kapcsolatos kutatások mellett a réte- 
gelt-ragasztott szerkezetek (tartók, talpfa, leme
zek stb.) kialakítására irányuló kutatómunka 
érdemel kiemelést.

1980 után a kutatás főiránya -  az új lap- és 
lemezipari termékek hazai alapanyagbázison 
történő kifejlesztésével (MOF, gipszkötésű lapok, 
LVL lemezek stb.) jellemezhető

A fa kémiai feldolgozásával összefüggésben 
erőteljes hangsúlyt kap a hazai fabázisú cellu
lózipari rostos félkésztermékek előállításának 
kutatása. A bútor- és épületasztalosiparban je l
lemző a rétegeit-ragasztott szerkezetek kifejlesz
tése és gyártásának technologizálása.

Hangsúlyt kapnak a környezetvédelemmel 
kapcsolatos kutatások, pl. formaldehid emisszió 
problematikája.

A korszak egyik fontos kutatási területe a 
károsodott faanyagok (tölgy) hasznosítására irá
nyuló közös erdészeti-faipari kutatás.
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Néhány gondolat a jelen időszak jellemzőiről

Az 1990. évi rendszerváltás nemcsak politikai, 
hanem gazdasági rendszerváltást is jelentett.

A gazdasági rendszerváltásnak az intézeti ku
tatómunkára döntően jelentkező ismérvei a kö
vetkezők voltak:

-  megváltozott a potenciális kutatási igényt je 
lentő vállalati struktúra (a nagy gazdasági 
szervezetek, EFAG-ok, bútor- és épület
asztalosipari komplexumok többnyire szét
váltak, aprózódtak, jelentős részükben meg
történt, vagy meg fog történni a privatizáció), 

-  A  korábbi időszakokra jellemző ún. progra
mozott, központi megbízású, nagy kutatási 
feladatok megszűntek.

-  igen jelentős mértékű volt a kor vagy az 
egzisztenciális okokból történő kutatói pá
lyaelhagyás,

-  a kis és közepes méretű vállalkozások ku
tatási-fejlesztési igényei kisebb mértékben 
alkalmazott, nagyobb mértékben fejlesztő 
jellegű kutatási igényt jelentenek,

-  általánosságban beszűkültek a K+F tevékeny
ségre fordítható források, egyre kevesebben és 
egyre kevesebbet fordítanak kutatásra,

-  érzékelhetően nőtt a szolgáltatások, szakta
nácsadás iránti igény.

A gazdasági -  gazdálkodási helyzetet jellemző 
ismérvek és a finanszírozási lehetőségeket illető
en az FKI jelen időszakban két csomópont köré 
szervezi K+F tevékenységét:
1. A  kitermelésre kerülő magyar favagyon 

hasznosításának kutatása (a mit -  mire -  
hogyan kérdés megválaszolása)

2. A  feldolgozásra kerülő fanyersanyagok, ill. 
a fából készült szerkezetek, termékek védel
me (a mit -  hogyan -  mivel kérdés megvála
szolása). Véleményünk szerint a hazai fava
gyon sajátosságai -  fafaj összetétel, válasz
tékösszetétel -  jelenleg is és a jövőben is 
igénylik a fahasznosítási kutatásokat.

A faanyagvédelem  területén komplex faanyag
védelmi kutatásokra értünk és képzeltünk el, 
vagyis

-  szerkezeti faanyagvédelem (adott funkció
nak megfelelő fafajfelhasználás és szerkezetkia
lakítás),

-  fizikai faanyagvédelem (pl. szárítás),
-  kémiai faanyagvédelem (megelőző és meg

szüntető faanyagvédelem).
Természetesen az FKI az előbbi főfeladatán 

túlmenően foglalkozik egyéb alkalmazott kuta
tásokkal, fejlesztő kutatásokkal és egyre foko
zottabb mértékű szolgáltatásokkal is.

Más megközelítésben a Faipari Kutató Intézet 
jövőbeni tevékenysége a következők szerint 
rendszerezhető:

-  közcélú kutatási feladatok,
-  pályázati rendszerben történő alkalmazott 

kutatás,
-  társaságok, vállalkozások részére végzett 

K+F tevékenység,

-  szolgáltatási, szaktanácsadási tevékenység.
Ezen tevékenységi körökön belül kiemelést, 

értelmezést igényel a „közcélú” kutatási tevé
kenység.

Közcélú kutatási körbe tartoznak azon kuta
tási feladatok, amelyek komplexitásuknál, idő
igényüknél fogva csak központi finanszírozás 
révén nyerhetnek megoldást. Ezek:

1. A  hazai erdővagyon kitermelésre, ill. poten
ciálisan kitermelésre kerülhető részének 
(biomassza) maximális hasznosítási lehető
ségeinek és eljárásainak kutatása.

2. Megelőző és megszüntető j  ellegú faanyagvé
delmi kutatások, faanyagvédelmi szerek és 
eljárások kutatása, minősítése.

3. Fafeldolgozási, famegmunkálási folyama
tok környezetterhelésével foglalkozó kuta
tások.

4. Cellulóz-lignin bázisú hulladékok és má
sodlagos nyersanyagok kezeléseinek és új
rahasznosításának kutatása.

5. Szaktanácsadási tevékenység kialakítása 
és működtetése a fahasznosításban részt 
vevő vállalkozók, vállalkozások részére.

6. Minőségbiztosítási feladatok ellátása.
7. Fafaj és fajtaspecifikus kutatások a neme

sített fafajok és a nem tradicionális fafajok 
faipari és energetikai hasznosítására.

8. Faipari dokumentációs és információs bá
zis fenntartása és működtetése kis- és kö
zépméretű, fahasznosítást és fafeldolgozást 
végző vállalkozások számára.

9. Elemzések döntéselőkészítései, anyagok 
készítése az FM részére a hasznosítási tevé
kenység műszaki és gazdasági területére 
vonatkozóan.

10. Szabványbázisi feladatok ellátása.
A  Faipari Kutató Intézet Kft. feladatait a jövő

ben ún. keretintézményként látja megvalósítha
tónak. Ennek lényege az, hogy egy viszonylag 
csekély létszámú, de kvalifikált főállású munka
társi gárdával tesz eleget egy átlagos K+F igény 
kielégítésének. Speciális vagy bővülő igények 
esetén megbízásos jelleggel von be külső, nem 
főállású munkatársakat a feladatmegoldásba.

Az FKI a múltban is és jelenleg is kölcsönösen 
gyümölcsöző kapcsolatot épített ki és tartott fenn 
más kutatóintézetekkel, ezek közül kiemelhetők az 
Erdészeti Tudományos Intézet és az EFE tanszékei.

Most, amikor hazánkban érezhető és fokozódó 
elkülönülés van a fanyersanyagtermelők (erdő
gazdálkodók) és a fahasznosítók (fakereskede
lem, faipar) között, különösen fontosnak minő
síthető, hogy a kutatás-fejlesztés területén ez ne 
történhessen meg.

Az erdész és faiparos szakma Európa-szerte 
igyekszik közelebb kerülni egymáshoz a kölcsönös 
érdekegyeztetések, jövőbeni stratégiájának kiala
kítása és az egymástól való függés jegyében.

Joggal vélelmezhető, hogy nálunk is ez a ki
bontakozás egyik lehetősége. Ehhez kíván a 45 
éves faipari Kutató Intézet is munkája, lehetősé
gei révén hozzájárulni.
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A számítógépes költségelemzés szerepe 
extrém gazdálkodási körülmények között

A IDOÜÍ „Kárpátok” bútorgyár mérnöke egy rész
letes tanulmánnyal kereste meg szerkesztősé
günket Célja az volt, hogy a piacgazdaság felé 
igyekvő, válságos, átmeneti időszak vállalati 
gazdaságának elemzéséhez a saját (ukrcgnai) 
tapasztalatait közreadja Feltételezve az ukrán 
és a magyar bútorgyárak hasonló helyzetét, 
problémáit Szerkesztőségünk -  a szerencsénk
rejelentősen eltérő magyar és ukrán gazdasági 
állapotok miatt -  a tanulmánynak csak néhány 
érdeklődésre számottartó részét adja közre (a 
szerzővel egyeztetve).

A piacgazdaság körülményei között a „mérleg 
szerinti eredmény” mellett számos egyéb muta
tó is fontos a hatékonyság elemzéséhez. így a 
termeléshez rendelkezésre álló jövedelmezőségi 
vizsgálathoz fontos az álló- és forgóeszközök 
hatékonyságának vizsgálata, a mérleg szerinti 
eredményen belül pedig elsősorban csak a 
konkrét árbevétel eredménye a lényeges.

A mai korszerű számítógépes technika rend
kívüli lehetőséget teremt a döntéseket megala

pozó gyors költségelemzésekhez, hatékony
sági vizsgálatokhoz. A tanulmány témáját adó 
számítógéppel segített rendszer a Ivovi „Kár
pátok” bútorgyárban került kidolgozásra.

A költség elemzés tapasztalatai
A bútorgyár 1992, 1993 gazdasági adatai

nak elemzése során megállapítható volt:
-  a gazdálkodás körülményei (alapanyag, 

energia, késztermékárak, munkabér) rendkí
vül labilisak voltak, ugrásszerűen növeked
tek (pl. a késztermék árak 72,88-szorosára!)

-  a kialakított számítógépes rendszer folya
matosan segítette a vállalati „management” 
objektív döntéshozatalát.

A mai gazdasági társaságok, vállalatok 
jó  része számítógép segítségével végzi a 
könyvelést, költségelemzést. A fenti pél
dák azonban azt is mutatják, hogy egy 
„átmeneti korszakban” ún. „krízishelyzet
ben” a korszerű információs rendszer dön
tő segítséget nyújthat a problémák meg
előzésében is.



A munkavédelmi minősítésről
B e lo va i A n d rás

Vállalkozások szűnnek meg, vagy alakulnak át, 
új vállalkozások jönnek létre. A  szervezeti-szer
kezeti változások -  sok minden mellett -  alapvető 
munkavédelmi kérdéseket is felvetnek. Az el
múlt évben érvénybe lépett új törvény 
(1993./XCIII. sz.) és rendelet (5./1993./XII. 26. 
MÜM.r.), a munakvédelmi feladatok meghatáro
zásával párhuzamosan, újra fogalmazza a gép
minősítési feladatokat.

Az Országos Munkavédelmi Tudományos Ku
tató Intézet Minőségvizsgáló és Munkavédelmi 
KFT-je (röviden M+M KFT) a fenti törvény szerint 
a Magyar Szabványügyi Hivatal által hivatalosan 
akkreditált vizsgáló szervezet. (Azonosító jele az 
MSZH-ban: V-007.)

Számos faipari üzemmel eddigi tevékenységük 
révén is közvetlen kapcsolatban álltak, így ért
hető, ha a KFT ügyvezető igazgatójával, Matol- 
csaiZsigmonddal a törvényről és rendeletről, ill. 
a faipari üzemek munkavédelmi minősítési kér
déseiről beszélgetünk.
Kérdés: A  nagy átalakulási hullámban számos 
új, vagy átalakult vállalkozás indítja termelő 
tevékenységét a faipar területein is. Kialakított 
gépparkjuk széles skálán mozog: megtalálhatók 
a háború előtti matuzsálemektől kezdve, a CNC 
vezérlésű automatákig jóformán minden.

A  vállalkozások vezetőit ugyanakkor gyakran, 
az egészségesen túli türelmetlenség jellemzi: a 
termelő gépeket minél hamarabb indítani kell.

Nekik és általában a faipar vállakózás vezető
inek az új törvény és rendelet szellemében mit 
ajánl a munkavédelmi szakértő?
Válasz: Biztonságtechnikai szempontokból 
alapvető előírás a géppark munkavédelmi meg
felelőségének az ellenőrzése.

Természetesen nem mindegy, hogy meglévő 
régi gépről, hazai gépgyártótól származó, gépke
reskedőtől, vagy közvetlenül külföldi gyártótól 
beszerzett, esetleg egyedi tervek alapján legyár
tott berendezésről van-e szó.

Első feladata az üzembehelyezőnek, hogy el
lenőrizze: az adott berendezés vizsgálatra kö
telezett-e, vagy sem? Az új törvény alapján 
jelentősen bővült azon gépek és berendezések
nek a száma, amelyeknél megfelelőségi vizsgá
latot nem kell végezni. Ez az új rendelkezések 
egyik pozitívuma. Azt persze meg kell jegyezni, 
hogy a faipar nagy fordulatszámú forgácsoló 
gépei általában ellenőrzésre kötelezettek.
Kérdés: Hol ellenőrizhető a vizsgálati kötelezettség? 
Válasz: A korábban említett MŰM rendelet -  
amely bárki által hozzáférhető -  tartalmazza a 
kötelezettségi j  egyzéket.

Javasolnám azonban minden esetben -  akár 
egy gépről, akár komplett technológiai gépsorról 
van szó -, az esetleges félreértések elkerülése 
végett, kérjék ki az üzembehelyezők az akkredi
tált laborok véleményét.

Komoly következményekkel jár a nem megfe
lelő minősítésű, vagy minősítetlen berendezések 
működtetése: OMMF ellenőrei folyamatosan 
végzik felügyelői tevékenységüket, és -  ez is az 

új törvény előírása -  hiányosság esetén azon
nal leállítják a működést. Korábban a leállítást 
csak veszély esetén kezdeményezhették.
Kérdés: Eddig hallottunk az új törvény egysze
rűsítő, ill. szigorító módosulásáról. Milyen egyéb 
változtatásokat tartalmaz?
Válasz: A törvény és a MŰM rendelet utasítása 
alapján fogalmaztuk meg az 1. sz. ábrát, amely 
tartalmazza -  különféle esetekre -  a megfelelő
ségi vizsgálat eljárási folyamatát. A folyamatáb
rából is kiderül, hogy jelentős könnyebbség m i
nősítéskor, ha a gépgyártó rendelkezik legaláb 
ISO 9002 szabvány szerinti gyártás minőségbiz
tosítással, ill. magyar megfelelőjével az MSZ EN 
2900-zal. Ebben az esetben a gépvizsgálaton 
kívül külön gyártásellenőrzést nem kell végezni. 
A szabványsorozat (ISO 9000, ill. MSZEN 2900) 
természetesen igen szigorú, és állandóan ellen
őrzött szabályokhoz kötik a gyártást, ami a gép
használó mindenkori biztonságát jelenti.

A gépgyártásra vonatkozó előírások, a ter
vezéstől a raktározásig kiterjednek minden
re: anyagra, gyártástechnológiára, minőség
ellenőrzésre etc.
Kérdés: A faipari gépeket gyártó cégek rendel
keznek az ISO 9002 minősítéssel?
Válasz: Kb. 60 %-a az ún. „nyugati” gépgyártó
nak legalább az ISO 9002 szerint dolgozik. (Azt 
zárójelben jegyzem meg, hogy az összes magyar 
vállalkozás közül ez idáig 43 érte el gyártásának 
ilyen fokú minősítését, speciális faipari gépgyár
tó nincs köztük. ISO 9002-vel rendelkezik, pl. az 
ELZETT, vagy a Jászberényi Aprítógépgyár.)

Visszatérve a korábbiakhoz, azt szeretném 
még egyszer hangsúlyozni, hogy az ISO 9002 
alapján a gépvizsgálat nem maradhat el, soro
zatgyártás esetén gyártásvizsgálatra viszont 
nincs szükség.
Kérdés: Nyilvánvaló az ISO 9000 sorozat előnye, 
a „nyugati” gyártók törekednek is az elérésére. 
Amennyiben a hazai gépgyárak is sorozatban 
fognak faipari gépeket létrehozni, indokolt lesz 
itthon is ezen gyártásminősítő rendszer szerint 
dolgozni, ami egyben a gépexportnak is feltétele.

Addig is mit tegyen az üzemeltető, ha gépét 
nem az ISO 9000 sorozat valamelyik tagjának 
megfelelő minőségbiztosítási rendszerrel rendel
kező cég gyártotta és a rendelet alapján munka
védelmi minősítésre kötelezett?
Válasz: Ilyenkor is meg kell keresni valamelyik 
akkreditált laboratóriumot. Ezeknek a feladata a 
berendezés munkavédelmi felülvizsgálata -  amely 
alapvetően gépész és elektromos szempontú ellen
őrzés, de előfordulhatnak a faiparban környezet
védelmi (zaj, légszennyezés stb.) vizsgálatok is. 
Kérdés: Mi az, ami okvetlenül szükséges a vizs
gálatnak a lefolytatásához?
Válasz: Természetesen a korábbi előírásoknak 
megfelelően a berendezések tartozéka a ma
gyar nyelvű gépkönyv, amellyel minden gép
nek rendelkeznie kell. A  gyártók időnként ezt 
elfelejtik, a gépminősítéshez viszont kötelező a 
megléte -  a gépvásárló ügyeljen erre!
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1. ábra. A minősítési eljárás elvi folyamatábrája

Tapasztalatunk az is, hogy számos esetben a 
gépvásárló nem szerez be olyan tartozékokat -  
nyilván így olcsóbb a berendezés amely a 
biztonságos munkavégzés előírt feltétele. A mi
nősítési eljárásban ezek pótlását előírjuk.
Kérdés: Hogyan folytatódik a vizsgálat?
Válasz: Elvégezzük a gépészeti, elektromos és 
egyéb ellenőrzéseket -  általában a telepítési hely
színeken -, máj d a gépminősítési vizsgálat az ún. 
„Vizsgálati Jegyzőkönyv”-vei zárul. Ez még 
megfelelőség esetén sem jelenti automatikusan 
az üzembehelyezési engedélyt. Nem is jelentheti, 
ugyanis a megfelelőségi bizonyítványnak a ki
adása a Magyar Szabványügyi Hivatal rendelet
ben rögzített privilégiuma. A bizonyítvány kiadá
sát- amelyért MSZH-nak térítést kell fizetni -  az 
akkreditált laboratórium, ill. az üzembehelyező 
egyaránt kezdeményezheti.
Kérdés: Milyennek látja a szakember a vállalko
zások gépminősítési fegyelmét?
Válasz: Kétségtelen tény, hogy még érvényesülnek 
a korábbi gazdaság-politikai környezet európai 
szemmel is szigorú előírásai és ellenőrzési rend
szere -  így egyrészt a fegyelem ma is megfelelő. 
Másrészt viszont a megváltozott általános szituá
ció itt is érvényesül: sokan kevés tőkével, gyorsan 
akarnak profitot produkálni. Ezért azután félig 
előkészítve, türelmetlenül kialakított, átgondolat
lan technológiával, képzett szakemberek hiányá
val indítanak be termelési rendszereket -  a jelen
ség minden későbbi következményével.

A potenciális hazai gépgyártók is így vannak 
ezzel. Gyakran nem ismerik a vonatkozó bizton
ságtechnikai előírásokat, elmaradnak munkavé
delmi felszerelések, gyakran nem készülnek a 
berendezésekhez dokumentációk, sőt gépköny
vek sem. Agyártó úgy nyilatkozik: „emlékezetből 
gyorsabban készít el egy berendezést, minthogy 
rajzokkal, műleírással foglalkozzon”. Mindezt a 
minősítési eljárásban kell később pótolni.

Vásárláskor a vevő -  akit amúgy is elsősorban 
a technológiai kérdések érdekelnek -  esetenként 

nincsen figyelemmel a munkavédelmi szempon
tokra: az ár redukciójának érdekében tartozékok 
(„feleslegesnek” ítélt munkavédelmi eszközök 
stb.) maradnak el, a biztonság a háttérbe szorul.

Később azután előjön az „olcsóbb a drágább” 
jelenség: a gép ilyen formájában minősíthetet
len, mégis használják -  ami állandósult baleseti 
veszélynek forrása -, ellenőrzéskor a működését 
a hatóság leállíttatja!

Egyes vállalkozók pedig azt nem tudják elkép
zelni, hogy csillogó-villogó, szépre festett nyugati 
berendezésük sem felel meg a hazai előírások
nak, ezért azután a berendezés munkavédelmi 
vizsgálatával nem is foglalkoznak. Pedig az ered
mény itt is az előzőekhez lesz hasonló!
Kérdés: Köszönöm tájékoztatását, azt, hogy a ren
delkezésünkre állt. Megpróbálom összefoglalni az 
Öntől tanultakat: Gép, vagy berendezés telepí
tésekor kérjük ki az MSZH által akkreditált 
valamelyik laboratóriumnak az előzetes véle
ményét. Az M+M KFT például olyan számítógépes 
adatbankkal rendelkezik, amely tartalmazza az 
eddig vizsgált gépeket, illetve azok eredményeit.

A laboratóriumok információval, tanáccsal 
elősegítik a gépkiválasztást, ismertetik a telepí
tési feltételeket.

Ha indokolt -  és erre megbízást kapnak -, lebo
nyolítják a gépminősítési eljárást, és intézkednek 
az MSZH-nál az üzembehelyezési engedélyről.

Általában és esetenként ügyelnek arra, hogy 
üzemeinkben az előírásoknak megfelelő munka
eszközökön termeljünk.

Az új törvény -  a könnyítések mellett -  az 
ellenőrzés nagyobb szigorát írja elő. Nem ér
demes az előírások megkerülésével próbál
kozni, kiskapukat keresni.
Válasz: Én is köszönöm a beszélgetés lehetősé
gét, és ismételten elmondom: segítségnyújtásra 
az akkreditált laboratóriumok mindenkinek a 
rendelkezésére állnak.

1994. július 10. b. a.
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A VEAB Faipari Munkabizottsága a 
privatizációról
Dr. H argita i László - Dr. Orbay Péter

A Veszprémi Akadémiai Bizottság Erdészeti 
Szakbizottságának Faipari Munkabizottsága ta
vaszi munkaülését április 28-án Szombathe
lyen, a FALCO Rt.-nél tartotta meg. A  munka
ülés a hazai erdők fakészletének hasznosításá
val foglalkozó vállalatok privatizációja helyzetét 
vitatta meg, majd irányelveket fogalmaztak a 
további privatizációk számára, melyeket fakin
csünk védelme érdekében kívánatos lenne minél 
szélesebb körben érvényesíteni.

Vitaindító előadásában Horváth Zoltán az Or
szágos Erdészeti Hivatal Erdészeti és Faipari 
Szabályozási Osztály vezetője jellemezte a priva
tizáció jellemző szakaszait. 1988-ban jelentek 
meg a privatizációra és az ÁVÜ működésére 
vonatkozó törvények, a privatizáció ebben az 
időszakban még spontán volt. 1990-ben láttak 
napvilágot a vagyonpolitikai irányelvek, a kor
mánystratégia, a privatizáció állami kontrolljára 
vonatkozó törvények, az ágazati koncepciók. Az 
Országos Erdészeti Hivatal is ekkor dolgozta ki 
koncepcióját. 1992-ben történt előterjesztés a 
kormányhoz az államigazgatási felügyelet alá 
vonásról. Ez pl. érintette a SEFAG-ot, MEFAG- 
ot. A  felügyelet alá vonást ekkor egyedi körülmé
nyek indokolták, pl. a lipicai ménes helyzete. A 
tulajdonosi jogkörök gyakorlása a minisztériu
moktól átkerült az ÁVU-höz.

Az Antall kormány koncepciója szerint az erdő 
maradjon állami tulajdonban, a faipar viszont 
privatizálandó. Ez egyúttal az iparág decentrali
zációját is jelentette, mint a privatizáció előfelté
telét. A  decentralizációs folyamat végbe is ment 
1991-92-ben egy 1977-es törvény alapján. Az 
ezzel kapcsolatos döntésekkor azt kellett elsősor
ban vizsgálni, hogy az eszközök, tevékenységek, 
munkaerő elszakítható-e az anyavállalattól, az 
önállósult egységek működőképesek lesznek-e 
önállóan is? Ilyen döntések alapján lett önálló pl. 
a barcsi, hosszúhetényi üzem. A  decentralizáci
óra vonatkozó javaslatok a vállalati tanácsoktól 
indultak ki, a minisztérium hagyta azokat jóvá. 
A  folyamat eredményeképpen a szervezeti kap
csolatokat piaci kapcsolatok váltották, fel.

Másik nehéz és sok vitát kiváltó terület volt az 
erdőértékelés. Az erdőket ugyanis az ÁVÜ portfo
liójába való átkerülésükkor fel kellett értékelni. 
Ennek alapját az erdőfenntartási költségek ké
pezték. Megszületett az 1992. évi 53. törvény, 
mely a kormányt hatalmazta fel, hogy megálla
pítsa az ÁV. Rt. felügyeletébe kerülő erdők körét. 
A  kormányzat döntése szerint pedig az erdők 
állami tulajdonban maradnak, míg más törvény 
másként nem rendelkezik. Ekkor -  alacsonynak 
ítélve az eddigi értékelés eredményét -  újabb 
erdőértékelést készítettek, mely magasabb érté
keket állapított meg. (A pontos szám kérdése 
azonban illuzórikusnak látszik, hiszen az erdő
ket nem lehet más árukhoz hasonlóan piacra 
dobni. A piacra dobásnak nagy árleszállító hatá

sa lenne és az alacsonyabb értékeket sem lehet
ne realizálni.) Az értékelés mindenesetre a túl- 
használat ellen igyekszik ösztönözni azzal, hogy 
az erdő bérbeadásáért normatív járulékot kér
nek.

Az erdő portfolió az Országos Erdészeti Egye
sület lobbizására jö tt létre. Az erdővagy ónnak 
van állami tulajdonú és elprivatizálható része. 
Más felosztás szerint az erdővagyont

-  tartós nemzeti-állami,
-  nemzeti magán és
-  megkötés nélküli
tulajdon kategóriákra osztották.
Az államerdészeti szervezetre vonatkozó törek

véseket leállították, minthogy állami költségve
tési juttatás nélkül működése nem látszott le
hetségesnek.

Abeszám oló után egyedi felvetéseket vitatott 
m eg a munkabizottság. Ennek során rámutat
tak, hogy a fűrészipar privatizációja elakadásá
nak fő oka, hogy’ a hazai vásárlóerő kicsi, a 
nyugati vevő viszont sok esetben nem akarja 
magyarországi üzemét működtetni, mert hazai 
termékét se tudja eladni. A fűrészipar nyugaton 
általában a nemzeti iparágak közé tartozik, az 
üzemek nincsenek multinacionális vállalkozá
sok tulajdonában. Az erdőhasználat elszakadni 
látszik a hazai feldolgozóipar igényétől: a tulaj
donosok irtják az erdőt, míg a nagy üzemek, 
mint pl. a FALCO Rt. anyaghiánnyal küzd. Va
lójában a fakitermelés nem növekedett. Európa- 
szerte tendencia, hogy növekszik az élőfa kész
let, csökken a fahasználat. Nálunk 1993-tól kez
dett radikálisan csökkenni a kitermelés, míg 
élőfa készletünk szinten marad. A  kitermelés 
csökkenése miatt 2,7 millió m3  bent marad az 
erdőkben. Ebből nem következtethetünk az er
dőgazdálkodás általánosan gazdaságtalan voltá
ra, de arra igen, hogy a fakitermelés gazdaság
talan lett. A tulajdonváltásnak mielőbb le kell 
bonyolódnia, mert a faiparnak nem lesz anyag
bázisa. A fatermékek importja már megkezdő
dött. Ennek veszélyességére vonatkozó nézetek 
különböznek. Annak veszélye mindenesetre 
fennáll, hogy az ország nem fogja bírni a faanyag 
exportját és a termékek importját. A  magyar 
bútoripar a teljes leépülés irányába halad. A 
fűrészüzemek gazdaságtalanok, elavultak, ezért 
nem találnak vevőre. Ezt a FALCO is megérzi, 
hiszen nem kap fűrészipart hulladékot, mely alap
anyag pl. a nyugati forgácslapgyártásban több mint 
50 %-os részaránnyal van jelen. Nem jobb a helyzet 
a másik nagy forgácstermelő iparág, az épulet- 
asztalosipari területén sem. Ezek a vállalatok is (pL 
Soproni Faipari Vállalat) nyugatra exportálnak in
kább, még akkor is, ha a FALCO ugyanannyit fizet, 
mint a nyugati vevő. Emiatt a FALCO idén már 
kétszer állt le.

Faanyag exportunk faipart termék importunk 
aránya kedvezőtlen. A  magas anyagexportot és
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termékimportot az ország nem fogja bírni, ez a 
bútorárak növekedéséhez, az iparág leépüléséhez 
vezet. Az exportot és importot a GATT szerint 
adminisztratív intézkedésekkel nem lehet szabá
lyozni, a korlátozásokat esetleg vámosítással lehet 
kiváltani. Az export egyébként csökkenőben van, 
aminek a kitermelés csökkenése az oka. 1991-92- 
ben ismét növekvőben volt az export. 1992-ben a 
kitermelés visszaesett és az exportigényeket nem 
tudtuk kielégíteni. E téren az erdők gazdaságtalan 
felújítása és használata a fő fékező erő. Ha az 
erdőkben maradó 2,7 millió m3-t ma kitermel
nénk, az anyagi lehetőségek is mások lennének.

Fekete Lajos, a FALCO Rt. vezérigazgatója, a 
munkabizottság tagja beszámolójában jellemez
te a faipari privatizáció helyzetét. A faiparra is 
hatott az az általánosan kedvezőtlen helyzet, az, 
hogy a szomszéd országok is eladók lettek, mire 
a privatizációs törvény megszületett. így nagy 
lett a kínálat, jól privatizálni nem lehetett. Gyor
sítani csak ajándékozás útján lehetne. Az aján
dékozás történhet:

1) hazai vállalkozóknak -  ők rövidesen tönkre
mennek tőke hiányában. A hitelnek túl nagy a 
kamata, a hitelfelvételbe belebukik. Ha eleve az 
adó, vagy a partnerek kijátszására spekulál, az 
ismét nem hozhat megoldást.

2) Külföldinek beruházási feltételek kiszabá
sával. Ha külföldi vevőnek eladjuk a vállatot, a 
következő tendenciák figyelhetők meg: ha magas 
áron kínáljuk a gyárat, a vevő nem veszi meg. Ha 
alacsony áron adjuk, megveszi, de nem törődik 
vele és nincs rákényszerítve arra, hogy nyeresé
gesen működtesse. A privatizáció lebonyolításá
hoz az ÁVÜ szakosodása és érdekeltsége nem 
volt megfelelő. Jobb lett volna, ha azt az egyes 
iparágak vezető szakembereiből álló szakcsopor
tok végzik.

Faiparunk általában korszerűtlen, emiatt elad
hatatlan. Ha mégis jelentkezik vevő, az nagyon 
megnézi, hogy mit kap: piacot-e, vagy termelőesz
közt, amivel nem rendelkezik. Sajnos gyakori ma
gatartás, hogy a tenderen nyertes vevő, aki tehát 
a versenytársakat már elzavarta, a szerződéskö
téskor mindenbe beleköt és nagyon megnehezíti a 
szerződés megkötését. Vagy szerződik ugyan, kifi
zeti az első részletet, a többit azonban nem. Ez a 

vevő bírói úton elmarasztalható, de mire a jogi 
procedúra lezajlik, addigra az üzemet tönkretet
te, a várt tőkebefektetés elmaradt.

A bútoriparban sok önprivatizáció ment vég
be. Ez jó, csak tőkét nem tudott bevinni. Sok 
vállalkozás likviditási gondokkal küzd. Sok az 
importált bútor is. Az anyagot vásárolni nem 
tudó bútorgyárak helyett a tőkés veszi meg az 
anyagot, a bútort bérmunkában legyártatja és 
kiviszi az országból. Ha a bútorgyárat külföldi 
vevő vette meg, forgácslapot csak nyomott áron 
hajlandó vásárolni.

A FALCO 3600 dolgozójából ma csak 600 van 
meg, az állandósult létszám 500-550 fő lesz. 
Minden nem lemez gyártással foglalkozó egység 
önállósodni fog. A cég ma eladható, hitelállomá
nya konszolidálható. Vezetése a szükséges fej
lesztéseket is világosan látja. Olyan vevőre van 
tehát szükség, aki ezeket a fejlesztéseket végre
hajtja és együtt tud működni a dolgozók érdek
képviseletével. A keleti piac szűk, valószínűbb, 
hogy nyugati vállalkozó vásárolja meg a lapokat 
és a bútorrá feldolgozást bérmunkában végezteti 
valamelyik közép- vagy kelet-európai országban.

A munkabizottság a FALCO privatizációs stra
tégiáját kiemelkedően jónak ítélte, mert itt a 
privatizáció összekapcsolódik a piacépítéssel. 
Sajnos ez a módszer nem valósítható meg álta
lánosan a faiparban.

Végezetül a munkabizottság a következők
ben foglalta össze a privatizáció elveit, melye
ket a faipar további privatizációjában követen
dőnek tart:

-  eladáshoz megfelelő fejlesztési, pénzügyi és 
piaci stratégiával rendelkező vevő szükséges;

-  a vevő megfelelő tőkeerővel rendelkezzen;
-  meg kell valósítani a vállalt kötelezettségek 

ellenőrzését;
-  szakemberek bevonása szükséges a privati

zációs döntésekbe;
-  a dolgozók foglalkoztatása biztosítva legyen; 

a privatizációt lehetőleg piacépítéssel kell egybe
kapcsolni;

-  fenn kell tartani a faipari üzemek működő
képességét. Ehhez meg kell vizsgálni, hogy a 
vevő milyen értékesítő-termeltető rendszernek a 
tagja, a nyereségnek ugyanis a privatizálandó 
vállalkozásnál kell lecsapódnia.







Fiataljaink munkáiból

Néhány kutatási eredmény a PVAC vizes 
diszperziós ragasztók faipari 
felhasználhatóságárólN é m e th  R ó b e r t
Napjainkban a bútor- és az épü
letasztalosipar nagy mennyiség
ben használ fel PVAC vizes disz
perziós ragasztókat. A ragasztás 
minőségét a ragasztóanyag tu
lajdonságain kívül a technoló
giai paraméterek is jelentősen 
befolyásolják. Ez utóbbiak pl.: a 
fanedvesség, a nyílt idő, a prés
idő, a pihentetési idő, a hőmér
séklet, a présnyomás, a relatív 
légnedvesség, a fafaj.

Diploma munkám keretében 
a fanedvesség ragasztási szi
lárdságra gyakorolt hatásával 
foglalkoztam. A ragasztási fo
lyamatoknál előírt U= 10 ± 2%-os 
fanedvesség nem mindig tart
ható be üzemi körülmények kö
zött. Ez a változás adódhat egy
részt a faválasztékon belüli el
térő szöveti szerkezetből, m ás
részt szárítási hibákból. Ezért 
célszerű megvizsgálni azt, hogy 
az ideális laboratóriumi körül
mények kontrollméréseihez ké
pest a fanedvesség változása 
milyen eltéréseket eredményez 
a ragasztási szilárdságban. A 
Bútor- és épületasztalosipari 
Tanszéken végzett méréseim 
eredményeit a mellékelt ábrán 
foglaltam össze oszlopdiagram 
formájában (1. ábra).

1. ábra. A fanedvesség és a nyírószilárdság kapcsolata PVAC ragasztóknál

A 11 ± 1%-os fanedvességnél 
mért kontrollmérésekhez ké
pest a 33 %-os fanedvességnél 
mért nyírószilárdsági értékek 
jelentős csökkenést mutatnak. 
A legnagyobb %-os nyírószi
lárdság-csökkenést a PALMA- 
FLUID 1309-es ragasztó m u
tatta 43,9 %-kai, a legkisebb a 
PALMAFLUID 1317-es ragasz
tó 26,2 %-kal. A fenti eredmé
nyek alapján megállapítható, 
hogy a fanedvességnek lénye
ges szerepe van a ragasztás vár
ható nyírószilárdságában. A je

lenség magyarázata abban rejlik, 
hogy a ragasztóanyag nedvesség
tartalma kevésbé tud beszívódni 
a nedves fába. A polimerszem
csék összefolyása -  a ragasztóré
teg megszilárdulása -  akadályo
zott ami sok hibahellyel terhelt 
ragasztóréteget eredményez.

A vizsgálatok alapj án kiemelt 
figyelmet kell fordítani a fa ned
vességtartalmának pontos be
állítására, illetve a grafikon 
alapján a még elfogadható elté
rések rögzítésére és betartásá
ra.
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Skandináviai szakmai körút 1994
Nagy B é la  N o rb ert

A  Csongrád megyei FATE szervezet rendezésben 1994. április 30. 
és május 6. között skandináviai tanulmányút került megszerve
zésre, szegedi, soproni, kecskeméti és szolnoki résztvevőkkel

A tanulmányút célja a norvégiai Mérnök Kamara 
meglátogatása és a stockholmi búrorkiállítás 
megtekintése volt.

Az autóbuszos kirándulás útvonalterve Sze- 
ged-Szolnok-Győr-Pozsony-Prága-Drezda-Berlin- 
Sasnitz-Trelleborg-Oslo-Stockholm volt. Az idő
járás végig a kegyeibe fogadott bennünket. Nor
vég vendéglátóink meglátása szerint egyáltalán 
nem a térségre jellemző, napsugaras, meleg idő 
kísért utunkon végig.

Németországból Svédországba történő áthajó- 
zás után a második nap esti óráiban érkeztünk 
meg Oslóba. Másnap délelőtt a norvég Mérnök 
Kam ara (NITÓ) vendégei voltunk.

A  szervezetnek 38 000 tagja van, mely a 
norvég mérnökök kb. 70 %-a. Ebből is látható, 
hogy a kamarai tagság nem kötelező. A tagok közül

22 000 fő magán vállalkozó,
5500 fő az önkormányzatokban dolgozik, 
7500 fő állami alkalmazott,
2000 fő nyugdíjas,
2000 fő egyetemi hallgató.
A Mérnök Kamara legfőbb tevékenységének az 

érdekvédelem, az oktatás és kutatás fejlesztésének 
támogatását tartja. Ottjártunkat megelőzően feje
ződtek be a bértárgyalások a NITÓ és a kormány 
között, melynek eredménye kötelező 2 %-os bér
emelés lett. Ez az 1993. éves 1,5 %-os inflációhoz 
mérten kedvező eredmény.

Éves szinten kb. 3000 mérnök továbbképzése 
folyik. A  tanfolyamok általában 2-3 naposak, 
igen intenzív módszerekkel. A témakörök között 
megtalálható az új anyagok és eljárások bemu
tatása, a kereskedelmi és üzleti ismeretek okta
tása és környezetvé
delmi továbbképzés 
is.

Kiemelt helyet fog
lal el tevékenységük
ben a kb. 800 fő 
munkanélkülivel va
ló törődés. Számukra 
a tagdíjfizetés nem 
kötelező és a külön
böző tanfolyamokon 
térítésmentesen ve
hetnek részt. A  tagdíj 
éves szintje 1550 ko
rona, mely az éves át
lag 240 000 koronás 
mérnöki jövede
lemhez mérten elfo
gadható összeg.

Lábra. A Norvég Néprajzi Múzeumban 
különösen nagy élménytjelentett számunkra 

az északi faépítészet emlékeinek megtekintése

Anton Nilsen úr, a NITÓ elnöke -  vendéglátónk 
-  tagja a FEANI nemzetközi mérnök szervezet 
szúkebb vezetésének. Az 1951-ben alapított FE-

2. ábra. A tanulmányút résztvevői hazatndulás előtt
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ANI-nak 22 ország a tagja, köztük a magyar 
MTESZ is. A tagországokban a 60 mérnökszerve
zet 1,5 milliós taglétszámot jelent. A FEANI fel
adata a nemzetközi érdekvédelem. A FEANI-nak 
joga a nemzetközi mérnöki oklevél odaítélé
se. Ennek alapfeltétele a min. 30 éves életkor, 
min. 3,5 éves felsőoktatási képzés, melyhez to
vábbi 4 éves oktatásban vagy gyakorlatban eltöl
tött idő szükséges. Alapkritérium a minimálisan 
2 éyes gyakorlati idő.

Örömmel értesültünk arról, hogy az idén Ma
gyarországon is tart a  FEANI egy kihelyezett 
értekezletet.

Velünk egy napon tett látogatást a NITÓ-nál 
Pungor Ernő, az Országos Műszaki Fejlesztési

Bizottság elnöke. Szerencsés véletlen folytán 
városnézés közben találkoztunk össze a magyar 
delegációval. Pungor miniszter úr is tudott 
utunkról s a találkozáskor örömmel üdvözölte 
csoportunk tagjait.

Tanulmányutunk további részéhez tartozott 
Stockholmban a skandináv bútorkiállítás megte
kintése (erről külön ismertetőt adunk).

A hazaútra tervezett IKEA-látogatás sajnálato
san elmaradt. A vendéglátónk az elindulás előtti 
napon mondta le a találkozást, ami más helyette
sítő program szervezését már nem tette lehetővé.

Mindent összegezve ez a skandináv tanul
mányút egy nagyonjól megszervezett, hangulatos 
és élményekben gazdag hetet jelentett (2. ábra.).





Faszárítás:

Meredeken ívelő pályán
12 év szárítási technikája Eberschwangból

A cégalapításnak ez a módja szinte csak a számítógépforgalmazók
nál megszokott:
Az első berendezés egy garázsban készült el, s néhány év múlva a 
cég már a határokon túl is ismert volt. Ezt a' sikertörténetet 
mondhatja magáénak az eberschwangi M ü h 1b ö c k Vállalkozás 
is. Ezen a helyen, a Ried folyó meletti Innkreistől nem messze 
Kurt Mühlböck mérnök 1982-ben -  egy alkalmazottal -  lakása 
garázsában építette meg első szárítóberendezését.

Ettől a pillanattól kezdve töret
len lendületű a  vállalkozás. Két 
évvel az első termék megjelené
se után a település határán be
indult az első üzemcsarnok, 
mely időközben néhány beren
dezést kibocsátott, több pedig 
tervezés alatt állt.

A Mühlböck cég alapítása óta 
csak szárítóberendezésekkel fog
lalkozik. A vállalat nyolcéves 
fennállása óta kereken 1100 be
rendezést értékesített. A szárítók 
fele külföldön talált gazdára, 
ahol a legerősebb piacnak Svájc 
és Németország bizonyult.

Kurt Mühlböck Úr számára 
fontos, hogy a vásárlók egyéni 
kívánságait is teljesítse, és mé
retre szabott berendezéseket 
szállítson.

Kamrafelépítés

Mühlböck Úr a minőségi 
anyag kiválasztásakor az alu
míniumot részesítette előny
ben. Ez kis önsúllyal rendel
kezik, könnyű megmunkálni, 
és mindenekelőtt jól ellenáll a 
kamra gőzének erős korrodeá- 

ló hatásával szemben. Az alap
váz minden esetben egy stabil 
teherhordó szerkezet, mely a 
külső és belső borítás közt he
lyezkedik el. Különösen fontos 
a megfelelő szigetelés, mely az 
ésszerű és takarékos energia
felhasználást biztosítja. Ennek 
ellenére az ilyen jellegű beren
dezéseknél az üzemeltetési 
költségek nagy részét termé
szetesen az energiafelhaszná
lás teszi ki. 1989 végéig a külső 
és belső borítás közti részt tér
hálósodó poliuretan habbal töl
tötték ki, mely kömyezetvédel-

J. kép. „A Mühlböck cég munkatársai az 1989-ben. teljes egészében fából épített irodaépülettel’'
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2. kép. „A billenóajtó megfelelő mozgásteret biztosit a targoncáknak a szárító köz
vetlen közelében is”

denzációs egység felszerelését ja
vasolja, mellyel az energiaigény 
kétharmadára csökkenthető.

Minden méretben

A vevők igényei szerint a kam
rák 1-től 1000 m 3 hasznos tér- 
figatig készülnek. Specialitás
ként említhető, hogy a kamrák 
80 m3-ig előregyártott kivitel
ben készülnek. Itt a jelszó: 
„Reggel szállítás -  este szárítás”.

Hogy kik a Mühlböck cég ve
vői? Ide tartozik a fafeldolgozás 
teljes palettája, a fűrészipar, 
ácsszakma, fakereskedelem, 
asztalosmesterség.

mi szempontból nem volt ideá
lisnak mondható.

Ma m ár a sokkal veszélytele
nebb ásványgyapot kerül fel
használásra.

A külső borítás hegesztése 
tökéletesen légtömör, ezt a mi
nőséget a Mühlböck cégnél al
kalmazott állami vizsgával ren
delkező hegesztő szakemberek 
végzik nagy figyelemmel. Ter
mészetesen a végtermékek mi
nőségét folyamatosan ellenőr
zik, s mivel a berendezések ál
talában a szabad ég alatt nyer
nek elhelyezést, ahol a legkü
lönbözőbb igénybevételeknek 
kell megfelelniük, az építés 
előtt statikai számításokat vé
geznek a szakemberek.

A Mühlböck cég specialitása 
a középen vízszintesen megosz
tott kétlamellás redőnyajtó, 
mely a targonca szabad mozgá
sát a szárító közvetlen közelé
ben maximálisan biztosítja.

Masszív vezérlés

A Kurt Mühlböck Úr által kifej
lesztett kamravezérléseknél 
különös gondot fordítanak a 
masszív kivitelre, hogy a beren
dezés a legszélőségesebb időjá
rási körülmények közt is üzem
képes legyen. A szárítás vezér
lése a kezdő fanedvesség és a 
fafaj függvényében történik.

A vezérlés nagyon egyszerűen 
működik: Minden szárítási prog
ramhoz csak a fafajt (kétjegyű 
kódszám) és az anyagvastagságot 
kell megadni a berendezésnek.

M ü h l b ö c k :  „Avezérlés 
egyszerű, mint egy zsebszámo
lógép, ötvözve a legmodernebb 
szárítási technológiával, mely
nek kényelmes használata ön
magáért beszél.”

A szériakamráknál a szárítás 
a Frisslevegő-h asznál tlevegő 
Rendszer segítségével valósul 
meg. Speciális légterelők teszik 
lehetővé a rakat egészének egy
idejű és teljes átszellőztetését. 
Ez a berendezés az 1990-es 
Müncheni Kézműipari Vásáron 
Bajor Tartományi Díjat nyert.

Amennyiben a helyi adottságok 
miatt a kamra csak árammal fűt
hető, a Mühlböck Ház egy kon-

3. kép. „Kisméretű, tolótálcás berakodóval szerelt Mühlböck szárító”

A program új eleme: Vákuum

Levegő nélkül gyorsan és egy
idejűleg kíméletesen lehet szá
rítani.

Ha a légnyomást 0 bar körüli 
értékre visszük le, a víz forrása 
már 40° C-on bekövetkezik. Fú- 
tőlap használata nem szüksé
ges, így a kezelés sokkal egy
szerűbbé válik, s a szárítási 
ütem alatt a hűtővízfelhaszná- 
lás minimálisra csökken.

Kurt Mühlböck Úr a nehezen 
szárítható fák mellett a szerke
zeti faanyagok gyors szárításá
nál is nagy lehetőséget lát az új 
rendszerben.

Mivel a vákuumszárításnál a 
faanyag méreteinek nincs je
lentősége, deszkák és gerendák 
ugyanolyan szárítási ütemmel 
érhetik el a végnedvességet.
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4. kép. „Az MB 4000 számítógépes ve
zérlés a szárítás menetének minden 

pillanatában informálja a felhasználót 
a faanyag állapotáról

Az újdonságokat az üzem te
rületén felállított kísérleti kam
rákban próbálják ki. Eber- 
schwangban használt kamrák 
felújításával is foglalkoznak, s 
ezeket a legújabb száritóprog- 
ramokkal látja el.

A M ü h 1 b ö c k cég 
szeretettel várja Eber- 
schwangban Felső-Ausztriá- 
ban azokat a magyar érdeklő
dőket, akik szeretnék megis
merni a Mühlböck szárítási 
filozófiát, vagy a cég magyar
országi referenciáit, ahol új 
berendezések mellett öre
gebb felújított, vagy átalakí
tott szárítók is találhatók. 5. kép. „A gyors és megbízható szárítás titka: Mühlböck vákuumszárító"





Ajánlatunk

Keménylapkás körfurészlapok
Belső tisztítóéles körfurészlapok termé
szetes fa hosszvágáshoz (Mustang typ.)

Váltólapkás és forrasztott lapkás maró
szerszámok, fúrók, felsőmarók

Számítógépes szerszám tervezés (CAD/CAM) 
egyedi igények szerint

Faipari szerszáméiezés
KRESS és ELU gyártmányú elektromos 

kisgépek értékesítése
Német faipari gépgyártók képviselete, ér-
J-f 0 c s '

HOMAG vállalatcsoport: BRANDT, FRIZ, 
ARMINUS, BARGSTEDT, WEEKE, HOLZ- 
MA, JONSDORF

EMCO
BUERLE
ALTENDORF
KILLINGER  
RAIMANN

Precíziós faipari szerszámokat legolcsóbban a gyártótól, 
a KSS Kft.-töl!

A német AKE és FS cégek alapanyagaiból és minőségellenőzése mellett 
készítjük szerszámainkat.

A faipar minden területére tudunk szerszámot gyártani és ajánlani. 
Raktárról és katalógusból értékesítünk, postán is szállítunk.

Hívjon bennünket, szakembereink az ország egész területén felkeresik 
Önöket és rendelkezésükre állnak.

Gyártson Ön is színvonalas magyar terméket KSS minőségi szerszámokkal, 
hogy Önnel is elégedett', visszatérő vevői legyenek!

AKE-FS-SCHM IDT Precíziós Faipari Szerszámkészítő és Forgalmazó Kft.
9700 Szombathely, Zanati utca 40-42.



A technika, 
ami összeköt

Henkel

Diszperziós, oldószeres és ömledék 
ragasztóanyagok
a  fa -  é s  b ú to r ip a r  r é s z e r e

• P a lm a flu id
• P á lm a f ix
• P a lm a m e n t
• T e x h id
• C ita x
• L e ifa

Ismert
szolgáltatásaink
• helyszíni szaktanácsadás
• kedvező fizetési feltételek
• kiszolgálás raktárról
* házhoz szállítás

•ÄS’ "Ú jd o n s á g !
Nagykereskedelmi értékesítés 100 kg alatt

MOEBLCOOP raktár, Bp. IV., Knézits u 2. • Telefon: 189-1503
TREE TRADE BT., Keszthely, József A. u. 6.'- 85/377-454

*  HELYES KÁROLY Mintabolt, Pécs, Hársfa u. 34. • 72/312-865

IPAR! RAGASZTÓANYAGOK

H e n k e l
R a g a s z t á s t e c h n i k a  K f t .
1096 Budapest, Lenhossék utca 3.
Telefon: 215-6610, tel./fax: 215-9850, 215-5819
Fax: 215 4222
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