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FAIPARI TUDOMÁNYOS EGYESÜLET MINT A MTESZ TAGEGYESÜLETÉNEK LAPJA

VfOMmUS
Az átalakulás előtt álló nagy ipari és kereskedelmi vállalatok után egy 
sikeres vállalkozó kezdeti lépéseit, majd eredményes kibontakozását mu
tatjuk be a lap olvasóinak.

A felelős szerkesztő felkereste Gajzágó Györgyöt a Kft. ügyvezető igaz
gatóját és tájékoztatást kért a Kft. létrejöttéről, az elmúlt 8 év eredmé
nyeiről és kudarcairól, a jelenlegi helyzetről és a jövőbeni elképzelései
ről.

Hogyan kezdte vállalkozási tevékenységét, és honnan 
volt bátorsága belekezdeni egy magánvállalkozásba?

A vállalkozás nyolcéves múltra tekint vissza, egyszerű 
magánkezdeményezésből nőtt ki 131 millió forint alap
tőkéjű kft-vé, többszöri újrakezdéssel -  kezdi a beszél
getést az ügyvezető igazgató. -  Voltaképpen egyedül 
kezdtem, először mint dísztárgykészítő. Építőipari főis
kolára jártam, de nem kívántam ebben a szakmában 
üzemmérnökként tevékenykedni. S minthogy volt gya
korlatom a gépek kezelésében, készítettem néhány bú
tort, ezeket iparművészeti termékeknek minősítette a 
lektorátus. így indult. Később polcokat, polcrendszere
ket készítettem rétegelt lemezből. Az időben ez na
gyon kedvelt alapanyag volt. A dolgok jól alakultak és 
a jövedelmet visszaforgattam, fejlesztettem a vállalko
zást. S aztán, amikor már nem egyedül voltam, mindig 
ügyeltem arra, hogy az eladható termék mellett jó le
gyen a munkahelyi környezet is. Lényegesnek tartom 
megjegyezni, hogy az indulást semmilyen bankhitel 
nem könnyítette. Egy ismerősömtől kértem 40 ezer fo
rintot, ezt két hónap múlva visszaadtam. Aztán 200 ez
ret, majd félmilliót kölcsönöztem, s ezt az utolsó fillé

rig gépbe, anyagba fektettem. Egy idő után arra is rá
jöttem, hogy nem érdemes használt gépeket venni. Azt 
hiszem, az utolsó lehetőségek voltak, amikor még 
ennyi pénzzel lehetett indulni.

Visszatekintve, miképpen látja, ez az időszak töretle
nül felívelő volt, vagy előfordultak megtorpanások is?

Voltak megtorpanások, piaci és anyagi eredetűek egy
aránt. A piac ugyanis a 90-es években visszaesett. 
Azonban volt ennek az időszaknak egyéb tanulsága is. 
Történetesen az, hogy vezetőként követtem is el hibát. 
Dominus Stúdióként indultunk -  a saját név azidőben 
még nem volt közkeletű -  s ez azt sugallta, hogy nem
csak az én vállalkozásom, hanem a dolgozóké is. Az
időben öt alkalmazottal dolgoztam, nagyon közvetlen 
kapcsolatban. Egy idő után azt javasolták a munkatár
saim, hogy hagyjuk a fejlesztéseket, osszuk el a pénzt 
ötfelé -  minthogy ennyien vagyunk. Ókét nem érde
kelte, hogy tartalékolunk-e alapot. Akkor úgy döntöt
tem, radikálisan változtatni kell. Ez a kapcsolat rosszul 
alakult, az embereket már nem lehet megváltoztatni.
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Tehát mindegyiktől megváltam. Ez 1987-ben volt. Új 
munkatársakat kerestem és folytattuk tovább az erede
ti tevékenységünket. Ebben az időben elsősorban belső 
berendezéseket gyártottunk saját tervek alapján, illetve 
egyedi megrendelésekre.

Az őszi BNV-n, 1990-ben már saját standunk volt. 
Prospektust nyomtattunk, mert a termékeinket határo
zottabban akartuk piacra vinni. S minthogy úgy láttuk, 
baj van a fizetőképes kereslettel, ismét a váltás mellett 
döntöttünk. A nagy újrakezdés voltaképpen ekkor kö
vetkezett. Nulláról indultunk, a rétegelt lemez helyett 
tömör fával kezdtünk dolgozni, minőségi kivitelben, 
egyedi beépítéseket is vállalva. Néhány munkánk kitű
nő referenciát jelentett a folytatást illetően. De azzal is 
járt, hogy a vevőkört másutt keressük. Azt kell monda
nom, ez volt az igazi fordulópont: 91 elejétől a vállal
kozói filozófiát úgy fogalmazzuk, hogy csúcsminőséget 
nyújtani, nagyon pontosan betartott határidőkkel. S 
minthogy fában szegény ország vagyunk, nem lehet az 
export erőltetése a cél. Azt valljuk, ami a svájci óra
gyártókról közismert: kevés anyagból létrehozni az ér
tékeket.

Hogyan kerültek ide, a jelenlegi üzembe, ami 40 évig a 
Csepel Művek egyeduralkodó telephelye volt?

A múlt év elején már nyomasztóvá vált a helyszűke, a 
vállalkozás kinőtte a családi ház szűkös környezetét. 
91-ben kapcsolatba kerültem a jelenlegi üzlettársam
mal, egy lízingcég igazgatójával. O felhívta a figyelme
met egy gazdasági problémákkal küzdő faipari üzemre 
Csepelen. Átvilágítottuk, kiderült, hogy a cég az össze
omlás küszöbén áll. Először bérleményként vettem át 
az üzemet a gépekkel, berendezésekkel és a meglévő 

dolgozókkal együtt. Majd mikor láttam, hogy ezen a te
rületen meg tudom valósítani- elképzeléseimet, üzleti 
kapcsolatba léptem a tulajdonossal és így hoztuk létre 
a kétszemélyes Kft-t. (7. ábra)

Jelenleg már a Kft. tulajdona a 7200 m2 alapterületű 
rész, rajta kb. 2000 m2 beépített területén üzem és iro
daépületekkel, valamint egy 60 m3-es korszerű faszárí
tó berendezéssel.

Pillanatnyilag 50 munkást foglalkoztatunk és 40 mil
lió forint értékű a géppark, melynek egy részét lízingel
jük a tulajdonostól.

A gépek és berendezések a legkorszerűbb technoló
giai szintet képviselik. A jól felkészült szakemberek se
gítségével minden szakmába vágó igényt ki tudunk elé
gíteni.

A Kit. fő profilja faipari termékek gyártása, de ezen 
belül mégis mire gondolnak elsősorban?

Egyedi nyílászárókat készítünk, nagyon jó hőszigetelő 
képességű, szép ablakokat, ajtókat. A Dominus má
sik profilja az egyedi belsőépítészeti kivitelezés. Itt fő
vállalkozóként is a piacon vagyunk, komplett házbelső 
elkészítését is vállaljuk a kőművesmunkától, a belső
építészeti koncepció megfogalmazásától a kulcsátadá
sig.

Ettől az évtől kezdve iparművészt is alkalmazunk, 
így belsőépítészeti tervezést is vállalunk.

Az utóbbi évek jelentősebb munkái a Moszkva téri 
OTP, a Patakhegyi úti reprezentatív 40 lakásos lakóte
lep, a Teleki alapítvány székház ablakai és ajtói, vala
mint a Fotex Széna téri szalon, a Márvány úti Puli fo
nalbolt és az Iparfejlesztési Bank belső berendezései 
voltak. (2-3. ábra)

1. ábra. Részlet az üzemépületről
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2. ábra. Bukó-nyíló ablak a BNV-kiállításon

Hogyan látja a Kft. jövőjét?

Most, hogy megfelelő technológiai háttérrel rendelke
zünk, optimista vagyok a jövőt illetően.

Alapkoncepciónk, hogy minőségi munkát kell adni, 
pontos határidő betartásával és így ezen a területen 
megfelelő árat is el lehet érni.

Ebben az évben befejezzük a még szükséges átépíté
seket, bővítéseket, és pótoljuk azt a néhány gépet, 
amelyre még szükségünk lesz a teljes profil kialakításá
hoz. i

A Bécsi út 178. szám alatti volt kisműhelyünket át
alakítjuk és ott létrehozzuk a Tikkurila finn festékgyár
tó cég mintaboltját. Jelenleg is ennek a cégnek a festék 
anyagait használjuk, mivel megbízhatóak, anyagaik 
környezetbarátok, állandó színt tudunk biztosítani. A 
közel 1200 termékféleségükből mindenféle alapra és 
igénybevételre tudok anyagot ajánlani.

Ugyanitt egy barkácsboltot is fogunk üzemeltetni a 
saját termékeink bemutatására, illetve a keletkezett 
hasznos fahulladék értékesítésére.

Mint sikeres vállalkozó, hogyan kapcsolódott be a fa
iparosok nagy családjába?

Mint már az előzőekben említettem, építőipari főisko
lát végeztem és csak mint vállalkozó kezdtem a fával 
megismerkedni. Ezért is, már kezdettől fogva kerestem 
a kapcsolatot a „fás szakemberekkel”. Rendszeresen 
részt vettem szakmai tanácskozásokon, olvastam szak
lapjaikat. Jó néhány személyes kapcsolatot alakítottam 
ki az iparban dolgozó műszakiakkal, iparművészekkel, 
kereskedőkkel. Az utóbbi években megjelentem a 
szakmai kiállításokon is, ami nagyon jó alkalom a köl
csönös kapcsolatok kialakítására.

Ebben az évben részt veszek a LIGNO-NOVUM 
szakkiállításon és tanácskozáson. Az itt első alkalom
mal megrendezésre kerülő Országos Faipari Aukció 
szintén jó alkalom az ismerkedésre.

3. ábra. Részlet a  B N V  1991-es őszi kiállításáról
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Úgy gondolom, hogy a szakmának össze kell fogni a 
kibontakozáshoz és ehhez én is partner akarok lenni. 
Ezért vettem fel a kapcsolatot a Faipari Tudományos 
Egyesülettel is. Véleményem szerint sokkal több infor
mációra lesz szükség a jövőben az eredményes munká
hoz és ehhez elsősorban a szakmai újságoknak kell 
sokkal többet tennie.

Köszönöm a beszélgetést.
L. D.

Alapadatok a cégről:

-  A vállalkozás kezdete: 1984. május
-  A Kft-vé alakulás időpontja: 1991. április
-  Jelenlegi törzstőke: 131 millió forint

-  Tagok száma: 2 fő
-  Alkalmazotti létszám: 50 fő '
-  Bevételi terv 1992. évre: 115 millió forint
-  Tevékenységi kör: nyílászárógyártás (ablakok, külső 

és belső ajtók), egyedi és kisszériás bútorok, marke
ting menedzsment

-  Kiegészítő tevékenységek: bérszárítás, kis- és nagy
kereskedelem, célgépek kifejlesztése, és a LIGNO- 
NOVUM első alkalommal megszervezésre kerülő 
Országos Faipari Aukció (I. LICIT)

Központ: 1211 Bp., Csepel, Gyepsor u. 1. 
Hengerdomb (Csepel Müvek)

Levélcím: 1751 Bp., Csepel 1. Pf.: 93.
Telefon: 276-1535, 276-8452
Fax: 277-6440



I. LICIT

Országos Faipari Aukció

1992. 08. 29. Sopron, Sportcsarnok, Kezdés: 13,30

Szakmai védnökök: -  Faipari Tudományos Egyesület (FATE)
-  Országos Asztalosipari'Szövetség
-  Bútorszövetség

Idén másodszor kerül megrendezésre Magyarország ez ideig egyetlen faipari szakvására, a LIGNO-NOVUM 
Sopronban, augusztus 27-30. között, melyre mintegy 2000 szakember megjelenésére számítunk. A faipari gépe
ket, berendezéseket, szerszámokat, alap- és segédanyagokat bemutató szakvásár elsődleges célja, hogy segítséget 
nyújtson a magyar faipar privatizációjához, a magánvállalkozások kibontakozásához.

A vásári rendezvények közül kiemelkedik a LICIT, az 1. Országos Faipari aukció, melyre osztrák, német, szlo
vák és ukrán érdeklődőket és résztvevőket is várunk.

Az európai normák szerint lebonyolított árverésre benevezhetek, illetve ott megvehetők:

1. Új vagy használt faipari kisgépek, kéziszerszámok, marószerszámok, valamint kurrens gépalkatrészek és tarto
zékok, egyenként 30 kg-os felső súlyhatárig.

2. Új vagy használt faipari gépek, berendezések, gépsorok, haszonjárművek.

3. Műhelyek, üzemek, telepek bérleti és tulajdonjoga.

4. Faipari alapanyagok, segédanyagok (elfekvő készletek).

Figyelem! FATE, Asztalosipari Szövetségi, illetve Bútorszövetségi tagok részére kedvező feltételek vételnél és 
eladásnál egyaránt!
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Részletek a „LICIT” I. Országos Faipari Aukció részvételi dokumentációjából

Az aukcióról általában
Mi is az az aukció?
Az aukció, más néven árverés szerte a világon régmúlt idők óta a legelfogadottabb útja és módja a javak legjobb 
áron történő értékesítésének. Aukciókat általában mindig konkrét tárgykörökre hirdetik meg (pl. műtárgyak, in
gatlanok, üzlethelyiségek, gépek stb.), így alkalom nyílik arra, hogy összehívják az adott témában leginkább ér
deklődő potenciális vásárlókat, akik a „mustrát” követő licitáláson érvényesíthetik vételi szándékukat. Ezzel egy
részt a javak tulajdonosai mentesülnek attól a veszélytől, hogy „ad hoc” módon, esetleg kalandornak adják el ér
téket képviselő ingó és ingatlan vagyonukat, másrészt az egyébként hosszadalmas meghirdetések és árajánlat
mérlegelések hihetetlenül lerövidülnek; adott esetben néhány perc alatt, automatikusan kialakul a legmagasabb 
ár, ami egyáltalán lehetséges, és addig esetleg szóba sem jöhetett. A licit kimenetele egyben a legjobb mérce arra 
is, hogy a tulajdonos által felértékelt vagy bizonyos áron nyilvántartott dolog a piacon végül is milyen értéket kép
visel, milyen annak az eladhatósága, és egyáltalán van-e rá érdeklődés.

Többször előfordul, hogy viszonylag alacsony kikiáltási árú, jelentéktelennek látszó tételt az egekbe licitálnak, 
és van olyan is, hogy kurrens, szintén kedvező áron kínált javakra lanyha érdeklődés mutatkozik. Mindennek van 
oka, ám egy ilyen alakuló, mozgó-változó piaci környezetben, amilyenben élünk, okokat keresni, biztosra menni, 
szinte egyenlő a lehetetlennel.

Azonban mindenki igyekszik a legbiztosabb utat megtalálni, és mindent összevetve a bizonytalansági tényezők 
kiküszöböléséhez az eladni szándékozók optimális útjának továbbra is az aukció mutatkozik.

A  LICIT kategóriái:

1. Új vagy használt kisgépek, kéziszerszámok, faipari marószerszámok, illetve kurrens gépalkatrészek és tartozékok 
(egyenként 30 kg-os súlyhatárig). Ezek nem kerülnek be a katalógusba.
Előzetesen egyeztetett részvételi szándékkal az eladó az árverés helyszínére szállítja és bemutatható állapotban 

benevezi az aukcióra az illető tárgyakat a „Részvételi feltételek” szerint, 1992. augusztus 27-én és augusztus 28- 
án a vásár nyitvatartása alatt, illetve 29-én nyitástól az aukció kezdetéig.
2. Új vagy használt faipari gépek, kiegészítő berendezések, gépsorok, haszonjárművek, melyeknek bemutatására mi

nimum 1 db, maximum 4 db 13 x 18 cm-es, jó minőségű fénykép szükséges. (A fotókat igény szerint a DOMI
NUS Kft. szakszerűen elkészíti, díjtételét a „Részvételi feltételek” fejezet tartalmazza.) Kérjük továbbá a 
gép/ek/jellemzőit taglaló 1. sz. melléklet korrekt, részletekbe menő kitöltését (a katalógushoz), egy a gép tu
lajdonjogát igazoló számlamásolatot vagy hasonló jellegű cégszerű nyilatkozatot (csak az árverést bonyolító cég 
számára). Az előbbiek hiányában a tétel nem kerülhet aukcióra. Az eladási esélyek növelésére célszerű a gép
könyvekről, használati útmutatásokból, ill. ezek fordításaiból 1 -1  másolatot mellékelni. Speciális célgépek ese
tén szemléletes a gép által végzett munkát (munkafázist) bemutató munkadarabot mellékelni, illetve elhozni az 
aukció helyszínére.

3. Műhelyek, üzemek, telepek bérleti joga és tulajdonjoga
A z  árverésre bocsátott tételekről 1 -  6 db 13 x 18 cm-es fotó (lásd 2. kategóriában), a 2. sz. melléklet kitöltése, 
használati vagy tulajdonjogot igazoló irat (másolat), illetve nyilatkozat szükséges. Kérünk mellékelni egy vázla
tos térképet az ingatlan szűkebb környezetéről, melyről leolvasható a fekvése, a főbb közlekedési útvonalak, 
fontosabb környékbeli létesítmények. Amennyiben az ingatlanról már hasznosítási tanulmány, illetve érték
becslés is készült, ezeket is kérjük mellékelni.

4. Faipari alapanyagok (elfekvő készletek)
Alapvető a benevezéshez a 3. sz. melléklet kitöltése, egyébként minden a részvételi feltételek szerint.
Igény szerint ha úgy szemléletesebben bemutatható, illetve az eladhatósághoz a tárolási körülmények bemuta

tása hozzájárulhat -  fotót javasolunk. Kisméretű készletekből (egységnyi) mintát kérünk (pl. 1 db pánt, 1 doboz 
csavar, anyagminta a tekercs csiszolóvászonból stb.).

A kis mennyiségű elfekvő készletek egytételű eladásának esélye nem nagyobb a nagytételű készletekénél, ha 
azok kedvező áron vannak felkínálva.

Ha a nagy mennyiségekből részvásárlásra mutatkozik igény, az is lebonyolítható a helyszínen, illetve a további 
igényeket az árverést követő egy hónap folyamán fogadjuk és kielégítjük. Az egy hónap leteltével az árverést le
zártnak tekintjük.

(A LICIT teljes részvételi dokumentációja megrendelhető postán vagy telefonon.)
DOMINUS Kft 1751. Bp. Csepel 1. Pf. 93.

Telefon: 276-1535 276-8350 276-8450
Telefax: 2T1-(AAQ Informátor: Zsákai Judit
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MDF-lapok lakkozása
O s z t e r  G á b o r

A közepes sűrűségű farostlemez (MDF) egyre szélesebb körben alkalma
zott alapanyag, melynek megfelelő minőségű felületkezelése a speciális 
tuląjdonsagok és jellemzőek miatt nem annyira egyszerű feladat, mint a 
természetes faanyagokból készített bútorok esetében.

A szerző igyekszik a felhasználók ez irányú ismereteinek bővítésében 
segítséget nyújtani.

Bevezetés

Az MDF (magyarul: közepes sűrűségű farostlemez) 
kedvező tulajdonságai révén egyre szélesebb körben al
kalmazott alapanyag.

Röviden az MDF-lapok előállításáról

Alapanyagként lombos és tűlevelű faanyagok egyaránt 
alkalmasak. Az MDF gyártásakor először a faanyag 
durva aprítását végzik el, majd tisztítással eltávolítják a 
tapadó szennyeződéseket (föld, homokszennyezés). 
Ezután forró gőzkezelés (160 °C), rostosítás és szárítás 
következik. Az MDF-lapok előállításához kötőanyag 
adagolása szükséges, mely a kívánt alkalmazási terület
nek megfelelően karbamid, karbamid-melamin vagy 
fenolgyanta lehet. A préselés előtti rostpaplan képzése
kor alkalmazott berendezéssel biztosítják a rostok 
megfelelő Élcelődését. A lapokat általában két lépcső
ben préselik. Először szalagprésben az előpréselés, 
majd 180 C°-os hőmérsékletre fűtött egy-, vagy több 
emeletes présben a lapok készre gyártása történik. A 
készméret beállítását csiszolással biztosítják. Szemcse
szám: 100 vagy 120. A vastagsági mérettűrés: 22 mm 
vastagságig ± 0,2 mm, ezt meghaladó vastagságnál: ± 
0,3 mm.

A felületkezelés szempontjából fontos jellemzők

Az MDF-lapok térfogatsúlya 800-1000 kg/m3 között 
van. A látszólag homogén szerkezet ellenére az MDF- 
lapok sűrűsége sem azonos a teljes keresztmetszetben. 
A következő (1. ábrán) a faforgácslappal összehasonlít
va mutatjuk a 19 nm-es MDF-lap sűrűség-profilját. Az 
MDF-lapok a közel homogén szerkezet mellett tipikus 
tulajdonságokkal is rendelkeznek: higroszkópos, erős 
duzzadási tünetekkel, ami a levegő páratartalmával 
szoros összefüggésben jelentkezik. A következő érté
kek tekinthetők jellemzőnek:
-  átlagos lapnedvesség: 8% ± 2% (szállítási és opti

mális tárolási, feldolgozási nedvesség)
-  egyensúlyi fanedvesség 35% rel. légnedvességnél: 

8%

-  egyensúlyi fanedvesség 85% rel. légnedvességnél: 
14%.
A méretváltozás szélességi és hosszirányban egyenlő, 

a lapvastagság azonban jelentős eltéréssel változik. A 
dagadás ilyen értelemben a lakkozás szempontjából 
kritikus jellemző. Ezt a következő összefüggés is iga
zolja: az MDF-lapok 1% lapnedvesség-növekedése kö
vetkeztében lapirányban kb. 0,04%, vastagságban 
0,3-0,4% méretváltozás lép fel. (Példa: 19,00 mm-es 
lap 8%-ról 12%-ra való nedvességnövekedése 19 304 
mm-re való vastagságváltozást eredményezhet.)

Az MDF-lapok színe és felületi megjelenése a fel
használt alapanyagtól és a gyártási technológiától füg
gően nagyon eltérő lehet, ez azonban a lakkozás szem
pontjából nem bír jelentőséggel. Az esetleges hibákat a 
lapban lévő idegen anyagok okozhatják.

Konstrukció tervezési tudnivalók

Az MDF-lapok egyik előnyös tulajdonsága, hogy az 
éleken és a lapfelületekbe bemarva könnyen alakítha
tók ki a kívánt profilok. Ezek tervezése során feltétle
nül figyelembe kell venni, hogy az éles sarkok, nem le
gömbölyített élek hibákat okozhatnak: Az MDF-lapok 
felületi rostjai a megmunkálás során kilazulnak, nem 
megfelelő, vagy tompa élű szerszámok rostkiszakadá-
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sokat okoznak. Az ilyen, alig látható hibák lakkozással 
nem hozhatók helyre. A lakkozás során az élek felett a 
bevonat egyenletes, kielégítő vastagságát nem lehet 
biztosítani, ezért átcsiszolás, és egyéb hibák jelentkez
hetnek. A helytelenül tervezett és a javasolt profilkiala
kításra a következő példa szolgál: (2. ábra)

a) helytelen b) megfelelő
profilkialakítás

2. ábra

Az MDF-lapok előkészítése

A mechanikai megmunkálás célszerűen keményfém- 
lapkás szerszámokkal történik. A forgácsolt felület 
megfelelő minősége 3 -6  lapkás szerszámmal, 
4500 -  6000 ford/perc és 15-40 m/perc előtolási se
besség mellett biztosítható. A javasolható szerszám
geometria: homlokszög: 15 -  20°, hatszög 7 -  20°. Irány- 
érték a közepes forgácsvastagságra: 0,15-0,60 mm. 
Egyebekben az ide vonatkozó szakirodalom figyelembe 
vétele ajánlott. Lakkozás előtt biztosítani kell a felüle
tek megfelelő simaságát. A lapok előállítása során a fe
lületek csiszolása 100-as, vagy 120-as szemcseszámú 
csiszolópapírral történik, ami vastag rétegű lakkrend
szer alkalmazása esetében (poliészter) kielégítő lehet. 
Vékonyabb bevonathoz (poliuretan) biztosítani kell a 
felületek csiszolónyom mentességét. Ezt 150-es, vagy 
180-as szemcseszámú papírral való csiszolással lehet 
elérni. A mart éleken a forgácsolás következtében kila
zult rostok, illetve a szerszámnyomok eltávolítása érde
kében 100/120-as papírral való előcsiszolás szükséges. 
A lakkozandó felületeknek por- és szennyeződésmen
tesnek kell lenniük. Amennyiben magasfényű lakkozás
ra kerül sor (pl. csiszolt és polírozott poliészter, vagy 
magasfényű poliuretánlakk), azokat a lapokat, melye
ken kéregzárvány látható, ki kell válogatni és elkülöní
teni.

Lakkrendszerek és eljárások az MDF-lapok 
lakkozásához

Mindenekelőtt különbséget kell tenni a lakkozandó fe
lületek között abban a tekintetben, hogy ipari módsze
rekkel végezhető, megfelelő technikai feltételekhez kö
tött felületkezelés alkalmazható-e (pl. nagyobb kiterje

désű sík lapok), vagy a lakkozás csak „manufakturális” 
módszerrel végezhető-e el (pl. kisméretű tárgyak, vagy 
bútoralkatrészek felületi bemar ásókkal). Mindenesetre 
figyelembe kell venni, hogy az élek felületkezelése más 
módon történik, mint a lapfelületeké.

I
Az élek szigetelő alapozása, izolálás

A z  élfelületeket mindig el kell látni szigetelő alapozás
sal, függetlenül attól, hogy a későbbiekben ipari, vagy 
„manufakturális” módon történik a lakkozás. Az izolá
ló lakkrétegnek mélyen be kell hatolnia az MDF-lapba. 
Ennek célja, hogy a felületközeli rostok megfelelően 
rögzítettek legyenek és a közti csiszolás során az élfe
lületen még megfelelő szigetelő lakkréteg maradjon. A 
legalkalmasabb szigetelő anyagok a 2 komponensű, 
magas testtartalmú PUR-lakkok, melyek 30 -  240 per
ces időközökben közti csiszolás nélkül a kívánt effektus 
eléréséig szükséges rétegszámban hordhatók fel 
(2 -  4 X 80-100 g/m 2). Szigetelő alapként hígított lakk 
nem alkalmas, mert az az élfelületen „felül” és a kívánt 
feladatát nem tölti be. A következő (3. ábra) mutatja 
be a nem megfelelő és a célszerű szigetelő alapozás 
közötti különbséget:

a) nem megfelelő b) jó l kivitelezett
szigetelő alapozás

3. ábra

Kézi műveletekhez alkalmas lakkrendszerek

1. Pigmentált mattlakkos felületek (a)
-  Szigetelő alapozás: 2-komp. PUR alaplakk:
Élen 3 -4  X lapon 2 -  3 x 80-100 g/m 2

(30 -  240 perces időköz, közti csiszolás nélkül)
Keményedés 8-10  óra (teremhőmérséklet:
18-22 °C)
Alaplakk csiszolás K 220 -  280
-  Pigmentált 2-komp. PUR mattlakk:
Élen és lapon 1 x 120 - 150 g/m 2,
vagy 2 x 100-120 g/m 2 közti csiszolással K 280/320.

2. Pigmentált mattlakkos felületek (b)
-  Szigetelő alapozás 2-komp. PUR alaplakk: 
Élen 2 x lapon 1 x 80-100 g/m 2

Keményedés 4 óra 20 -  22 °C-on
Alapcsiszolás K 220
-  Poliészter töltőalapozó: 1 x 250 -  280 g/m 2

Keményedés 4 óra 20 -  22 °C-on
Alapcsiszolás K 280/320
-  Pigmentált 2-komp. PUR mattlakk:
Élen és lapon 1 x 120 - 150 g/m 2,
vagy 2 x 100 - 120 g/m 2 közti csiszolással K 280/320
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3. Pigmentált mattlakkos felületek (c) 
(rendkívüli igénybevétel esetén: éttermi asztal) 
-  Pigmentált mattlakkos felületkezelés, mint az „a” 
és „b” pontok alatt, +
-  Közti csiszolás K 320
-  Színtelen 2-komp. PUR mattlakk:
Élen és lapon 1 x 100 - 120 g/m 2

4. Pigmentált magasfényű felületek (a)
-  Szigetelő alapozás 2-komp. PUR alaplakk: 
Élen 2 x, lapon 1 x 80-100 g/m 2 
Keményedés 4 óra 20 -  22 °C-on
Alapcsiszolás K 220
-  Pigmentált polieszterlakk:
Élen és lapon 2 -3  x 200-250 g/m 2, gélesedéssel
Keményedés : 24 óra 20 -  22 °C-on
csiszolás, polírozás

5. Pigmentált magasfényu felületek (b)
-  Szigetelő alapozás 2-komp. PUR alaplakk: 
Élen-és lapon 1 x 80-100 g/m 2 
Keményedés 4 óra 20-22 °C-on 
Alapcsiszolás K 220
-  Poliészter töltőalapozó: 1 x 250 -  280 g/m 2

Keményedés 4 óra 20 -  22 °C-on
Alapcsiszolás K 280/320
-  Pigmentált magasfényu poliuretánlakk:
Élen és lapon 1 -  2 x 120 -150 g/m 2

(közti csiszolás: K 320/400)
6. Pigmentált speciál-effektusú felületek

-  Pigmentált mattlakkos felületek, mint az „a” és 
„b” pontok alatt, +
-  Közti csiszolás K 320
-  2 komp. PUR-effektuslakk,
(pl. gyöngyház-effektus)
Élen és lapon 1 x 60 -  80 g/m 2

Keményedés min. 30 perc, max. 3 óra
-  Színtelen 2-komp. PUR mattlakk
Élen és lapon 1 x 100 - 120 g/m 2

7. Furnérozott, felületen díszmart felületek
-  Szigetelő alapozás 2-komp. PUR-alaplakk
Élen 2 x, lapon 1 x 80 - 100 g/m 2

Keményedés 4 óra 20 -  22 °C-on
Alapcsiszolás K 220
-  Pácolás: oldószeres szóró/törlőpác 40 -  60 g/m 2

Szárítás: 20 -  30 perc 20-22 °C-on
Alapcsiszolás K 280/320
-  Színtelen fedőlakkozás:
2-komp. PUR-lakk (matt vagy fényes)
Élen és lapon 1 x 100-140 g/m 2

Ipari lakkozásra alkalmas lakkrendszerek és eljárások

Ezekben az esetekben nagy felületű alkatrészekről van 
szó, melyek élei a már fentebb említettek szerint lak- 
kozottak, vagy egyéb módon bevonással ellátottak (pl. 
élfólia).

Amennyiben a lap felülete is előzetesen alapozó fó
liával borított, és az éleken lakkozható élfólia bevonat 
van, nagy figyelmet kell fordítani a fóliák találkozási 

vonalára. Fontos, hogy a lakkbevonatnak ebben a sáv
ban is megfelelő rétegvastagsága legyen.

Az iparilag végzett lakkozás során fokozottan figyel
met kell fordítani a korábban említett vastagsági mé
rettűréseknek. Az esetlegesen előforduló, nem megfe
lelő klimatikus körülmények közötti tárolás miatt fellé
pő vastagsági eltérések, különösen a lakkozandó lapok 
párhuzamos feladása során (többsoros lakkozás) a 
hengeres alaplakkozásnál eltérő mennyiségű alaplakk 
felhordást eredményeznek. Ennek elkerülése érdeké
ben célszerű a lakkozó berendezések előtt egy kalibrá
ló csiszolási lehetőséget biztosítani.

Az MDF lapfelületek alapozása nagyüzemi módszerrel

Alapozólakk: poliészter, vagy akril bázisú, (esetleg 
ezek kombinációja), UV-sugárzásra keményedő, közel 
100% filmképző anyagtartalmú hengeres felhordásra 
alkalmas anyag. Felhordási mennyiség: első alap a 
lakkrendszertől függően 30 -  50 g/m 2, gélesítés (előke- 
ményítés) UV-sugárzóval, második alap felhordás 
30 -  50 g/m 2 (reverz eljárással), kikeményítés UV-su
gárzóval (specifikus telj. 80 W/cm).

Előtolási sebesség UV-PÉ-lakknál 3 -5  m/sugárzó, 
UV-akril alaplakk esetében 5-10  m/sugárzó.

A következő művelet az alaplakk csiszolása szé- 
lesszalágú csiszológépen (K 320/400). A csiszológép 
lehetőleg portalanító egységgel is rendelkezzen. Az 
alaplakk csiszolása során alacsony csiszolónyomás 
(0,3-0,5 bar) és kis szalagsebesség alkalmazandó 
(max. 2,0 m/sec).

Az ipari módszerekkel végezhető fedőlakkozások

A kivánt felületi effektusnak megfelelően a következő 
rendszerek alkalmazhatók:

Magasfényű, pigmentált, parafintartalmú poliészter 
lakkok: -  kétöntőfejes eljáráshoz

-  aktív alapozóval való eljáráshoz.
A kétöntőfejes eljárás során az első öntőfejbe az 

edzővel, a másodikba a gyorsítóval bekevert lakk kerül. 
A két fejből azonos mennyiségben (150 g/m 2 öntőfej) 
való öntést követően teremhőmérsékleten 13-15 perc 
múlva bekövetkező gélesedés után a második öntés kö
vetkezik változatlan paraméterekkel. A kikeményedést 
követően, de legkorábban 24 óra múlva végezhető a fe
lületek csiszolása és polirozása.

Az aktívalapozóval való eljárásra két változat szolgál 
a rendelkezésre álló technikai eszközöknek megfelelő
en: hengeres aktív alapfelhordás, vagy öntő alapozás. 
Az aktív alapozó fizikailag száradó peroxid-tartahnú 
anyag, melyre a gyorsítóval bekevert poliészter lakkot 
kell önteni. A kikeményedés ez esetben is teremhő
mérsékleten vagy fűtött alagútban történik.

Magasfényű, készeffektusú lakkrendszerek:
-  Poliuretán pigmentált magasfényű lakkok, 
-  UV-kikeményítésű pigmentált lakkok.
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A poliuretan lakkok felhasználása viszonylag egysze
rű: A komponensek megfelelő arányú összekeverése 
után a megfelelő rétegvastagságban való felvitel követ
kezik. Az alkalmazással összefüggésben egy jelentős 
probléma jelentkezik: A felületeknek a porszáraz álla
pot eléréséig abszolút pormentes környezetben kell 
lenniük. A tapasztalatok szerint ennek biztosítása csak 
rendkívül költséges beruházással oldható meg.

Az UV-kikeményítésű lakkok már sokkal jobb ered
ménnyel, külföldön egyre szélesebb körben kerülnek 
alkalmazásra. A bevezetés feltétele megfelelő berende
zések megléte: A hagyományostól eltérő hullám
hosszúságú sugárzók alkalmazása.

Matt, készeffektusú lakkrendszerek:
-  Poliuretan, pigmentált lakkok
-  UV kikeményítésű pigmentált mattlakkok.

A pigmentált poliuretan mattlakkok alkalmazása a 
gyakorlatban nem ütközik semmiféle nehézségbe. Eze
ket az anyagokat hosszú fazékidő, problémamentes ön
tő, vagy szóró felhordás, gyors száradás jellemzi. Speci
ális effektusok (gyöngyház) kivitelezésére is alkalma
sak. Az UV-kikeményítésű mattlakkokra a fényes kész 
effektusé felületeknél írottak vonatkoznak.

Fentiekből kitűnik, hogy az iparilag végezhető felü
letkezelés általában megfelelő berendezések meglétét 
igényli. A legtöbb esetben a bútorgyárak a meglévő gé
pi adottságok figyelembevételével kérik az adott meg
jelenésű felület előállítására vonatkozó javaslatokat. 
Ezért a gyakorlatban a lakkrendszerek kialakítása fel- 
használóspecifikusan történik.
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Nyílászárók rendelésre:
-  Aluminium
-  Fa
-  Műanyag
-  Alu-fa egyesített
-  SCHÜCO ajtók-ab- 

lakok.

TRADE GLASS KFT. 
2310 Szigetszentmiklós 
Vasút sor 1. Pf. 80.
Telefon/fax: 24/66-272

„FŰRÉSZÜZEMI GÉPEK”

Keretfürészek: 400 000,- Ft-tól 5 000 000,- Ft-ig
LINCK Z 56-os, hidraulikus vezérlésű, minden tar
tozékával: 2 MFt
LINCK U 71-es, hidraulikus, elektromos gyors- 
rönkkocsival, szélanyag leválasztóval, élezővei: 
3,5 MFt
ESTERER SS 71 1,5 MFt

Sorozatvágó körfűrészek: 300 000,- Ft-tól 
1 200 000,- Ft-ig

Élezők (Vollmer): 300 000,- Ft-tól 800 000,- Ft-ig
Svájci gyártmányú új és használt kérgezőgépek, sta
bil és mobil kivitelben, max. 90 cm átmérőig.

Komplett fűrészüzemek: 5 MFt és 16 MFt között
Új, használt és felújított alkatrészek német gyárt
mányú gépekhez.
Ubrankovics Pál, 9400 Sopron, Várhely u. 20.
Telefon és telefax: (99) 31-221

Kedves Felhasználók!

Megnyitottuk a BSW Asztalosok Áruházát.
Igyekeztünk olyan áruskálát összeállítani, elfogad
ható árakon, hogy az Önök igényeit nagymértékben 
kielégíthessük. Igényes külföldi épület-, bútorvasa- 
latokat, csavarokat, bútorgombokat és még sok 
egyebet kínálunk.
Jöjjön, nézzen körül! Szeretettel várjuk!
Ha úgy érzi, hogy inkább mi menjünk Önhöz, hogy 
megismertessük termékeinket, akkor kérjük, jelez
ze, és igyekszünk minél hamarabb elmenni Önhöz.

Üdvözlettel:
Kaiser Ute 
ügyvezető 
2801 Tatabánya, 
Búzavirág u. 8. 
Telefon: 34/10-219
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A faanyagvédőszerek szerves 
hatóanyagai

III. rész
D r. G y a r m a t i  B é la

7. Egyéb szerves vegyületek

E gyűjtőcsoportban a következő hatóanyagokat kell 
még megemlítenem.

7.1. A  szerves ammónium-vegyületek

Ezek közül a „kvaterner” ammónium-vegyületek (pl. 
az alkil-ammonium-kloridok), a guanidin-származékok 
kaptak szerepet a kereskedelmi faanyagvédőszerekben.

A  benzalkonium-klorid. (Dimethyl-benzyl (C12...C14) 
alkylammonium-chloride, Benzalkon, BTC; a C12 ará
nya kb. 50%, a C14-é kb. 30%). Az újabb német készít
mények között három épül a hatóanyagra.

A BASILIT Bauholz KD (50% BTC) elsősorban a 
gombák, de a rovarok ellen is hatásos. A védőszer víz
zel hígítható, de a hatóanyag fából való kioldhatósága 
3 -4  nap alatt gyakorlatilag megszűnik a termékismer
tető szerint. A telítési technológiához ajánlják, leg
alább 15%-os töménységben; a fatermék veszélyezte
tettségének megfelelően 2...6 kg/m3 védőszer-, ill. ha
tóanyagfelvételre kell törekedni.

A BASIMENT NT (50% BTC) egyszerű technológi
ákkal alkalmazható készítmény, amelyet 7...15%-os tö
ménységre hígítva oly mennyiségben kell a védendő fe
lületre vinni, hogy a védőszerfelvétel legalább 100 
ml/m2 (a hatóanyagból tehát 5 g/m 2) legyen.

A BASILIT M (33% BTC) a falazatok gombásodá
sának megelőzésére, ill. megszüntetésére ajánlják; 
20%-os töménységű oldatából 400 ml/m2 folyadékfel
vételt kell elérni.

Hasonló védőszerek:
-  a trimethyl-(C12...C14)-alkylammonium-chloride, ami 

a BASIMENT SB egyik hatóanyaga, 14% arányban;
-  a didecyl-dimethyl-ammonium-chloride, a DDAC 

(BUTCHER...1977., NICHOLS...1991.).

A  Dodin. (Dodecylguanidinium acetate; 
C15H33O2N3.) A növényvédelem terén hatásos fungicid- 
nek ismert, de emberre kevéssé veszélyes, forró vízben 
oldódó guanidin-származékok egyike; a hazai EFU- 
ZIN 500 FW készítmény hatóanyaga (50%-ban). Az 
EFE Erdővédelemtani Tanszékén végzett vizsgálatok 
szerint (TAKÁCS 1986) nem bizonyult elég hatásos
nak a Ceratostomella pini ellen.

7.2. A tiociánsav származékai

Közülük az MTC és a TCMTB jelzésű vegyületeknek 
van faanyagvédelmi jelentőségük. Mindkettő elsősor
ban a cellulóz- és a papíripari alapanyagok baktérium- 
károsítói és a fenyőfaanyag kékülését okozó gombák 
ellen ajánlott hatóanyag. Vízben alig oldódnak, kevéssé 
párolognak, a napfénytől bomlanak; hatásosságuk idő
tartama 2-5 évre tehető; az emberre nézve közepesen 
mérgezők, de nincs rákkeltő hatásuk.

A metilén-bisz-tiocianát. (MTC; C3H2S2N2.)
Több külföldi faanyagvédőszer hatóanyaga, egyedül 

(pl. a BASIMENT 540-ben 10%-kal), vagy más vegyü- 
lettel (pl. a TCMTB-vel, mint a BUSAN 1009-ben, 
vagy a HICKSON ANTIBLU 3739-ben). A BASI
MENT 540 termékismertetője szerint a 10%-os kon- 
centrátumot 3-4%-osra kell hígítani vízzel, s ebből 100 
g/m 2 folyadékfelvételt kell elérni a fenyőfűrészáru ké
külés elleni védelme érdekében (ami 0,3-0,4 g/m 2 ha
tóanyagnak felel meg).

A  tiociano-metiltio-benzotiazol. (TCMTB, Bendazol; 
Q H 6N2S2)

Több külföldi faanyagvédőszerben szerepel, egyedül 
(pl. a BUSAN 30-ban, vagy a BUSAN 1030-ban, 30%- 
kal), vagy más hatóanyaggal együtt (pl. a BUSAN 
1009-ben, a HICKSON ANTIBLU 3738- és a 3739- 
ben, a KEMOTOX S 10-ben). A BUSAN 1009-et 0,5- 
1%-ra kell hígítani vízzel a kékülés elleni védelem cél
jára.

7.3. A piretroidok

A természetes piretrum kitűnő rovarölő tulajdonsága 
és csekély mérgező hatása ösztönözte a vegyészeket, 
hogy hatóanyagait és ezekhez hasonló vegyületeket 
szintetizáljanak. A faanyagvédelmi szakirodalom a Per- 
methrint, a Cypcrmethrint, a Delta- (Deca-) methrint 
említi meg, de kereskedelmi készítményben még csak 
az első szerepelt eddig (BAKER, BERRY 1980.).

A Permethrin. (Phenoxybenzyl-cis, trans(di- 
chlorvinyl)-dimethyl-cyclopropane carboxylate; 
C2j H2OC1203.)

A rovarok ellen nagyon hatásos érintési méreg; víz
ben gyakorlatilag nem oldódik; a hazai növényvédősze
rek közül az AMBUSH (25%) és a CHINETRIN 
(23%) hatóanyaga.

Több német faanyagvédőszerben (BASILEUM-, 
DELTOX-, KOMBINÁL-, XYLAMON-változatban)
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átvette a sokkal veszélyeseb inszekticidek szerepét; ha 
szükséges, úgy mellette gombaölő tulajdonságú anyag 
(pl. Furmecyclox, Dichlofluanid) is van. A XYLA- 
MON termékismertetők szerint:
-  a DVIL 313 koncentrátumban a Permethrin mennyi

sége 1,2%; a készítmény 1:2 arányban hígítandó 
szerves oldószerrel; a rovarok elleni védelemhez 120 
g/m 3 hatóanyagtartalom kell;

-  A HOLZWURM Tod nevű változatban a hatóanyag 
0,25%, a szerből legalább 300 ml/m2 felvételt kell el
érni, a védelmet tehát 0,75 g/m 2 Permethrin biztosít.

7.4. A Furmecyclox

(Xyligén B., cyclohexyl-dimethylfluoran-carbohydroxy- 
amate; C14H21NO3.) Vízben gyakorlatilag nem oldódik, 
sok szerves oldószerben jól; fény hatására bomlik. Jó 
fungicid hatású, de emberre kevéssé mérgező. Több 
német faanyagvédőszerben szerepel (0,7-3,5%-os tö
ménységben), gyakran Dichlofluaniddal (0,45-0,55%) 
együtt. Ilyenek egyes BASILEUM-, BASIMENT-, 
XYLAMON-változatok. A termékismertetők szerint a 
gombák ellen 2 -8  g/m 2 biztosít védelmet (0,5-1,2 
g/m 2 Dichlofluaniddal); a rovarok ellen ajánlott válto
zatokban Lindan, vagy Permethrin is van. A kékülés és 
a korhadás ellen kínált és hazai engedéllyel is rendel
kező BASIMENT Tauchgrundierung esetében 3 g/m 2 
körüli Furmecyclox (és 1 g/m körüli Dichlofluanid) 
felvételre van szükség.

Úgy látszik, hogy a Furmecyclox egyike azon kevés 
hatóanyagnak, amely átveheti a mérgezőbb és a kör
nyezetre veszélyesebb szénhidrogének szerepét, első
sorban a kékülés elleni védelem terén.

7.5. A Cyfluthrin

(„FCR 1272”, Baythroid; komplikált szerkezetű vegyü- 
let, tapasztalati képlete: C^H^C^FNCU) Vízben gya
korlatilag nem oldódik; közepesen mérgező hatású. El
sősorban inszekticid. A XYLAMON TR koncentrátum 
hatóanyaga a Dichlofluaniddal együtt. 1:2 arányban hí
gítható „white spirit”-tel.

A Tebuconazole. (A komplikált szerkezetű triazol- 
etanol származékok egyike.) A kékülést és a korhadást 
okozó gombák ellen hatásos. A BASILEUM Blau- 
eschutz-ban 0,9% (és 0,55% Dichlofluanid) van; a BA
SILEUM Grundban, a BASIMENT Holzschutzlasur- 
ban, a XYLAMON Echtbraunban 0,9% (és 0,55% 
Dichlofluanid, 0,1% Permethrin), a BASILEUM Na- 
turbraunban 0,9% (és 0,1% Permethrin), tehát minde
gyik véd a rovarok ellen is.

A Xylasan Al. (A cyclohcxanamine, tapasztalati kép
lete: C\H12N2O2.l/3  AL) Elsősorban a gombák ellen 
hatásos. A Basileum Fertigbau változatokban 3,5% (és 
0,45% Dichlofuanid, 0,2% Permethrin) van; a BASI
LEUM Holzbau készítményekben 2,5-5%  (és 0,15% 
Permethrin, vagy 0,5 Lindan) a korhadás és a rovarrá
gás ellen.

8. Az oldószerek

A tárgyalt készítményekben a hatóanyagok mellett 
rendszerint más vegyületek is vannak, ezek közül fel
tétlenül meg kell itt említenem a szerves oldó- és hígí
tószereket.

A korszerű hatóanyagok ugyanis többnyire nem fo
lyadékok és általában oly kis mennyiségben biztosítják 
a fatermék védelmét, hogy nem jól oszthatók el a keze
lendő felületen és nem impregnálható velük 2-10  mm 
vastag faanyagréteg, tehát oldani, hígítani kell őket. A 
hatóanyagok és az oldószerek aránya általában na
gyobb l:10-nél, régebben a hatóanyag (pl. a PCP) jel
lemző töménysége 5% volt, ma a szerves védőszerek
nél többnyire 0,1-2%  között van.

Az oldószereknek rendszerint nincs számottevő 
peszticid hatása, bár hozzájárulhatnak a megbízható 
védelemhez, de munkaegészségügyi, környezetvédelmi, 
tűzrendészet! szempontból feltétlenül figyelembe kell 
venni tulajdonságaikat. A gyakorlat számára meg kell 
különböztetnünk két nagyobb csoportjukat:
-  az olajféleségek, az ásványolaj-párlatok, amelyek a 

hatóanyaggal együtt a faanyagban maradnak; ezek 
egyrészt elősegítik a tartós védelmet, másrészt miat
tuk a fatermék, majd hulladéka környezetet szennye
zővé válhat, akkor is, ha a hatóanyag miatt nem mi
nősülne annak;

-  szerves anyagok, amelyek a védőkezelés után elpáro
lognak; ezek gyakran veszélyesek, mérgezők, éghe
tők, ezért a készítmény is ilyennek minősül a ható
anyagtól függetlenül, tehát az oldószer elpárolgásáig 
munka-, környezetvédelmi, tűzrendészeti intézkedé
sekre van szükség; az előzőekhez viszonyítva azon
ban nagy különbség, hogy az oldószer elpárolgása 
után már nem befolyásolhatja a védett fatermék, 
vagy hulladékának ezen tulajdonságait.
Az oldó-, hígító-, vivőanyagok tulajdonságainak köz

lése, figyelembevétele tehát feltétlenül szükséges a ter
mékismertetőkben.

Befejezés

A faanyagvédelem -  mely mintegy másfél évszázadon 
át főleg az ipari melléktermékeket használhatta -  
kb. a II. világháborútól kezdve és a jövőben a peszti- 
cidek, a növényvédelmi hatóanyagok kutatásának 
eredményeire, gyakorlati tapasztalataira lesz utalva. 
A lehetőségek hasznosítása érdekében azonban fi
gyelembe kell vennünk a következőket:

-  megelőző faanyagvédelem általában a gombák és a 
rovarok ellen egyaránt hatásos, esetleg még az égést 
is késleltető tulajdonságú védőszert keres; a többnyi
re specifikusan ható növényvédőszereket inkább 
csak a megszüntető és az időleges védelem használ
hatja;

-  a több évtizedre tervezett szerkezetek faanyagának 
védelme érdekében tartós hatásra van szükség, míg a
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növényvédelemben a veszélyes anyagok sokkal gyor
sabb lebomlását várják el; a rövid „várakozásidejű” 
hatóanyagok tehát ismét csak az időleges, vagy a 
megszüntető védelem céljaira vehetők figyelembe;

-  a növényvédelmi hatóanyagok és készítmények nagy 
többségénél nincs kellő kísérleti és tapasztalati adat 
arról, hogy milyen mértékben hatásosak a gyakoribb 
fakárosítók ellen.

A szerves védőszerek esetében további különleges 
szempontok:

-  a szerves hatóanyagok többnyire nagy molekulák, az 
oldószer pedig gyorsan párolog, így az egyszerű tech
nológiákkal általában csak nagyon korlátozott beha
tolást, vékony határrétegvédelmet lehet elérni;

-  a beépített faanyagban lévő -  nem kioldódó és nem 
elpárolgó -  mérgező védőszer nem oly veszélyes a 
környezetre, mint a szabadban kiszórt növényvédő
szer, bár később a veszélyesnek minősülő hulladék 
ártalmatlanításakor tömegének sokszorosát kitevő 
faanyaggal is számolni kell;

-  nincs kellően tisztázva, hogy a használatra kész vé
dőfolyadékok, a telítési törzskészletek, mennyi ideig 
és milyen körülmények között tárolhatók; milyen 
változásokkal kell számolni a tárolás során a beren
dezés, a faanyag, a fény, a levegő stb. hatására; mi
lyenek az ártalmatlanítási követelmények és lehető
ségek?
A gazdaságosságot főleg a következők határozzák 

meg:
-  a hatóanyag és a készítmény ugyan rendszerint drá

gább, mint a hagyományos, de kellő hatásosság ese
tében ez arányos lehet az eredménnyel;

-  a szerves oldószerek sokkal drágábbak és veszélye
sebbek, mint a víz; a költség és a környezetszennye
zés csak az oldószereknek a védőkezelés utáni 
visszanyerésével és újrahasznosításával lehetne csök
kenthető, amire azonban csak a telítőiparban történ
tek üzemi kísérletek.
Az ígéretes lehetőségektől csak alapos munka után 

várható eredményes és gazdaságos faanyagvédelem.
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Minőségfejlesztés, minőségirányítás a 
faiparban

Az ERFATERV Kft. a Fagazdasági 
Országos Szakmai Szövetség közre
működésével -  az európai gazdasá
gi együttműködésre való felkészülés 
jegyében -  1992. május 21-én egy
napos továbbképzést rendezett a 
Budapesti Nemzetközi Vásáron.

A konferencia feladatául tűzte ki, 
hogy megismertesse a résztvevőket 
-  műszaki gazdasági vezetőket, 
szakembereket, vállalkozókat, me
nedzsereket -  a minőségfejlesztés, 
minőségirányítás új elveivel, mód
szereivel, gyakorlatával.

Mint ismeretes, Magyarország 
társult tagsága az Európai Közös
ségbe és mind nagyobb mértékű 
bekapcsolódása a nemzetközi mun
kamegosztásba egyre sürgetőbben 
követeli a hazai faipari termékek és 
termelési kultúra minőségének 
emelését.

Ahhoz, hogy a piaci versenyben a 
faipar szereplői -  vállalatok, gaz
dasági társaságok, privát cégek, kö
zös vállalatok (joint-venture-k) -  
eredményesen, sikerrel részt vehes
senek, mindenekelőtt ismerniük 
kell a korszerű európai, illetve 
nemzetközi elveket, harmonizálha
tó előírásokat, standardokat.

A konferencia tematikai szem
pontból, mind elmélet, mind mód
szertan és a gyakorlat oldaláról 
egyaránt közelítette a hazai és az 
európai minőségfejlesztés és tanúsí
tás alapvető kérdéseit.

A konferenciát Tóth Béla, az ER
FATERV Kft. ügyvezető igazgatója 
nyitotta meg.

Bevezető előadásában hangsú
lyozta, hogy a magyar gazdaság és 
benne a faipar átalakulási időszakot 
él át.

Egyrészt változik az állami erdő
gazdaság és faipar szervezeti, irá
nyítási rendszere, másrészt a ma
gyar gazdaság közeli kapcsolatba 
kerül a nyugati fejlett gazdasággal. 
Ez utóbbi változás okai közül emlí
tette a keleti piac összeomlását, va
lamint hazánk EK társult tagságát.

A fejlett piacgazdaságban a ver
senyképes piaci pozíciók főbb meg
határozója a minőség, ill. ezzel 
összefüggésben a termékek ára. 
Tóth Béla kiemelte, hogy a konfe
rencia elsősorban nem abból az as
pektusból közelíti a minőség kérdé
sét, hogy milyen technikai, techno
lógiai fejlesztések szükségesek a 
versenyképességhez, hanem, hogy a 
korszerű igényeknek megfelelő mi
nőségi követelmények milyen sza
bályozási, szervezési módosításokat 
követelnek.

Természetesen technológiai vál
tozások, fejlesztések is történnek a 
faiparban, de tekintettel arra, hogy 
Magyarországon tőkehiány van, 
várhatóan rövid távon közvetleneb
bül és jobban megvalósítható a mi
nőségigény és az ehhez kapcsolódó 
minőségtanúsítási rendszer. Földes 
Tamás (EOQ MNB főtitkár; Ma
gyar Szabványügyi Hivatal) előadá
sának a minőségirányítás intézmé
nyi keretei: jogszabályok és szabvá
nyok, kötelező és önkéntes tanúsí
tás -  volt a témája. Az előadó a 
minőségpolitika sürgős feladataként 
jelölte meg:
-  a nyugat-európaihoz hasonló jog

szabály és szabványrendszer ki
alakítását

-  a jogszabályokon alapuló jóváha
gyási rendszerek az EK tanúsítási 
rendszerével való összhangba ho
zását

-  a vállalatok segítését abban, hogy 
minőségszabályozási rendszert 
vezessenek be és ezek tanúsításá
ról való gondoskodást

-  a tanúsítások kétoldalú kölcsönös 
elismerésének kiépítését a Kö
zösség országaival, illetve az 
egyes iparági területeken műkö
dő tanúsítási szervekkel.
Az európai egységes belső piac 

megteremtésének feltételeiről, 
szabványosítási törekvéseiről, ha
zánk csatlakozási lehetőségeiről, a 
faipari nemzetközi, európai regio
nális szabványosítás jellemzőiről 
szólt előadásában Pintér György, a 

Magyar Szabványügyi Hivatal fő
munkatársa.

A szabványosítás legfontosabb 
három szintjeként (a kidolgozó 
szervezet és a szabvány hatályának 
alapján):

-  a nemzeti
-  a regionális
-  és a nemzetközi szabványosítást 

jelölte meg.

Míg a nemzeti szabványok kidol
gozásának módját, hatályát stb. az 
egyes ország * határozzák meg, ad
dig a regie alis szabványosítás ese
tében a F abályokat a társult orszá
gok kö' jsen alakítják ki. így az eu
rópai szabványosító szervezetek 
(CEN, CENELEC stb.) azoknak a 
követelményeknek kell, hogy eleget 
tegyenek, amelyek biztosítják -  a 
szabványosítás oldaláról -  az egy
séges belső piac létrejöttének felté
teleit.

A nemzetközi szabványosítás 
szerve az ISO eljárási szabályai a 
résztvevő országok megegyezése 
alapján kerültek meghatározásra, a 
szabványok alkalmazásáról azonban 
az egyes országok maguk döntenek. 
Az előadó kiemelte, hogy a magyar 
szabványállomány átalakítása, ezen 
belül természetesen a faipari szab
ványosítás területének átalakítása 
az ISO és EN szabványok honosítá
sával történik.
Dr. Szabó Miklós, a FÁIMÉI igaz

gatója -  Az EK tanúsítási rendsze
reinek alkalmazása a faipar gyakor
latában c. előadásában -  hangsú
lyozta, hogy amennyiben exportálni 
akarunk, akkor a vevő piacán szo
kásos minőségi előírásokhoz kell al
kalmazkodni. Ahhoz, hogy egy ter
mék minőségét tanúsítani tudjuk, 
annak alapjául szolgáló vizsgálati és 
minősítő előírásokra van szükség, 
amelyek alkalmazását az EK orszá
gokban jogszabályok (direktívák) 
teszik kötelezővé. Kiemelte a minő
ségügyi rendszerek ISO 9001 -  9003 
szerinti átvilágítás és tanúsítás fon
tosságát, a piaci siker érdekében.
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Dr. Szabó Miklós elmondta, hogy 
jelenleg a faipar területén nincs 
olyan akkreditált tanúsító vagy vizs
gáló hely, amelyet az EK brüsszeli 
központjában bejegyeztek volna, ez 
azonban nem jelenti azt, hogy ter
mékeink nem juthatnak el annak 
piacára. A FÁIMÉI felvette a kap
csolatot a Braunschweigben levő 
Wilhelm Klauditz Intézettel és 
együttműködő laboratóriumként az 
ő felhatalmazásuk alapján -  a 
gyártóval kötött háromoldalú szer
ződésben szabályozott módon vizs
gálja, tanúsítja a termékek, ill. a 
gyártás megfelelőségét.

Ezen kívül hasonló együttműkö
dést kívánnak kiépíteni a TÜV 
Rheinland German Controll 
Ostdeutschland GmbH-val a bútor
ipari termékek területére.

A FÁIMÉI igazgatója kiemelte, 
hogy az EK teljes jogú tagság elnye
réséig ki kell építeni az EK rend
szerével kompatibilis hazai tanúsí
tási rendszert.

A tematikához illeszkedve, hasz
nosan kapcsolódott a konferencia 
mondanivalójához Angelo Susanetto 
úrnak a FEDERLEGNO-ARRE- 
DO (Olasz Bútorgyártók Szövetsé
ge) képviseletében tartott előadása, 
aki ismertette az olasz minőségi, 
fejlesztési rendszert. Továbbá el
mondta, hogy Szövetségük tagjai 
szeretnének Magyarországgal 
együttműködési lehetőségeket eb
ben a szférában.

Szívesen adnak technológiát, 
gyártósorokat, információkat, segí
tenek partnereket keresni közös 
vállalatok alapításához, harmadik 
piacon való megjelenéshez stb.

Imre Pesi úr a ICAS Siena Spa 
cég képviseletében (az Icas Siena 
Spa a Frati csoport tagja. E csoport 
vezető helyen áll a falemez előállí
tásban, ezenkívül ragasztóanyagot 
és fafeldolgozó berendezéseket 
gyárt) tájékoztatta a hallgatóságot 
az olasz rétegelt- lemezipar, mint a 
minőség és környezet javítását cél
zó modellről.

A minőségfejlesztés gyakorlati 
aspektusát hangsúlyozta Ivano Co
vert, az SCM Systemi képviselője. 
Mint mondotta, az SCM a világ el
ső cégei között volt, amely a gépek 

rugalmasságának problematikáját 
felismerte és a hetvenes évektől 
egyre több automatikus famegmun
káló gépsort állított elő, amelyek 
biztosítják a minőségi előírásokat, 
követelményeket.

Végül, de nem utolsósorban -  A 
minőségbiztosítás mint vállalati fi
lozófia a FESTO cégnél -  címmel 
tartottak ismertetőt dr. Mészáros 
Lajos és Felföldi Balázs urak a cég 
Magyarországi képviseletében. 
Mint mondották, a világpiaci inten
zív jelenlét miatt a minőség hosszú 
idő óta a FESTO-cég működésének 
középpontjába került. Az elmúlt 
30 -  40 év során a minőség fogalma 
alapvetően megváltozott minőségel
lenőrzés -  minőségbiztosítás -  át
fogó minőségi koncepció. A foga
lom középpontjában a termékori
entáltság, majd a folyamatorientált
ság, végül a vevőorientáltság kerül. 
A minőség ma egy dinamikusan 
változó fogalom, melyet a felhasz
nálók mindenkori igénye határoz 
meg.

A FESTO 1991-ben az elsők kö
zött kapta meg valamennyi termék
családjára a DIN ISO 9001 szerinti 
minősítést. A minősítés kiterjed a 
FESTO ipari vezérléstechnikai ele
meire és rendszereire, a villamos és 
pneumatikus működtetésű kézi kis
gépeire, továbbá a vezérléstechni
kai oktatási rendszerekre.

A hazai és külföldi szakemberek 
előadásai egyenként és összessé
gükben is felhívják a figyelmet a fa
ipari minőségfejlesztés, -irányítás 
jelentőségére és mindazokra a fel
adatokra, amelyek hozzásegíthet
nek ahhoz, hogy a magyar termé
kek a nemzetközi versenyben meg
állják a helyüket.

A konferencia konstruktív ki
csengése záloga lehet annak, hogy a 
magyar faiparban felgyorsul a mi
nőségfejlesztés, ami feltételét jelen
ti az európai, nemzetközi, gazdasági 
együttműködésnek.

Összeállította:
Nyerges Éva





A XXL SZÁZAD SZERSZÁMAIVAL 
találkozhat standunkon a
LIGNO-NOVUM ’92 
faipari kiállításon, 
ahol működés közben is bemutatjuk az általunk importált

kát
garantált minőségben és reális áron.

-  Scheppach faipari gépcsaládot 
-  speciális faipari kisgépeket 
-  BESSEY szorítórendszert 
-  KNAPP bontható kötésrendszert 
-  VENEXTRA ablakgyártó gépeket 
-  modern asztalos kéziszerszámokat 
-  faipari kiegészítő eszközöket és 
-  a legkorszerűbb ajtó- és ablakszigetelési eljáráso-

BESSEy
Várjuk Önt Sopronban 1992. augusztus 28 -  30-án a városi Sportcsarnokban.
KIRÁLY, TORMA, JUHÁSZ Svájci-Magyar Kereskedelmi Kft.
Budapest, IV. Luther M. u. 27. Telefon/fax: 169 6967

K
A  ta- es 
legjobb 
Ezek mi

;  ■ •

A fa- és bútoripar ma már megköveteli a
minőségű bevonatrendszereket. {SPRIO

megvalósításához ajánljuk a

KRAUTZBERGER szórástechnikát.

-  Levegőporlasztású szórópisztolyok magasfényű bevo
natokhoz.

-  Nagy termelékenységű szóróberendezések AIRLESS 
és finomszóró eljáráshoz.

-  Automata festősorok.
-  Festékköd-elszívó falak és kabinok száraz, valamint 

nedves leválasztással.
-  Egyéb technológiai elszívások.

KRAUTZBERGER FEF KFT.
Mozsár u. 9.
1066 Budapest
Telefon: 111-6030
Telefax: 131-6931
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GÉPSZER VIZ KFT. KISVAKOND KFT.

GÉPSZERVIZ KFT.

MEGHÍVÓ

Szeretettel várjuk a Soproni „LIGNO-NOVUM” Faipari Szakvásáron Önt 
és kedves hozzátartozóit

augusztus 27-30-ig

Hőprések 
Élfóliázók 
Kontaktcsiszolók 
Lapszabászok 
Sorozatfúrók 
Szalagfűrészek 
Keretprések

Többfejes gépek 
Gyalugépek 
Szalagcsiszolók 
Felsőmarók 
Láncmarók 
Kéziszerszámok 
Kisgépek

Faipari szerszámok

-  Bérleti
-  Lízing lehetőségek
-  Részletfizetési
A minőség nem luxus!

KISVAKOND Üzletlánc
Budapest, 
1091 Üllői út 119. Telefon: 133-3375
1143 Mogyoródi utca 6.183-4129

GÉPSZERVIZ Szaküzletek
2131 Göd, Felszabadulás utca 49.
Telefon + fax: 06-27/45-292 
8900 Zalaegerszeg, Batthyány utca 5.
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Környezetvédelmi akadémiai konferencia. ....
Dr. he. Dr. Szabó Dénes

A Magyar Tudományos Akadémia Elnökségi Környezettudományi Bizottsága

A tudomány a hazai környezetért

címmel konferenciát rendezett. A konferencia megren
dezésére az adott alkalmat, hogy az ENSZ Környezet 
és Fejlődés Konferenciájára júniusban, Brazíliában, 
Rio de Janeiróban kerül sor. A rendezvényen a világ 
összes országának kormányai képviseltetik magukat. 
Várható, hogy a konferencia ajánlani fogja a kormá
nyoknak új nemzeti környezetvédelmi stratégia kidol
gozását.

Magyar vonatkozásban ez a konferencia az eddig 
végzett munka eredményeiről számolt be és célja az 
volt, hogy összefogja a hazai környezettudományi kuta
tásokat és egy nemzeti stratégiát dolgozzon ki, amelyet 
a Környezetvédelmi és Területfejlesztési Minisztérium
mal együtt jelentettek meg.

A faipar szempontjából a legjelentősebb előadást a 
„Légköri környezet Magyarországot? Szepesi Dezső, a 
földtudományok doktora és Mészáros Ernő, az MTA r. 
tagja előadása jelentette. A témát Szepesi Dezső is
mertette, aki szerint külön kell vizsgálni a regionális vi
szonyokat, a települések helyzetét, valamint a forgal
mas utak környékét és az ipari üzemek helyzetét. A 
szennyezettség képe a felsorolás során más és más, a 
levegő az ország területének több mint 11%-án súlyo
san szennyezett és ezeken a területeken a lakosságnak 
csaknem a fele él. Az ebből keletkezett károk előzetes 
becslés szerint az évi 15 milliárd forintot is meghalad
ják.

A  vízminőség-szabályozás stratégia kérdéséről Som- 
lyódi László akadémiai levelező tag és Hook Béla 
műsz. tud. kandidátus beszámolója szólt. Szerintük a 
vízkészletek kihasználása nem haladja meg a 20 -  30%- 
ot. A szennyezettség mértéke azonban veszélyezteti a 

folyóink minőségét, mert a folyóink nagy része külső 
országokból érkezik hazánkba.

Stefanovics Pál akadémikus a „Földtani és talajtani 
viszonyok szerepe a környezetgazdálkodásban? címen 
tartott referátumot, Vida Gábor az MTA lev. tagja a 
„Magyarország élővilágának állapota és perspektíva? c. 
előadásában a vadon élő növény- és állatvilág fajszá
mát ismertette. Megállapította, hogy a folyók szabályo
zása, a patakok kibetonozásával megváltozott az élőhe
lyek minősége is. Veszélybe kerültek a forráslapok és 
láprétek élővilága.

„A regionális fejlődés és környezetvédelem Magyaror
szágon? c. előadásban Enyedi György a MTA r. tagja 
utalt az eltérő regionális fejlődés környezetvédelem 
okaira és lehetőségeire. Szabó Imre a műsz. tud. dok
tora „Az energetika és kömyeze? összefüggéseit tárta a 
hallgatóság elé.

„A fenntartható fejlődés értelmezése és érvényesítése a 
magyar gazdaságban” Simái Mihály az MTA r. tagja és 
Kiss Károly a közgazd. tud. kandidátusa és környe
zetpolitika társadalmi dimenzió?, Tamás Pál szoc. tud. 
kandidátusa és Szirmai Viktória a szoc. tud. kandidátus 
előadásai zárták a nagy sikerű konferenciát.

Az előadásokat vita és hozzászólások fejezték be. A 
konferenciához szorosan kapcsolódott az MTA május 
6-án megtartott nyilvános ülései, amelyeken „A környe
zet és az egészségvédelem összefüggése” (Kémiai bizton
ság és környezet) és „A mikroelemek körforgalma a kü
lönféle geoszférákban? című rendezvények szerepeltek. 
Az itt elhangzott előadások részben egészségügyi 

/szempontból foglalkoztak kémiai anyagok hatásaival, 
részben a különböző geoszférákban előforduló légköri 
mikroelemek élettani hatásával, talajban és légkörben.









Faragó László
1926-1992
Mély megrendüléssel tudatjuk a tisztelt kollégáinkkal, hogy a CSILLAG
HEGYI FAIPARI ÉS CSÓNAKÉPÍTŐ KISSZÖVETKEZET nyugdíjas 
elnöke FARAGÓ LÁSZLÓ, 1992. március 9-én súlyos betegségben el
hunyt.

FARAGÓ LÁSZLÓ-t az ismerősök és barátok szerették és tisztelték szakmaszeretetéért, emberségéért, ve
zetői készségéért, magatartásáért, és azért a kitartásáért, ami az asztalosinast különböző munkahelyeken ke
resztül a Fa- és Papíripari KISZÖV megbecsült munkatársáig, majd a Csillaghegyi Faipari és Csónaképítő 
Kisszövetkezet elnöki beosztásáig vezette.

A szövetkezetét jó vezetői készséggel, üzleti, kereskedelmi adottsággal az elsők között tartotta még a nehe
zebb években is.

Eltávozása nagy veszteséget jelent a faipar és a szövetkezeti mozgalom területén. Emlékét tisztelettel meg
őrizzük.

FATE SZÖVETKEZETI SZAKOSZTÁLY
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Július 8-augusztus 4 FANAPTÁR Magyal

„Tanaptár" sorozatunk. jankovics Marcell „A fa  mitológiája” c. könyv nyomán ítészül, kiegészítve azt a ló 
nap fájára vonatkozó egyéb ismeretanyagokkal.

A  sorozat a Tpbert Cjraves által rekonstruált, a n tif  középkori és reneszánsz forrása f  brit szokások. és 
hiedelme fa lapján  összeállított fanaptárt mutat be az olvasóknak,

A  régiek. az időt lottos természetűnek. tartották, végtelennek. és meg fordíthatatlannak, ill. körkörösnek, 
periódifisnaf mely kétértelműség a fa  szimbolikában is jelen van. Á fa  hosszú életével az idő irreverzibilitá- 
sát, az idő múlását jelképezi, életéne f  éves ritmusával viszont a periodikus időt. A  fanaptár „lő hónapos”, a 
holdév 13 < 25 napos hónapját jelzi.

A  magyal (llep aquifolium) az óceáni éghajlat növénye, kiegyenlített, párás éghajlatot kíván. Tömött, kú
pos, esetenként 20 m-t is elérő koronájú, többnyire tövig ágas örökzöld fa . Mazánkban eseje alakban elter
jedt, a mahóniához hasonló díszcserje.

Teher illatos virágai május júniusban nyílnak, Ténye s, bőrnemű, szúrós levele, élénkpiros bogyója az angol
szász világ jellegzetes karácsonyi dísze.

Eredetileg Latium (az ókori Itália egyik, vidéke) valamelyik, ősi agráristenének, a szent fája lehetett, talán 
az erdei pásztoristen SŰvanusé; mindenesetre a karácsonyi magyaldísz Tárna télközépi Saturnalia ünnepén 
(hétnapos örömünnep Satumus isten tiszteletére az ókori TÓ mában a téli napforduló idején) és a római újév
kor jan. 1.) szokásos magyaldíszítésre vezethető vissza. Ennek, ellenére, vagy éppen ezért szent keresztény 
jelképpé vált.

Szúrós levele, mérges bogyója Trisztus szenvedéseinek, szimbóluma lett. M ivel örökzöld, és mert egykor 
Témában a téli napforduló, majd karácsony idején indította a lelkeket, jézus újjászületését, illetve isteni hal
hatatlanságát is jelképezte.

A  magyal a természet örök, megújulásának, a jelképe volt az ír mondavilágban. „A Cjawain és a zöld lovag” 
c. románcban a halhatatlan természet egy lovagi páncélba öltözött zöld óriás képében jelenik, meg karácsony
kor Arthur király udvarában, egyik, kezében magyalággal, a másikban pallossal. A z  elképedt lovagoknak, kü
lönös alkut ajánl; akinek, van mersze hozzá, háromszor lesújthat a pallossal az ő nyakára, cserébe azonban 
egy esztendő múlva ugyanezt a próbát a vállalkozónak, is ki kell állnia, (jawain elfogadja a kihívást, és első 
suhintásra lecsapja a zöld lovag fejét, aki azon
ban azt a jelenlévők, legnagyobb megdöbbenésére 
hóna alá kapja, s Qawaint alkujukra emlékeztetve 
távozik,

A  magyal lovag alakja a római Satumaliák. téli 
napforduló körüli időszakának, (december 1723) 
„bolond királyára" a magyaljog árú Tép. Satumalis
ra emlékeztet, aki uralma lejártával, december 24- 
én reggel jelképesen elveszítette a fejét. Mohéra, 
egyben utóda a rákövetkező év végének, időszaki 
királyjelöltje volt. A  „kivégzés" úgy mehetett vég
be, hogy a zöld lombokba öltöztetett „elítélt” a f e 
je fölé tartott egy botra tűzött maszkot (ezért ne
vezi a monda a zöld lovagot óriásnak), azt csapta 
le a hóhér tréfás hűhó közepette. A  kivégzés 
ugyan játék, de a szenvedés igazi!

Torrások: Jankovics Marcell: A  fa  mitológiája (Csokonai Tiadóvállalat, Debrecen, 1991).
D. More- A. Titter: Túr készkönyvek, Tök.(gondolat, ^Budapest, 1986).
Természettudományi Lepikon, IV. kötet, (Akadémiai Tiadó, Budapest, 1967).
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