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Hoogyan seqiti a Szovjetunié a magyar faipact?
VILLAM JANOS ' \(fww g

Az a lelkesedés és érdeklodés, ami a Ma-
gyar—Szovjet Baratsiagi Honap keretében ren-
dezett miiszaki-tudemanyos elgadasokon, igy a
Faipari Tudomanyos Egyesiilet eléadasain is
megnyilvanult, bizonyitja azt, hogy a magyar
ipar dolgozoi és miiszaki értelmisége felismer-
ték, hogy a Szovjetunié segitsége milyen nagy
jelentoségii iparunk fejlesztése és miiszaki ka-
dereink tovabbképzése terén is.

A Szovjetuniotol a magyar faipar igen nagy
jelentoségii segitséget kap egyrészt azzal, hogy
biztositja faiparunk részére a sziikséges fenyo-
szalfat teljes egészében, azonkiviil a lombos
ronk jeientos részét is.

KEnnek a. segitségnek a jelentosége foképp
akkor mutatkozott meg, amikor a Tito-klikk
arulasa utan a jugoszlavok, — nem térédve a
szerzodésben vallalt kotelezettségekkel ——,
szinte egyik naprol a masikra megsziintették
a szallitast. Ennek kivetkeztében a magyar fa-
ipart, mely elséosorban a jugoszlav ronk hasz-
nalatara volt beallitva, valosaggal a leallas ve-
szelye fenyegette.

Meég élénken emlékeziink arra az idores
amikor a faipari itizemek megbizottai égymais-
utan keresték fel szakszervezetiinket és kozben-
jarasunkat siirgették, hogy faellatasunk mas
orszagokbol torténo behozatal. atjan tovabbra
is biztositva legyen, kiilonben a faipari iize-
meket rovid idon beliil le kell allitani.

A fordulat évében Rakosi elvtars vezetésé-
vel, kovetkezetes, jo politikaval, hazankban si-
kerilt a reakecios elemeket megsemmisiteni,
mialtal a Szovjetunio érdemesnek tartotta ha-
zankat arra, hogy korabbi segitségén feliil so-
ronkiviill kotelezettségteljesitést vallaljon lom-
bos és fenyofa anyagok olyan mennyiségii szal-
litasara, mellyel minden kiesés nélkiil teljesi-
teni tudtuk terviinket.

Jelenleg a Szovjetunio olyan mennyiség-
ben szallitja résziinkre a fenydszalfiat, hogy
furésziizemeink nemesakl ezév elso negyedére
voltak, hanem a masodik negyedévre is jorészt
el vannak latva fenyoronkkel.

A fenyoszalfa szallitasaval kapecsolatosan
jelentos onkoltségesokkentésre nyilik lehetoség
azaltal, hogy mar ez évben a Szovjetuniobol
kozvetlen tutajozéssal torténik a fenyoronk
ideszallitisa és ez a megoldas komoly fuvar-
koltség megtakaritast jelent szamunkra.

A 1aellatason kiviil a faipar jelentds se-
gitseget kap a Szovjetuniotol famegmunkalo-
gepek juttatasaval is. Az 1949. évben Buda-
pesten rendezett Nemzetkozi Vasaron kiallitott
medern szovjet faipari gépeket kérelmiinkre a
Szovjetunio rendelkezésiinkre bocsatotta. Ezek-
nek a gépeknek iizembealiitasa faiparunk ko-
moly mertéki fejlodését segitette eld, mert e
gépek {teljesitoképessége a nalunk eddig hasz-
nalt gépekeét magasan feliillmulja. Kiilonosen
a nehezkiviteli linemard, az ujrendszerii sza-

lagiureész, valamint egy hordozhaté — nalunk
eddig ismeretlen tipusu — Kkeretfiirész, amely

kis alapozassal az erdoben is felallithato és

lehetové teszi, hogy a talpfavagasra, alkalmas
ronkoket a helyszinen dolgozzak fel.

A magyar faipar korszeriisitéseét segitik
elo azok a kétvillas emelotargoncak is, ame-
lyeket a Szovjetuniotél kaptunk, KEzek hasz-
nalataval elérjiikk az anyagmozgatassal jaro
nehez kézi, illetve testi munka helyettesitését.
Egy ilyen targonca nvole ember munkajat
vegzi el és egyben mentesiti a dolgozokat a
nehéz munka végzésétol. Ezeket a. gepeket a
Furnir és Lemezmiiveknél és a Harosi Fale-
mezmuvekné! hasznaljak. Megkaptuk a Szov-
jetuniotol a legkorszeriibb famegmunkalé gé-
pek jegyzékeit, ami lehetévé teszi, hogy a most
atszervezés alatt lévo faipari vallalatok meg-
felelo tipusu szovjet gépek kivalasztasival és
beallitasaval korszeriien mukodjenek és terv-
kitelezettségeiket fennakadas nélkiil teljesit-
hessék.

A Faipari Tudemanyos Egvesiilet keretén
beliil dolgozé szakosztalyok és munkabizottsai-
gok szamara nagy segitséget jelent a szovjet
szakirodalom. Ez lehetévé teszi, hogy megis-
merkedjiink a Szovjetunioban:. elért eredmeé-
nyekkel, a korszeri fiirésziizemek, lemez- és
butorgyarak munkajaval. A fatechnologiat, a
fa szaritasat, a ronkoknek fiilledéstél valé meg-
ovasat, a fa kiilonbozé hibasoddsanak meggat-
lasat, a faipari szabvany és szakoktatis kiilon-
bozo maodszereit, a szovjet szakirodalomnak
mar eddig magyarra forditott munkaibél meg-
ismerhetjitk. Ezek mindegyike komoly segitsé-
get jelent és lehetévé teszi a magyar faipar
fejlesztését és korszeriisitését.

Kgyik munkabizettsagunk, — amelyiknek
feladata a lemezipari présgépek mellé lemezbe-
rako késziilek szerkesztése volt — honapokig
tarto munkajat azaltal tudta sikeresen befe-
jezni, hogy egy szovjet szakkonyv adatait hasz-
nalta fel a szerkezet megvaldsitisahoz, amely-
nek gyakorlati alkalmazasa komoly segitséget
es konnyitést fog jelenteni a lemezipari dolgo-
76k szamara.

A Faipari Tudomanyos Egyvesiilet kezde-
menyezesére az esti Miszaki Foiskolan egy
faipari tagozat-elokészité indult meg 50 faipari
dolgozoval, akikbol a Muszaki Foiskola sikeres
befejezése utan faipari mérnokok lesznek. Erre
hazankban most nyilik elsé izben Iehetoség.
Ennek az iskolianak a szakanyagat is a Szovjet-
unio faipari felsokaderképzés tematikajabol és
tananyagabol vessziik at. Igy nyujt segitséget
a Szovjetuni¢ faiparunk kozép- és felsokaderei-
nek kineveléséhez,

Folyoiratunknak, a ,Faipar‘“-nak létrehoza-
saban és szerkesztésében esakiigy, mint tartal-
maban a szovjet szakirodalom utmutatasa az
iranyado. A magyar faipar egész teriiletén ér-
venyesiilniok kell a Szovjetunio élenjars fa-
ipari tapasztalatainak, ami eld fogja segiteni,
hogy az allamositas idején még nagyrészt kis-
iizemi, tehat maradi faipari iizemeket a szocia-
lista iparositas ceéljainak megfelelo, minden
tekintetben korszeru, a - termelékenységhben
eienjaro faipari iizemekkeé alakitsuk at.
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A fa szaritasa®

P. P: USZPASZKI1J

A fa szaritasanak alapfeladata a fa nedves-
o T ; : T Y ~jad ;

ségét T—10 szazalékra csokkenteni és a fat ste-
rilizalni. Emellett a szaritas feladata biztositani
az anyag egyenletes, végleges nedvességét. A to-
vabbi feladat a belsé fesziilltségek eltavolitasa
6s o fa mechanikai tulajdonsagainak megorzese.
Mindezek mellett a szaritasnak nem szabad
feliileti és belsé repedéseket okoznia, A fTa sza-
ritasi modjal a kovetkezok:

1. lég- vagy természetes szaritas;
2. kamras vagy mesterséges szaritas;

3. vakuumszaritas es |

4. nagyfrekvenciaju arammal végzett sza-
ritas

_—

1. §. A természetes szaritas.

A lég- vagy természetes szaritas alatt azt
a miiveletet értjiik, melynek soran a faanyagot
bizonyos idon keresztiil az atmosziérikus levego
hatasanak tesszilk ki, Wvégett a flrészanyagot
oly maglyakba rakjak Ossze, melyeket a levegd
szabadon atjarhat. A légszaritas teljes egésze-
ben filggvénye az v soran meglehetOsen egyen-
letlen idéjarasi viszonyoknak. A szaritas koriil-
ményvei itt kevéssé biztositjak annak lehetdsé-
gét, hogy a bels6é nedvesség kicsapddjék a felii-
letre, szabalyozasi lehetoség nines és maga a
folyamat nagyon hosszadalmas. Ilymédon a fris-
sen vagott tolgy- és fenybanyag nedvességének
(koriilbeliil 50%) a légszaraz anyag viztartal-

mara csokkentéséhez (15%) természetes szaritas

gsetében tolgynél 3—4, mig a fenyo6mél masfél-
vl idotartam sziikséges.

Ennek kovetkeztében az iparban a lég-
szaritast esak mint kisegito eszkozt hasznaljak.

__-——-—--_-—'-_____-—-———-__ﬁ__ e
__-____-—-——-—'—__ 2 |
H— Aol ) ' -
—_— =
———— T~ =
e — [ro—
- -'""-_-I | -:
= %H et —|
D o — — I | | =
‘—__.—'::_..-:-"-'-"'-—" L——-— —— =

—— L —

1, 4bra, A fa felrakdsa az egysinfi taligédkra.

* P, P. Uszpaszkij: ,.A faanyag és feldolgozasa* c.
SzZa-

mara irta. azonban ez a kivalé kézikonyv a faipar

miivébdl A szerzé6 mivét repiilégéptechnikusok

egész teriiletén hasznélhaté. (Szerk.)
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2. 8. Kamras szaritas,

A mesterséges vagy kamras szaritasnak
az a lényege, hogy a fabol a felesleges nedves-
séget — novelt hofok mellett — kiilon szerke-
zetben, a szaritokamraban, vonjak Ki. |

A kamraban — a szukséges hdfokot feltéte-
lezve — a szaritasi folyamatot a levegbd nedves-
sége és aramlasi sebessége szabalyozza. Az
anyag tulajdonsagaitol fiiggéen ez a koriulmeény

biztosithatja a fa szaritasanak legkedvez6bb fel-

tételeit., A kamras szaritassal elérthetd az, hogy
aranylag rovid idé alatt, meghatarozott szamu
napon beliil, eltavolithassuk a fabo] a nedves-
séget, Bzért a nedvesség fabol torténd eltavoli-
tasanak 6s egyszersmind a fa ipari feldolgo-
zasra torténod elokészitésének — démodozata a
kamras szarilas.

1. Szaritokamrak.

A Szovijetunié repiillogépipara a nagyszammu
szaritorendszer koziill a keresztiranyban keny-
szerreverzalo, periodikusan mukodo, szabvanyo-
sitott kamras szaritast alkalmazza. A kamrak
belsejében forgd wventilatorok miikodnek. Kz a
VIAM (= Szovjet Repilésigyir Intézet) 40. ti-

. pusu szabvanyberendezése. (Liasd a 2. és o.
abrat.)
e i
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8. abra.

JVIAM—40* szabvamyd szaritokemra vazlata.
b — CADI (Kozponti Aerodinamikai

9—-3. Aabra.

a = egysines taliga;

Intézet) smabvanya ventiulator; ¢ = elszivoesatorna; d = Kon-
denzacitos fovezeték csatormaja: e — flatés bormdascesovel.



- A szabvanykamrak méretei:

a) teljes magassag: 4,6—4,8 méter, a sinfej-
tol szamitott bels6 magassag: 3,15—3.30 méter,
a kamra szellézoberendezését magabanfoglald
helyiség magassaga: 1,5 méter:

b) szélesség: 3.7 méter;

c) hosszusag: 14,0 méter.

A kamra szerkesztésének a kovetkezdket
kell -biztositania:

1. a maglyat atjaro levegsé allapotanak a
szaritasi folyamat alatti szabalyozhatésagat,
tovabba a 30—90° kozotti homérsékletet és an-
nak lehetéségét. thogy a nedvességet 30—100
szazalékban eltavolithassuk.

2. A hémérséklet és a maglyan keresztiil
aramlo levegé nedvességének egyenletességét,
éspedig a kamra teljes hosszaban és magassa-
gaban (a levegd homérsékletében megengedett
ingadozas legfeljebb 3°, mig a levegd medvessé-
igé}xlletl){ megengedett ingadozasa legfeljebb 5%
ehet).

3. A lavegének a maglyabdl torténs eltavo-
zasa alatti nedvességét, mely nem lehet tobb,
IIllIlt 95“/0.

4. A levegonek a maglyaban torténd cirku-
lalasat. Legkisebb sebesség 0.4 méter/sec,

2. Biztositva kell lenni annak a lehetGség-
nek, hogy a kamra homlokfalara paramérot sze-
relhessiink, vagy a kamra kozepében elhelyez-
hessilk (a kamra oldalfalatél legalabb 150
mm-re, a maglya kozepes magassiagaban) tav-
hatasti méroszerkezetek erzékeny elemeit.

4. abra. ‘Az Auguszt-féle parameérd.

2. Szaritokamrdlk berakdsa.

A szaritOkamraba torténé berakaskor az
anyagot koesikra, vagy egysines taligakra mag-
lyazzuk (lasd az 1. abrat). Az anyag legyen
egyfajtagn és egységes valogatasi Egységes

legyen tovabba nedvességtartalma is. A fémére-
tektol valo eltérés a vastagsagnal nem halad-

hatja meg T 10, a szélességnél pedig a + 20

szazalékot.

Nedvtartalom tekintetében a berakott anya-
got harom ecsoportra oszthatjuk: 1. nedves
anyag (usztatott anyag), melynek nedvtartalma
a 80 szazalekot meghaladja; 2. nedves anyag,
melynek mnedvtartalma 30—80 szazalék kozott
mozog; 3. a 30 szazalék nedvtartalmat el nem
ero, ugynevezett ,eloszaritott anyag.

Tilos a felsorolt anyagokat keverten berakmni
egy es ugyanazon kamraba.

A berakott anyag biitiijét (a kiskeresztmet-
szetll fenyoOanyag kivételagvel) a kovetkezo festo-
anyagok egyikével kell befesteniink: a) olajban
szétdorzsolt miniummal, vagy fehérfestékkel,
illetve &) mészkrétakeverékkel (33% fagyanta.
203% kréta. 17% lenolag, 17% mészhidrat).

Az anyagot a kamraban cirkulalé levegd
mozgasiranyara fliggélegesen, hossziranyban
helyezik el.

A maglya oOsszeallitasanal a fiirészanyagot
olyképpen helyezziik el wvizszintes sorokba, hogy
az egyes darabokat hézaglécekkel valasztjuk el
egymastol. Az alsé hézagléceket vizszintes sik-
ban helyezziik el, a fels6bb sorok hézagléceit
pedig pontosan egymas 16lé, fiiggdleges sorok-
ban, ‘A legszélsé hézaglée sornak parhuzamos-
nak kel] lennie a szaritandé flirészanyag biitii-
Jével. Minden sorba egyenlé vastagsagn fiirész-
anyagot kell elhelyezni.

Az alatéteket egységesen 7T—10 szazalékos
nedvtartalmu, 24 X 40 mm Kkeresztmetszetii fa-
anyagbol készitjiik el (pengehulld). A maglya-
ban a hézagléceknek egymastol vals tavolsaga
az anyag wvastagsagatol Iiggoen 0,6—1,2 mé-
terig terjed.

A VIAM-szabvanyia szaritokamrakban az
anyagot széles feliiletével helyezziik a 'hézag-
lécekre, a vizszintes sorokba helyezett szomszé-
dos darabok kozott pedig nem hagyunk hézagof.

3. A kamras szaritas folyamata.

A szaritas szakaszal a kovetkezok:

1. A faanyag kezdeti felmelegitése.

2. A tulajdonképpeni szaritas, mely abbél
all, hogy a fabol eltavolitjuk a nedvességet, a
hofok és a légnedvesség 4allandé valtoztatasa
atjan.

3. Az anyagnak magasabb nedvességii és
ezzel jaro 'hofokot tartalmazo levegdvel torténd
kezelése abban az esetben, ha a szaritas alatt
a faanyagban jelentékeny ménvii belsg fesziilt-
ségek keletkeznek,

4. A faanyag magasabb nedvességii és ezzel
Jaro hofoka levegével torténdé kezelése abbél a
célbal, hogy a belsé fesziiltséget megsziintetve,
a fa nedvességtartalmat tovabb csokkenthessiik,

4. A szaritast folyamat ellenérzése.
A levegé dllapotdanak ellenérzése,

A levegé hOomeérsékletét és nedvességét sza-
ritokamrakban a leggyakrabban az Auguszt-
féle paramérs késziilék segitségavel mérjiik.

Az Auguszt-féle paraméré késziilék (lasd
a 4. abrat) két hémérébol all. Az egyik hémérs
(az 4. n, nedves hémérd) gombje olyan batiszt-
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tal wvagy keményitetlen organtinnal burkolt,
melyet a tartoban tarolt desztillalt viz tart ned-
vesen. Midon a cirkulaléo levego a f[ltlfjmériikeut
éri, a nedves‘hémérsé burkoloanyagabol elparo-
log a nedvesség, ami a levegd nedvességétol
és ‘a légsebességtol fligg és — bizonyos homer-
sékletig — a gomb leéhtilését idézi el6 (a lehtilés
hatarai kozott). A medves-hémérd mutatojat
Jeloljiik  ’wm-mel*

Ha a szaraz- és nedves-‘homéro segitsége-
vel megallapitottuk a homérsékletet, a para-
meérd diagrammot (lasd 5. szamu abra) felhasz-
nalhatjuk arra a célra, hogy a szaritokamia
levegojének viszonylagos nedvességét meghata-
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5. abra. A légmedvessée meghatarozasamak parambros dia-
grammija a parameérd adatai alapjan. {A levegd sebessége

C fokban:

4,5 m/see.) Vizszimtesen: a szaraz homero jelzései
o7 _}
:'L': }ﬂ']:]l.

Migegdlegesen: a levegd viszonyvlagos mnedvessége

rozhassuk. Példawl a szaraz-homeéro 60°-ot, a
a2 nedves<hémérd 5H1°-ot mmutat. A parameéreési
kiilonbség 60 — 51 =9° Keressiik ki az ahszcisz-
szak tengelyén a szaraz homérséklet mutatoja-
nak 60°%-at (a diagramm vizszintes tengelyén).
Ettol a ponttél figgoleges vonalat htzunk a
paramérési kiilonbséget mutato 9. szammn gorbe
metszéséig. Az a vizszintes vonal, amely a met-
szésponton keresztiilhalad, a 61,6 szazalék vi-
szonylagos levegénedvesség koordinata tenge-
lvén lévo (a diagramm fliggdleges tengelye)
értékre mutat. |

A VIAM-tipusi szaritokamrakBan a para-
merot az oldaljaratokkal szemben, olymodon
szereljiitk a homlokzati falra, hogy a hoémérd

higanygombjét a maglyaba aramilé levegd at-

jarhassa.
A parameéro homérojét ellendrzé homéro

alkalmazasaval havonta megvizsgaljuk. Minden
egyes szaritas utan eseréljik ki a batisztot vagy

az organtint.

* A nedves homérs homérsékletének siillyedése attol
fiigg, hogy milyen gyorsan nedvesiti meg a levegd a
gombot és milyen gyvors az elparolgds. Ezért a nedves-
ségnek az Anguszt-féle paramérével torténé meghata-
olyan paraméré diagrammokat vagy tabla-
zatokat kell hasznalnunk, melyek a levegd adott sebes-

‘rozasanal

,Ségf’fg_n-eik m—e-g:fe..helﬁen vannak osszeallitva. A masik
kozomséges homéré a @ szaritékamraban 1é6vd levegd

homeérsékletét mutatja és mutatéjat jeloljik - #0 szaraz
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Az Auguszi-féle paramérot 'kozvetleniil a
hémérok mutatoinal kell figyvelemmel Kisér-

-niink. Ezért ezeket a paraméroket a megiigye-

1és helyéhez kozel kell -elhelyezniink. Nagy a
jelentosége annak, hogy a szaritas tartama alatt
a levegd mnedvességét és a homérsékletét a
kamra barmely helyén ellenorizhessiik. Erre a
célra szolgalnak azok a késziilékek, melyek a
hofok nagyobb tavolsagrol torténd mérését is
lehetové teszik. Kzek a tavmiikodéslii para-
merok (lasd a 6. abrat),
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6. abra. Tavmiikodésii onmiakodo pararegisz.malo.

A szaritas folyvamata alatt a levego allandoé
ellenorzése mellett az anyag allapotat is allan-
doan figyelniink kell. Erre ‘a e¢élra ellenorzo
mintadarabokat hasznalunk fel. Kzeket a min-
tadarabokat a berakott gerenda- vagy deszka-
készletbol — mint az azokat jellemz6 darabo-
kat — a 7. abran megadott modon vagjuk le,
mintegy 5—8 darabnyi mennyiségben.

7. Abra. Szaritasi ellenérzé mimtak 6&s metszetek sémiija.
1 = fel mem hasznalt metszet, 2 es 4 = medvességmeghatiarozd
“probadarabok, 3 = az anyag mnedvessegét meghatiarozo ellen-
orz0 mintadarabok a szaritaskor, 5 = az erdészekeiok (villa-
probak): elkészitésére szolgald leftirészelt darabok szaritds
elott., 6 = ellenorzo ero=zekeiok elkiészitiésére szolgald flirédszelt
darabok (7 ¢és 8) a szaritas folyamata soran. .




<A 2. és 3. szami metszetek a nedvesség meg-
" hatarozasara, a 3. és 6. szamu metszetek pedig
szaritast ‘ellendrzé mintak céljaira szolgalnak.
K metszetek homlokrészeit azonnal a leftirésze-
iés utan vastag fehérfestékkel. vagy lenolajban
szétdorzsolt miniummal befestjiik és 5 gramm
pontossagig lemérjiik 6ket. Ennek megtorténte
utan a szaritokamraba rakjuk be 6ket. még-
pedig a 8. szamn abran bemutatott elhelyezés-
nek megfeleléen 6tos, vagy hatos darabszamok-
bhan, a megkozelitési lehetdségtsl fiiggben.
Ugyeljiink arra is, hogy e metszeteket kénnyen
ki is lehessen venni.

8. abra, Ellenérzé leflirésze't darabok elhelyezésének sémaja.
1. = 6 davabbol &lloé, 2. = 5 darabbél @llo.

A 2. és 4. szamu leltirészelt metszetek alap-
jan 'meghatarozhatjuk azoknak a deszkaknak
vagy gerendaknak a mnedvességét, amelyekbol

kifarészeltiitk azokat. lzeket az igy kapott ada-

tokat fogadjuk el az egész tétel atlagos nedves-
segeként. Kautan a 3. szamn ellen6rzo lefiirészelt
metszet alapjan, annak stulyat alapul wvéve, az
atlagos medvesseg ismeretében kiszamitjuk a 3.
szamu ‘homlokzati metszet abszolit szaraz
stlyat. B szamitashoz az alabbi képletet hasz-
naljuk:

A

= 100

- W

100

ahol V' =a szaraz mintadarab abszolut sulya
A = a mintadarab mérésénél nyert suly.
A szaritasi 1d6 alatt a 3. szamt mintadara-
bot 1dokozonként kivessziitk a kamrabol, meg-
merjiuk és az alanti képlet alapjan meghata-
rozzuk nedvességi valtozasat:

Sz—V
V

ahol Sz =mintasuly az ellen6rzé6 mérésnél
V '=a szaraz mintadarab abszolit silya.
Az ellen6rz6-mintak atlagos nedvessége ha-
tarozza meg a maglyaban 1évé anyag nedves-
seget. - |
Az 5. szamu leflirészelt mintadarab és a
késobb a 6-bol kiftirészelt fésu formajna 7. és 8.
sz. darabok képezik az eroszekeidkat (villa-
probakat (lasd a 9. szamu abrat).

W = 100

20

9, abra, A faanyag belso feszultsegei meghatarozasara szol-
galo erdszekiceiok (villaprobak),

Az erészekeiok (villaprobak) méreter fiig-
getlenek az anyagvalasztéktol.

Az anyagban lévo fesziiltségtol fiiggoen az
ergszekeidck (villaprobak) fogazatat a ftrészelés
utan a 2. szamu tablazatban bemutatott forma-
ban allitiuk elé (lasd a 10. abrat). Iz lehetéveé
teszi azt, hogy meghatarozhassuk az anyagbhan .
uralkodé bels6 fesziiltségeket. Tegyiik fel, hogy
94 oran belill az erdszekciok (villaprobak) med-
vesséoe keresztmetszetben Atlaghan kiegyenlito-
dik és az erdszekciok (villaprobak) fogazatainak
alakja megvaltozik: ezek a fogazatok abba az
iranvba gorbiilnek el, amely a kivagas pillana-
taban a legnagyobb mérvii nedvességet tartal-
mazza. Kz a tény madot ad arra, hogy a szari-
tas folyvamata alatt megallapithassuk a nedves-
ség alakuwlasat és a szaritasi folyamat megfelelo
szabalyozasat teszi lehetove.

1. tablazat
Az erészekciok (villaprobak) méretei

Anyag-
vastagsag Az erészekeiok méretel mm-ben
mm-ben
15 4 7 4 — — — — 25
29 6 13 6 — — — — 20 |5
3 8§ 14 § — — — — 25 (7
4() I R e s e O B
511 13 24 18 — — — — 25
60 1§ SRR R S SRR e S |
70 1203 -8 8 =8 302" 29
SU /15 Qe s e D ekl SRl | [ S
90 1538 8 8848 35 o] -
100 1V 28 U - i -3 =y il 2908 2
110 189210 10~ 10--22 -I8-'85 (%
120 20095 110 10 25 - 20-78b] T
130 22 28 10, 10 1} - 28 -22° 85
14() 2002 o 3¢ 1 927 23 95 l
150 20 e -a0 =10 35 22553

A gerenda, deszka wvagy lécbelsd fesziiltsé-
genek ellenorzését az anyag szaritasakor vé-
gezziik el. Kisebb metszettt készitmények sza-
ritasa alkalméval az ilyen ellen6rzés nem
sziukséges.

A szaritas befejeztekor az anyag nedvessége
nem lehet tobb 7T—10 szazaléknal. A készlet ned-
vességét az OTK (Minéségellenorzo Osztaly)
eloirasal alapjan hatarozhatjuk meg, a maglya
valamelyik részérél vett és legalabb o6t darabbol
all6 mintakészlet egyes darabjali nedvességének
megallapitasa utan. A vastag anyag nedvesség-
tartalma nem haladhatja meg a 11, a4bran be-
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11. abna. Az anyag wvastagsagatol fuggod megengedett faned-

14, abra. Kﬁili_irulb{iz{il allapota anyagok erdszekeioinak (villa- vassegeltéres grafikomja, Vizezintesen: A fanedvességtarta-
priobak) szaritas alatti formajja. lom %-ban. Fuggdlegesen: az anyag vastagsaga mm-ben.

2. tablazat
A szekciok alakja és az anyag belsé fesziiltsége

- Az erdszekceiok
Az anyag belsod (villaprobak) Az anyagnedvesség -

g e . izt . it Vélemény

feszilltsége alakj)a szaritas utan meérofoka

a helyiségben

Az erdszekeiok
(villaprobak) alakja
az elkészitéskor

o - p—

A széls0 fogak ki- | Belsd fesziiltséegek A wzélsd fogak be- Az apnyvag felitlebi Az allapot a szari-
fele hajbanak. | Jelentkeznelk, Az felé hajlanalk. zonalja szanazabb a tas elsdé etapjara
(10, abra 1.) anyag feluleti zo- (10. abra A. és C.) belsanél. A szekiecidk Jelllegzetes, A sza-

niaja széthazadik, szaradasat a hely:- ritast folytatni kall.
Balsé mivomotit. segben, @z atadas

nagysagat a fogak
hajlasa mutatja.

A szélsd fogak befele Belsd feszitltségek A szélsé fogak meg- Az anyag fTelilet: | Az allapot méha a

hzijlanak. jelentlkezn ek, Az tartiiak kezdeli alak- zondlja <szamazabb a szaritas masodik

(10. abra A.) anyag feliileti z6- jukia, vagy még balsénél a fogak haj- elapja folyaman fi-

naja myomott, a Jobban hajjlanak be- lasanal a szekeiok gye'thetd meg. Az

belsd széthuzaédott. falé, kiszamadasakor a he- anyagot fokozott ho-

lyiségben. Az atadas fokua Jevegoveal és

nagysagat ezen hag- nedvességgel keall

las mutatja. megmunikalni.

A s76lsé éa  Lelsd Bels6 fesziltség A szelsd és  balgd Nincsen nedvesség- Az anyag  meg-
togak mem haijlanak. nem mutatkozik. fogalk megtartiak atesés, vagy ‘enmek munkalhato
(10. abra B.) eredet; alakjukat. nagysaga  jelenték- '

(10. abra B.) tielen.

—

mutatott hatarokat. Igy példaul 50 mm anyag- masu (a gbézvezeték wégein manométerrel mért)

vastagsag esetében, fenydfiirészarunal a ned- goézze] fiitjiik.

vesseg tartzlomingadozasa nem lehet tobb, A kiilonféle wvalasztéka és kiilonbiozé faj-

mint az anyagvastagsag utan szamitott 1.5%. sulya faanyagok részére a VIAM mas-masféle
A szaritas rendes munkafeltételeit ugy biz- munkafeltételeket ajanl, melyeket grafikonok

tosithatjuk, ha a szaritot legalabb 2 atm. nyo- 1utjan abrazol (lasd a 12—13. szamu abrakat).
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12. abra. ,,A—3" szaritidsi tizemének grafikonja. Vizszintesen: 13. abra. Luefenvd D' smaritasi 1 3 ' j
s . lenelk ; BZ1I : . abra, ¥v6 , A—5" szaritasi iizemének afikonja.
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lagos nedvessége %-ban. Héfok C-bam. levegd viszonylagos nedvessége %-ban, Héfok C-bam.
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5. A szaritas sterilizalt iizemfeltételei.

(Célszerli a faanyag szaritasanal a fat ste-
rilizalni avégett, hogy megsziintessiik a bakté-
riumoknak a fa kékiilését vagy sargulasat els-
idéz6 behatasat. HEbbdl a eélbol a kamraba
rakott fat a levegdhioz viszonyvitott 100 szazalé-
kos nedvesség mellett 80°-1g elozetesen felhevit-
Jik. A hevités tartama a flirészanyag méretei-
tol és a faanyag fajtajatol fiigg, FenydOgeren-

daknal a hevités haromoras el6készitéssel 12

oralg tart.
A kamraba rakott anyag sterilizalasa utan

kezdodik esak a Szaritas tuﬂaJdonkeppenl folya-
mata.

A kiilonboz6 wvalasztékok szarrtokamraban
torténé szaritasanak tartamat a VIAM dia-
grammokban kozlik (lasd a 14. sz. abrat). Mas

FERSNERARS O SE N
FEREDUIEBEADRE A E
BUSNENNRRENNERERE S i
ORENEEENE TR E RN AN
EEDORENADEREEE A R
Bt LRI TR T
e A T
A B N R 5 BT L
10 50 50 0P R R R

rERFIREET qliRRENEHEER

o T T T T
i 2 N L Cmcme

C 4 6 8 107214 1678202224 2628 3072 343638

60
J0

4. dbra. A buklk tstz&rd't;-z‘iasﬁ;lmf{k idotartama. Vizszintesen: a
szaritias tartama mapokban;  figgodlegesen: az amyag mnedves-
sége %-ban,

szhritOkamrakban torténd faszaritas esetében
a szaritas idétartamat a bemutatott grafikonok-
hoz viszonyitva 20 szazalékkal kell — a VIAM
rendelkezése szerint — emelni.

A szaritott anyag az eredeti természetes
szinével rendelkezzék. Az anyagban me legye-
nek 'homlokzati, oldal, sem mpedig bels6-, haj-
szal- és wvetiilleti repedések.

A szaritott anyag bels6 (hajszal) repedései-
nek megallapitasara a kivett ellen6rzé dara-
bokbhol 25 mm vastagsagn és 3.0 mm szélességl
fogazattal ellatott erdészekcidkat (villaprébakat)
farészeliink ki (lasd 15. abra). Ha az anyagban
bels6 hajszalrepedések vannak, a szekeid foga-
zatal elgorbiilnek.
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15. dbra. A burkolt hajszalrepedések mogallapitasara szol-

2alé erdszekieiok (villaprobak).

Az anyag kivétele és a mithely homeérsék-
letéhez igazod6é lehiitése utan az anyag meg-
munkalhato.

Az amerikai adatok szerint ajanlatos az
anyagot a szaritas utan legalabb két hétig mi-
helyvifeltételek kozott tartani és esak ezutan meg-
kezdeni a megmunkalast. Ebben az esetben
kizart annak a lehetdsége, hogy az anyagban
késébbi idében kisebb hajszalrepedések és vete-
medések keletkezzenek.

6. Néhdny tdjékoztato adat a szaritokamrak
szamitasahoz.

1. Az elgozoltetendd nedvesség mennyise-
gének kiszamitasara szaritoOberendezések szami-
tasa esetében a kovetkezd, gyvakorlatilag meg-
allapitott kezdeti nedvességet wvehetjitk alapul:
fenyOk (30 mm vastagsagnal feljebb) és lombos
fak részére H0—60 szazalék, tolgy szamara 60—
10 szazalék. .

A téli termelésii fiirészanyag szamara ma-
gasabb hatart kell felvenniink.

2. A kamra falain keresztiil wveszendobe
mend hémennyiséget az alabbl egyenlet alapjan
hatarozhatjuk meg:

Q=F (txam — t,) K kal/h
ahol: F=a fal teriilete négyzetméterben
fkam—&, —a fal két oldala kozott tennallé ho-
meérsékletkiulonbség,

K —az a hdéatadasi egyiitthato, mely ki-
fe-jezi azt a hf)'-m-ennyiséget kal-ban, amely
1 m*-nyi1 falfeliileten 1 6ran keresztiil athaladvia,
a fal két oldala kiozotti lhdfokilmlonbseget . &
C-on tartja.

Megjegyzés: H0—60°-0s szaritasi h6éfokn kam-
rakna]l a szamitas alkalmaval a K egyiitthatot
(lasd a 3. tablazatot) 1,5-szorosen meg Kkell
novelniink. Nagyobb 'hdéfokok esetében ezt az
ertéket kétszeresére noveljiik meg,

3. Az épiilet teljes térfogatanak terjedelme
legyen a maglyaterjedelem mnégyszerese (0,25
egyiitthato).

8. tablazat. (Ritselj-Greber szerint)

Hoatadasi egyiitthatok kiulonbozdé falakndl.

Kkal (m?.6ra.C%, méter)

e

Vastagsag méterben

0.51 0.64 0.77 0.90

A falak épitési modja

R —— e .

Egvoldalon vakolt tégla-

TAIBRIEE o VTRt e e — 1311 0.93 0.80 0.70
Vakolatlan kaviesbeton - 2.69 2.16 1.81 1.95
Mindkét oldalon wvakolt _

T 0 R e S SO — 2.97 1.95 1.66 1.44

Megfelelden szigetelt

B 5 o T e e e 1.2 — - e 18
Ureges kébol készult | i

mennyezet . . . . . 0.60 - = i At
PROND ol i o i il 0.28 I = s G =

4. A kamra raktérfogatanak egyiitthatoja
legyen 0,35,
5. A légsebesség a maglyaban legyen 0.1—
1,0 méter/sec. |
/6. Az 1 m3 faanyag szaritasara eso elektro-
mos energiaveszteség 35—40 kwo/ms.
7. A gbézraforditas 1 m3® fanyag szaritasa-
500—700 kg 1 kg elparolgott nedvességre
(Folytatjuk.)

nal:
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A szovjet €s magyar tipusbutor és azok fejl6dési iranya

CZAGANY ,LAJOS

A felszabadulds 6ta butoriparunk az cedsz
taipar keretében hatalmas fejlédésnek indult.
Ismerosok az okok, nagyok az eredményel,
azonban értékelni ezt a fejlodést esak akkor
lehet, Lia a kapitalista idoék elhanyagoltsigat
vesszuk- alapul és idorendi sorrendben felsorol-
juk mindazt, melyet ezalatt az 1d6 alatt a Szov-
jetunid  segitségével és példamutatasaval nép-
gazdasagunk fejlesztése és fejlodése idején
végrehajtottunk.

Ha azt wessziik alapul, hogy a butorgyartas
szamara 1s rendelkezésre all a Szovjetunid gaz-
dag tapasztalata, aklkor megallapithatjuk, Lhogy
eredményeink a butorgvartas teriiletén nem ki-
elégi1toek.

A fejlodés szintje, melyvet az elmult hat év
alatt butoregyartasunk eldrt — tokések altal
létesitett kisipartél al gyaripari termelésig, -—
vovelkedett a gazdag eredményekben. Eljutot-
tunk oda, hogy 200 butoripari vallalatot 26 val-
lalatba vontunk Ossze és ezzel a 26 vallalatban
meginduld gyarszert termeléssel tobbek kozott
megtleremtettitk a dolgozok butorral, lakberen-
dezéssel valo ellatasanak alapjat.

FEzen a téren mmutatkoznak azonban a hia-
nyossagok i1s. Nem elegendo a gyvartastervezés
helyes kialakitasa, a munkafolyamatok helyes
beallitasa, nem elegend6 csak a gyartasi kérdé-
sekkel vald foglalkozéas, ha nem foglalkozunk
egyuttal az altalunk készitett butorok formai-
val, ‘azok minoéségével és hasznalhatésagaval.

Igaz, hogy ezen a téren torténtek kezdemd-
nyezo lépések. Ilyen wolt az 1948-ban bemuta-
tott 17 tipusbutornak a kérdése, ami azért ke-
rillt napirendre, mert a Partunk &ltal vezetett
nepgazdasagunk 1948-ra mar lehetové tette,
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hogy a dolgozok élelem és ruhdzatukon kiviil
lakberendezésiikkel is torédjenek.

A tervgazdalkodds magyarorsziei alapiai-
nak megteremtéséig a butorok egyrészét nugy-
nevezett gyarak, a tobbi részét 5—6, vagy ennél
valamivel nagyobb létszami munkassal dolgioz-
tatd kismesterek allitoftak elg.*'A kisaruterme-
lés draga még akkor is, hogyha egységes ter-
vek szerint, mindeniitt ugyanazt a butort 4llit-
Jak elo. Uzemeinkben tomegével allitottak
elo a buatort — kisipari moédszerekkel. — Ezt a
téenyt a szovjet példa nyoman aranyl ag kony-
nyen le lehetett gyo6zni, mert iizemeinket g tobb-
termelés, a folyamatos gyartasszervezés, az on-
koltségesokkentés vonalara atallitani parancsold
szilksegszeruség volt, melyhez a munkasosztily-
bol szarmazo vallalatvezet6ink és az ipar tobbi
iranyitoi nyugati befolyastél mentesen hozza
tudtak jarulni és j6l fel tudtédk hasznalni a
Szovjetunis tapasztalatait, valamint allandé
segitiseget.

Természetesen ezen a téren is sok a hia-
nyossag, mert muszaki értelmiségiink nagy-
resze iskolai tanulmanyai alapjan szerzett tuda-
saban a myugati befolyas hatasa érzodik. Ezzel
magyarazhato, hogy tobb mint mésfél éve egy
ugyanazon tipusbutor fut anélkiil, hogy ré-
szukrol felvet6dott volna egyszert, formailag
mas — Jjobb és eélszerubb — széria gvartasanak
a megoldasa.

A tervezéstol valé passzivitas nem egvediil
tervezoink hibaja. Vezeto ipari szerveink sem
gondoskodnak arrél, hogy 1uj tervek keriiljenek
k1, holott pontosan a Szovjetunié példija mutat-
liatja nekiink azt, hogy a tipusokat még olyan
uzemekben is lehet valtoztatni, ahol a legaprdobb




munka is gépesitve van és a mi korilménveink-
hez képest teljesen automatikusan miikodik az
uzem.

Sokkal nehezebb probléma a kozmopolita-
befolyas megsziintetésének kérdése a tervezés-
nél. Még egves dolgozdkban is sok esetben fel-
merii] a kivansag, hogy a polgari lakds ,.gcaz-
dag®, feldiszitett, valojaban sivar, 1élektelen bii-
torai legyenek lakiasukban csak azért, mert az
magasfényli, esetleg Intarzias vagy' faragott,

vagy boven karpitozott. (Lasd 1. abra.) Ugyan-

akkor azonban nem gondolnak arra, hogy ezek
a képeslapokban lekozolt és hirdetett draga bu-
torok a kapitalista orszagokban élo0 munkas-
arisztokracia szamara 1s megfizethetetlenek,
nemhogy a tomegek kielégitésére ilyemn biitoro-
kat készitsenek.

Ahhoz, hogy a helyes formakialakitast elér-
juk, két dolgot kell tervezoimknek figyelembe
venni. Elsosorban figyelembe kell venni azokat
a tapasztalatokat, melyet a Szovjetunio nyujt a
butortervezés terén és ezt oOssze lehet hasonli-
tani a kapitalista vilag lakberendezési 1rany-
vonalavial, masrészt, hogy nemzeti kultirank
kapitalistak altal elnyomott és g polgari izlés
propagalasaval hattérbe szoritott kivalé forma-
készségét elotérbe hozzuk, feltétleniil a tomegek-
hez kell fordulni, meg kell hallgatni vélemeé-
nyuket a tipusbutor kérdéscben és véleményiik
alapjan kell a tovabbiakban kialakitani butor-
tervezesiinket és gyvartasunkat.,

Az 1948-ban kiészitett bitorck mintait a
tomegek veleménye elsoporte tgy, hogy abbdl
egyetlen egy keriilt a wvalésagban kivitelezésre.
Lz az egy tipus sem #éri még el azt a. kivant

szinvonalat, mivel formai kiképzés alig fordul
benne eld. (Lasd 2. abra.) A szériagyartas mem
teszi lehetetlenné, hogy diszitett butorokat keé-
szitsiink. Krre is, mint ghogy a tovabbiakban
latni fogjuk, a szovjet butorgyartas mutat ko-
vetendo pelidat.

butorgyartasunk fejlodése az utobbi években

Neézziitk meg milyen irdanyban kell a terve-
zokmek, az tizemi dolgozdéknak a butorgyartas
formai kérdésével foglalkozni. Ehhez azonban az
szukseges, hogy elvileg leszogezziik azt az 1rany-
vonalat, mely a bttorgyartas formai kérdésénél
a Kapitalista vilag szemléletének kikiiszobolésé-
bol és a dolgozok allamanak sziikségleteibol
fakadnak és szamunkra vildgosan megmutatjak
az utat, amin haladni kell.

A kapitalista vilag formai megoldasaira és
minoségl kérdéseire a kovetkezo kiépsorozat vila-
git ra, melybol azt a kovetkeztetést vonhatjuk
le, hogy |
~a) tervezeésiitkben az osztalytagozodas érveé-

nyesiil;

b) észszertiséget hirdetnek, de az észszeru-
ség rovasara keresik az 1j, meglepo for-
malkait;

¢) egyszeruseg elviét alkalmazva, a dolgo-
z0k butorait minoségileg, formailag ala-
csony nivon tartjak;

d) egyed1l lakasbutoroknal osszekeverik a

kiillonbozo lakasberendezési amvagokat
epitkezesi anyagokkal, mesterségesen

igyekeznek hatasokat elérni, beton, acél,
csempeburkolat alkalmazasaval. (3. abra.)
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A dolgozdk szamara készitett butoroknal
szem elott kell tartani az épitkezés jelenlegi
helyzetét és az ebbl6l eredé kivetelményeket.
Figyelembe kell venni dolgozé népiink anyagi
erejét. Kgy-egy butorfajtat ugy kell megter-
veznil, hogy aranylagos simasaga (az 1. n. stilus-
butorhoz viszonyitva) mellett egy-egy stilusnak
egyseges osszefoglaldja legven. |

Helyes, ha a tervezo és biitorkészitéo a két
foszemponttal kapesolatban figyelembe veszi a
kovetkezokat:

a) Eros szerkezetii, konnyen kezelhetd buto-

rokat kell késziteni, mely nem tomi me

| a. lakast, nem teszi zsufoltta.

Figyelembe kell venni a mépgazdasigunk
fejlodése kovetkeztében beallé és a csa-
ladon beliil valtozoé helyzetet (az élet-
szinvonal no, szellemi szitkségletek foko-
zodnak, konyvszekrény kell, gverekek no-
nek, a butor nagyobb igénybevételnek
lesz kitéve, sth.).

ban 7T—11 darabbél allé garni-
urahoz 7T—10 féle butordarabot tervez-
ziink hozza, hogy ezaltal elérjiik egyes
butordarabok cseréjén a szoba jellegének
valtozasat.
A butorok megtervezésénél figyelni kell
arra, hogy a butorok ne alljanak ki na-
gyon @ falsiktol, ezaltal levegoOssé val-
jon a lakas. |
A magyar tipusbutor a fentiek mellett még
meg kell, hogy talalja a magyaros motivumok
és formak alkalmazasanak lehetoségét. Ezaltal
tudjuk csak elérni, hogy:
1. & varosi és wvidéki lakasbutor miive-
szl és muszaki minoség szempontjabol fel-
javuljon: tényleg a tomegek részére hasz-
nalhatéva valjon: |
. 1gy tudjuk elérni a butorok egyszerusége
mellett, hogy azok kényelmesek és a jelen-
legi lakasméreteknek megfeleloek legye-

nek: .. _



3. fel kell tudni haszndlni a mi népiink

< klagszikus hagyomdnyai mellett mas né-

pek formai, muszaki és szerkezeti hagyo-
manyait, 1lletve megoldasait;

4. annyi és olyan mindségii butorok keriil-
Jenak kidolgozasra, hogy a gyarainkban
futé szériakbdl tobbszobas lakast is be
lehessen rendezni anélkiil, hogy a kiilon-
b6z0 szobdkban 1évd buitorok formai szem-
pontbol egyformék lennének.

Tervezdink eddig a butorok fébb méreteit
adtak meg. Az altaluk kiészitett rajzok 1:10-es
leptékben készitltek. Ennek kovetkeztében a ter-
melotizemek miiszaki vezetdi dontotték el, hogy
a szerkezefli megoldas milyen legven. A tervezo
es a termeld jo egyiittmiikodése szempontjiabol
ez helytelennek bizonyult azért, mert csak for-
mailag tervezni annyit jelent, hogy figyvelmen
kiviil hagyja a gyartastervezést, a gyvartaselo-
készitést.

Nehany. adat a szovjet butorgyartasrol

A szovjet batortervezék a buatornak itavlati
képeét tervezik meg eloszor és azutan kiilonbozo
léptékben a metszetek fontossaga és aproélékos
volta szerint megadjak pontos rajzat, melytol
eltérni esak a kiilon kiirds alapjan lehet. Ezaltal
elerik azt, hogy egy és ugyanazon butorszéria
darabja kicserélhetové valhat, bar ez a mindséei
kovetelmények szem elott tartasa miatt ritkan
fordulhat elo.

A tervezonek téhat nemesak a 1:10-es rajzot
kell elkészitenie, hanem g szerkezeti megoldasok
rajzat 1s, lehetoleg eredeti nagysagban, esomo-
pontok megrajzolasanak, segitségével, E miellé
le kell irmia az altalanos technikai alapfeltétele-
ket, mely tartalmazza nemesak a minoségi elo-
irast, hanem az esetleges eltérések, 11. n. turések,
meretet 1s. A kovetkezokben mutathatdé be egy
1lyen altalamnos eloiras:

1. Valamennyi elkészitendé Dbuatordarab-
nak teljesen meg kell egyezmie @l raj-
zokkal. |

2. Megengedett eltérések a méretben: az
alapminta méreteinél 5 mm, egyéb vo-
nalmeéreteknél 100—300 mm-ig = 1 mm,
300 mm-en feliil = 2 mm. E mellett ko-
telezo a vonalak és szogek 100%-os be-
tartasa.

3. Valamennyi kiallo sarok és szél, mely
a haszndlatnal érintkezési feliiletet keé-
pez, konnyedén lagyitando (legombolyi-
tendo 1 mm-nél nem nagyobb radiusszal).

- 4. A rajzokban feltiintetett butorok szerke-
zete minden egyes esetben modosithato
a kivitelezo gyar részérol akkor, ha a bi-
torok alakja, meérete €s az oOsszeallitas
tartossaga nem valtozik. (Ez azért fon-
tos, hogy az tizemek sajatossagai jobban
kihasznalhatok legyenek.)

5, A nem fedofestékkel festett biitorokmal
q faanvag egyenletes szinére kiilonos
condot kell forditani.

6. A furnérozott butoroknal a kiilsd és belsd
furnéranyag egyvfiorma minoségu kell,
hogy legyen. |

7. A kerek, behelyezett sarkok, vagy diszito
léeek, fluggetleniil a méaskiilonben {fel-
hasznalt anvagtol és szerkezettol, kizaro-
lag tomor, keményfabol készitendok.

8. A készmgyartméanyok faamyaga nedvesse-
gének kb. 10%-nak kell lenmie, 4 29, el-

10g

11,
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téres lehetseges a faanyage minosége, az
esetenként torténd elbiras szerint, az
lérwényben lévo osztalyozasnak megfele-
oen. |
Az egyes alkatrészek osszetétele, kidol-
gozZasa mind allTauk, mind meretek tekin-
tetében egyezzék a rajzokkal, Az egyes
alkatrészek szalkas, torott, vagy oOssze-
nyomott részeinek felhasznalasa tilos.
A furnérozott {feliiletek felragasztasa
egyvenletesen kell, hogy torténjék, levego-
rétee (sziies) nélkiil, a hézagoknak szo-
rosan kell osszeillesztve lenniok.

A készgyvartmanyok Osszeszerelése wvasa-
lasok segitségével torténik. Valamennyn
illesztést szilardam, iiregek és rések neél-
kiil Kell elkésziteni. Az Osszeillesztés he-
lyén javitasnak lennie nem szabad. Az
enyyv kiszogellése, szétiolyasa és foltja
feltiintetend6. A kuleslyukak és zarak
pontosan, bemélyedések és elgorbiilések
nélkiil vagandok. A csavarok teljesen
becsavarandok. -

Az ajtéknak pontosan, hézag nélkiil s
kell beilleniok a szekrénvekbe, komy-
nyen kell esukidédniock és nyilniok. Az
ajtok és fiokok éleinek illeszkedése nem
leéhet gorbe, a hézagnak mnem szabad
tobbnek lennie 1 mm-nél.
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13. A fényezett butorok anyaga egyenletes
osszetételd és szini kell, hogy legyen,
pacolasnal ecsetnyomok és foltok nem
fordulhatnak eld. A festett bnitorok felii-
lete ecsetnyomok, kihagyasok és bepisz-
kitas mélkiil Kell, hogy legyen. A belso,
lathato részek ugyanugy dolgozanddok ki.
mint a kiils6 homlokzati rész. A szek-
rénybol kiveheto alkatrészek, ajtok, fi6-
kok egyforma mindségiiek legyenek.

Helves és nalunk is bevezetend6 szokas az,

hogy minden kiboesatott buator hatlapjan bé-
lyez6vel a kovetkezdé adatokat kell feltiintetni:

) &z ilzem megnevezése:;

b) a széria megnevezése;

¢) a kibocsatas adatai és az atvevd kontroll

Szama:
d) a gyartmany szama és a Kkisérilevé!
adatai.

Az ilyen eloirasok a helyes rajzokkal egye-
temben komoly alapot adnak a gyariasterve-
zésnek, hogy felfektessék a technolégiai folyva-
matra vonatkozd terviiket, megéallapithassak a
gyvartmanyegységre esO0 normakat és wvaltozas
esefében zokkendmenitesen tud atallni az eddigi
termelékenység mellett g butoriizem egyik mun-
karol a masikra.

A minoségellenorzés kifejlodésének kovet-
keztében az az allaspont kezd kialakulni, hogy
a fentiekhez hasonlé eloirasok —a btator hatlap-
Jan a gyartoiizem megnevezése, a tipus meg-
nevezeése, a Kiboesatas adatai, az atvevo kont-
roll, a gvartmany szama és a kisérolevél adatai
— fel vannak tintetve.

A tervezo6 feladata nem zarult le az elébb
elmondottakkal. Sziitkséges, hogy az altala elké-
szitett butornak szerkezetei kovetelményeinek
leirasa mellett, mindségére vonatkozo, kiilsd be-
vonatara, vonatkozé leirast is adjon.

Természetes, ez a leiras tartalmazza a buator-
darabok megnevezésén kiviil a btitorok anya-
gara vonatkoz6é adatokat, a feliileti bevonéas
mikéntjére vonatkozd adatokat és a butor diszi-
tésére vonatkozdé kiillonleges adatokat. A szov-

— ———

jet tervezok altal kiadott rajzok mellé Aaltalé-
ban kiovetkezd rovid leiras keriil;

E butorok anyaga fenyoia, butorlap és fur-
nér. A butorok labai: szék-, karosszék- és all-
vanylabak nyirfab6l késziilnek. A butorok ki-
dolgozasa kétféle lehet:

1. fényezett (dorzsolt, matt, fényes), vagy

2. emailfesték-boritas elefantesont szinben,

fényneélkiili feliiletitel.

A biitor diszitése, rozettai két tonusban pa-
colhatok, illetve festhetok: furnérozott, dorzsolt
butor esetén a butor szinének megfelelden sdté-
tebb arnyalatban, festett eloallitas esetén wvila-
gos krémszinben. A parnazott butorok bevo-
nata borsozold, vagy halvanypiros mintas lehet,
a Tfarészeknek adott szinnek megfeleléen. Az
ajtok és fidkok fHogantyiii és a kuleslyukak
bronzbevonalttiak, mem nagy méretiek, empire-

stilusban.
*

Nemesak a széridban gyartott bnitorra, tehat
azokra kell gondolni, amib6l tobbezer darabot
gyartunk le egymasntan, hanem a tervezoknek
fel kell késziilnie arra a feladatra is, amit egy
a. n. mindségi butorgyartdé iizem fog jelenteni
a tervezok szamara. Intézményeink, Kkonyv-
taraink, és kulturtermeink, mutzeumaink, tehat
reprezentativ épiileteink lakberendezéssel valo
ellatasa szitkségessé teszi, hogy stilusbhtorokat
gyartsunk, Mindaddig, amig az elmult korok
stilusanak ntanzasarél a meglévé stilusok kere-
tében wvald tervezésrol van sz90. nines nagy ne-
hézség. Az igazi feladat ott kezdodik tervezdink
szamara, ahol a hiibéri és kapitalista kor idején
elnyomott magyar nép ITormakészségének, a
magyaros motivumok alkalmazasanak feladata
keriil el6térbe és itt olyan titon keil haladni ter-
vezOinknek, melyet még nem ftort fel senki,
ellenkezbleg a kapitalista idok mindenféle gics-
csel raktak teli. Csak az a tervezo allhatja meg
a helyét ebben i kérdésben, amelyik helyesen
latja a dolgoz6 nép szitkségleteinek kielégitéset,
megérti a fejlodésbol adodé kovetelményeket,
tanul a Szovjetunid tapasztalataibol.




Elesebb profil

a e¢sehszlovak buatorgyartasban

A liberedi jarasbam tobb, je-
lentékeny Dbuatorgyar miukodik.
A jarasi butoregyesiilés, miutan
a vallalatokkal megtanacskozia,
elhatarozta a gyartasmenetek,
illetoleg az egyes iizemek gyart-
manyainak  specilaliz alasat a
proflilok @élesebbre vételet. Ezen-
tul minden egyes lzem csak egy-
egy fajtaju es tipusu butort fog
gyartani és a kOIIIlpuerft Szoba~
berendezéseket waz 1gy késziilt
darabokbol fogjak oslsmeralhtam

A gyartasnal mutatkozo neml
koltségtobbletet. az elézetes sza-
mitasok szerint boven Kkiegyen-
liti a termelékenység 22%-0s no-
vekedése. Fzen Teliil
meég nagyfoku anyagtakarékos-
sdgot lehet elérni s igy a tervek
rendkiviil biztatéak. (Itt emilé-
keztetjilk olvasdinkat, hogy a
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kornyeki paratolggyel

azutan Prof. E.

azonbamn.

Eaklpam 3. szamablan a lengyel-
orszagi Mitoripar korebol kozol-
tiink egy példat, mely az élesebb,
oazdasagosabb profilt eredmsé-
nyezte.)

Parafa a Szovjetunioban

Prof. Strogij és Malkszimovices
fedezték fel @ Szovjetunlid tavol
keleti wvidékein el0forduld, rend-
kivial eértékes, a Foldkoz-tenger
legalabb
fafajt, melyet
Kern, a Lenin-
gradban 1934, évben megjelent
tanulmanyaban a szovjet para-
tolgynek nevezett el. Ez a fafaj]
kiilsO megjelenésére 18 nagyon
tetszetos, leginkabb a korisfankra
emlékeztet. Faanyaga még a ko-
risnél ds Jobban, konnyen meg-
munkalhaté és a biikknél jobban

IS egyenrangu

formalhato., Hajlitott butorok
készitéséere ppugy  megfelel,

mint silecek es egyéb sportesz
kibzok gyartasara s ezen feliil ki-
tunoern beV&hk vagon és repiilo-
oép epitésénél. A faanyag szine-
zete barnas, tetszetos fenyu Faj-
sulyva mindossze 0,02

A szovjet paratolgy kérge épp-
oly' kittiné sdigeteléanyagot szol-
galtat, mintt a kozismert paratol-
gyvek., Ha a kérgét eltavolitjak,
az ujrafejlodik és az djonnan no-
vekedett kéreg miiszaki tulag-
donsagai meég kedvezobbek a le-

hantoltnal. A szov]et paratolgy
ennélfogva - két, egészen kivaléd
tulaa don&s a.oall rendelkezik s

ezért a Szovjetunio eurdpai te-
riilletén széles korben telepitik.
Az eélofat, tulajdonsagai és a kor-
nyezettel szembeni viselkedése,
igenyel alkalmasnak mutatjak
arra. hogy mimalunk is hamaro-
san telepitheto lehessen.

R. M.



-« A faipari idéelemzék munkaja és feladatai 1951, évi tervévben

SZABO DENES

A faiparban az id6elemzésen alapuld
normamegallapitast 1946. oktdberében indi-
totta el az akkor létesiilt Faipari Termelési Bi-
zottsag, Kz a szerv volt az, amely az eddigi
alku- és becsiilt normak helyett egyre ovak-
rabban alkalmazta az idémérésen alapuls tel-
jesitménymegallapitast. Ebben az idében alig
volt néhany szakember, aki munka- és idéelem-
zessel foglalkozott és a munkavallalék kozott is
igen sokan voltak olyanok, akik a teljesitmény-
bérezés ellen voltak. Ez érthetd, mert akkor az
ipari vallalatok donté tobbséee meég magin-
szektor kezén volt és a dolgozdk ebben a bére-
zesben csak a tOkések profitidnak novelését
lattak.

Donté valtozas allott be 1948. év tavaszan
ebben a kérdésben is, amikor a sziaz munka-
vallalénal tobbet foglalkoztaté wvallalatok  4l-
lami tulajdonba mentek 4t. A munkavillalok
elott uj értelmet nyert a normakérdés, mint a
szoclalista munkaverseny alapija. a szocializ-
mus epitésének kommunista moédszere. Ekkor
kezdtek a fels6 hatdsacok is hivatalbél foelal-
kozni a normasképzés kérdéssel.

1948. év tavaszan indult be az elsé hathetfes
egesznapos mpormastanfolvam, ahol a tanfo-

lyam hallgatéi nagyrésze munkaskader volt.
Kz a tanfolyam adta meg az elsé alapot,

amelyre felépiilt a kés6bbi faipari idéelemzék
szeles esoportja. Fzen elsé tanfolyvam hallgatol
ma mar mind vezetd allasban wvannak, igen
sok koziiliitk mas miszaki beosztasban.

A rohamosan szélesedd munkaverseny, a
gyakran valtozo profilok egyre égetébben ve-
tették fel a kaderhianyokat és 1949. évben be-
indult a masodik nyolchetes, egésznapos tan-
folyam. A norméashiany tovabbra sem esok-
kent. a vallalatok ujabb és 1jabb mormaéaska-
dereket kértek, amiért 1950. év Gszén megren-
deztiik a |harmadik, most mar kilenchetes
egésznapos tanfolyamot., A jelen pillanatban
tartunk esak ott, hogy minden vallalatnil van
normas, de ott még nem, hogy minden vallalat-
nal megfeleléen képzett normas lenne.

Kz a kérdés késztetett arra, hogy ezen cikk-
ben ravilagitsak, mennyire megvaltoztak a
munka- és idoelemzdk feladatai 1946. év 6ta.

Az els6 munka- és idéelemzdok feladata a
muveletek felmérése, a normakészités volt, né-
hol az 1d6 hidnya miatt a normat is csak sta-
tisztikai vagy beeslési alapon dolgoztik ki. to-
vabba a bérezési kérdésekben felvildgositiso-
kat adtak. A szocialista ipari fejlédés 1itjan
lassanként az iizemeinknél kialakultak az al-
lando profilok, ahol nem sziikséges a folytonos
meres, a norma huzamosabb ideig allandé ma-
radt. Az 1950. évi alapbéremelés és normaren-
dezés az egyes helyeken a laza mormakat be-
szlukitette, igy az allandé profilia tizemekben a
normas nem latja a fejlédés utjat, még inkabb
nem latja a vallalatvezeték egynémelyvike, mert
a normast akkord elszamolassal, versenykiérté-
keléssel sth. bizza meg. A Budapesti Iroda-
butorgyarnal pl. akkordelszamolissal foglal-
‘koznak, a Debreceni Hajlitott Butorgyarnal
anyagbeszerzéssel bizzak meg stb.

Ot éven keresztiil torekedtem arra, hoeyv
meggyozzem a vallalatok vezetéit arrol, hogy
a normast nem mint ,sziikséoes rosszt® ke-
zeljék, hanem mint ,miiszaki munkaeré6t®, aki-
nek feladata nem az, hogy egy jél-rosszul sike-
rilt normat készitsen a bérezési alapnak., ha-
nem muszaki ember, aki a helyvesen alkotott
normaval emeli a termelést, megteremti a szo-
cialista munkaverseny alapjat, szervezi és ra-
cionalizaija a munkafolyamatot és véeiil, de
nem utolsosorban, vigyaz a héralap helyes fel-
hasznalasara. |

Be kell vallanom, igen sok normas nem is
1gvekezett a kételkedd vallalatvezetot a fenti
igazsagrol megeyozni, de itt az ido, az alabbi
utmutatasok alapjan az ellenkezojét bhizonyi-
tani. |
Legelso feladat, amit meg kell oldanunk, a
100 szazalékon alul teljesitok szimanak esOk-
kentése. Tudjuk jél, hogy az 1951. évi terv fel-
épitése teljes egészében a rendezett normé&ak
alapjan tortént és ez azt jelenti, hoev ha a
normat nem teljesitik, akkor a terv teljesitdse
1s veszeélyvben forog. 1

A tervteljesités pedig szocialista népgazda-
sagunk alapveto torvénye, amelynek teljesitése
ngy gazdasagilag, mint politikailag elsérendii
harci feladat.

A vallalatnal elsOosorban a normas feladata
atvizsgalni, hogy miért nem tudjak ezek a
munkavallalok a normajukat teljesiteni. Ta
maguk az i1domérések megfelelok, akkor
munkanapfelvételeket kell késziteni, amely-
nek alapjan meg lehet allapitani azokat az
tizemi szervezetlenségeket (anyaghiany, rossz
munkaelokészites stb.), amik a 100 szazalékon
aluli teljesitménveket okozzak. Ezeket a kérdé-
seket mindig a muszaki vezetoséggel egyvetér-
téesben kell megoldani, Ha a norma véletleniil
a rendezés alkalméaval ,szuknek® sikeriilt, ak-
kor 1s gondosan at kell kutatni azokat a maii-
szakl adottsagokat, esetleg 1njitasckat, ame-
lyekkel a teljestiést 100 szazalék {6lé lehet
emelni. Kiilon fejezetet érdemel az az eset, ami-
kor az alaesony teljesitést a munkavallald gya-
korlatlansaga, vagy 7rossz munkamadszere
okozza. Kz a rész szervesen kapesolodik oOssze
a sztahanovistak munkamodszereinek tanul-
manyozasaval, a tapasztalateserék megszerve-
zésével, a Taipari Kowvaljov-mozgalom kiszéle-
sitésavel. -

A Szovijetunidoban Kovaljov mérnok volt
az els0, aki rendszeresen tanulmanyozta a szta-
nanovistak munkamodszerét és azok tomeges
bevezetését elvégezte. Izen munkamoédszerrol
lapunk mas helyén részletesebben is tajekoz-
tatjuk olvasédéinkat, azért ezen a helyen esak
az 1doelemzo szempontjabol fTontos dolgokm
hivjuk fel a figyelmet. A munka- és idoelem-
zOonek egyik legfontosabb kotelessége, az tizem-
ben dolgoz6 sztahamovigiak munkamoédszerének
tanulmanyozasa. Gondosan és aproélékosan kel}
megfigyelni, hogy hogyan, milyen modon éri
el a sztahanovista a magasabb teljesitménye-
ket, 0ssze kell hasonlitani a korabban készitett

109



_atlagforma 1d6elemeivel, . ha tobb sztahano-

vista wvan, kiilon meg kell figyelniink, hogy
melyik dolgozik +a legjobb munkamodszerrel €s
ebbol kell kialakitani a helyes sztahanovista
munkamaodszert. Igen gyvakran elofordul, hogy
egyvik-masik munkamiuveletet sztahanovistaink
kiilonbozoképpen esinaljak, ilyvenkor elemen-
ként kell kiértékelni a helyes és jO modszert,
amely beépitve a sztahmovista munkamadd-
szerbe, ecy uj, mindeddiginél jobb sztahano-
msta modszert ad, amit még a sztahanovis-
tainknak is meg kell tanulni. Kovaljov mérnok
egvik szabalva tey sz6l, hogy .,egy lépést sem
grtahanovista nélkiil® —, én ezt megtoldanam
azzal is, hogy a norméasok se tegyenek egy le-
pést sem a munkamodszer kiértékelésénédl mii-
szaki mmunkavallalok nélkiil. Ha mar kielemez-
tiitk' a sztahanovista mmnkamodszert, azt feltét-
leniil miiszaki iizemi értekezlet elé kell vinni.
meg kell gyozni az ellenkezoket a mddszer he-
lyvesséeérol, a varhaté nagyobb termelékeny-
séord]l és biztositani kell a miiszakiaknak a ta-
mogatiasat a bevezetés terén, mert ha ez ninecs
meg, igen kétséges az elérhetd siker.

Az i1gy kialakitott sztahamovista munka-
‘médszert munkamodszeratadas utjan, esetleg
sztahanovista iskolaban lehet tanitani. amivel
elérhetjiik, hogy nemesak g 100 szazalékon alu-
liak szdma tlinik el, hanem a 100 szazalék ko-
riil dolgzozdk teljesitményei is felemelkednek a
gztahanovista szintre.

Nem érdektelen ismertetniimk azt, hogy a
Kovaljov-mozgalom bevezetésére és kiszélesite-
sére mi tortént jelenlez a faiparunkban. Ami-
kor el6szér olvastunk Kovaljov mérnsk )
munkamddszeratadasarsl, az az allaspont ala-
kult ki, hogy a magyvar faiparban ez a valtozd
profil és a szétiagazd miiveletek miatt nem le-
hetséees. Bz mem textilipar® — mondottak —,
.ahol a munkavallalék egyforma gépeken dol-
goznak.“ A XV.f6osztaly munkaiigyl esoportja
osszeiilt és ismételten attargvalta a kérdést. A
kielemzett és szervezett tomeges sztahanovista
munkamoddszerek atadasira iparunkban igen is
szitksée van! Lehet. hogv kisebbek a lehetose-
geink. mint a textiliparé, a szovjet technika
ezen éleniaré munkamoddszeratadasa nalunk is
megvaldsithaté és meg is kell valositanunk Az
értekezlet hatarozataként a Kovaliov-mozga-
lom beinditisat eev komplex-bricad vallalta
és figyelemhe véve a faipar rendkiviili szét-
deazd voltat, a kovetkezo teriileteket jel6lte
ki, mint olvanokat. ahol ezységes munkamaod-
szer kialakitdsa lehetseges:

A Dbitoriparban a fényezést és enyvezol
munkakat. tovidbba a eépmunkakat, ladainar-
ban a kézi szegezést, kefeiparban a szorfeldol-
eoziast.

Ezen a teriileten kiilon felelosoket jelol-
tiink ki, akik a megfeleldo sztahanovista munka.
moédszert kidolgozzak, Ggy. hoegyv a kizeljove-
ben, reméljiik, a ..Faipar® hasabjain Allandoan
értesiilhetiink egy-ezy jobb munkamodszer ki-
alakitasarol. |

Természetesen ezeket a feladatokat norma-
saink esak tegev tudidk mecoldani, ha szakmai
és miiszaki tndasukat tovabbfeilesztik. Ezen a
téren utalok Kossa Istvan cikkére, amely leszo-
gezi, hogy a normésoknak ‘a fenti feladatok
megoldasanial magasahb miiszaki tudas eléré-
sére kell torekedniok, +wvaldésiaggal ,norma-
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technikusoknak® kell lenniok, akik az iizem
szervezésével és racionalizaldsaval teljesen tisz-
taban vannak. A feladatuk tehdt nem az, hogy
az tizemil adminisztraciéval, akkord-elszimo-
lassal foglalkozzanak, hanem az iizem terme-
lési koriilményeit vizsgaljak, igvekezzenek a
technologiai feladatokat helyesen kiértékelni,
leegyszertiisiteni, a lemaradtaknak elvtarsi se-
gitségeltt myujtani azaltal, hogy az élenjarék
munkamodszerét atadjak.

Kétségtelen, hogy még igen sok hidnyossag
van a faipari norméasoknal is. Ezzel a kérdés-
sel a FATE oktatasi Dbizottsaga is foglalko-
zott €s megallapitotta, hogy a fenti feladatok:
megoldasahoz feltétleniil sziikséges, hogy a
normasainkat 1dgynevezett esti tanfolvamon
tovabbképezziik. Ertesiiléseink szerint a XV. £6-
O:S'?;tél}" ezt az allaspontot elfocadta ©és wvaléd-
szinu, hogy még a tavasz folyvaman a tovabb-

 képzd tanfolyam megindul.

Sziikséges ez azért is, mert normAasaink
leenagyobb része mines tisztdban a thaladé
normakészités fogalmaval, amelveknek  Ossz-
hanghba kell lenniok ‘a technika feilddésével és
az elenjar6 munkdasok teljesitményiével.

A vallalatainknal hiasznalatos normakészi-
tési modszerek elavultnak tekintheték a szoviet
normakeészitési modszerek mellett. Norma-
saink altalaban a pillanatnyi munkamozzana-
tot rogzitik kezdetleges mitiszaki szervezés
mellett, amely néha mdr a kiértékelés pillana-
taban a multé, nem a jovéé, amely a munka-
vallalok felé o6sztonz6 hatést kellene hogy gya-
koroljon egy magasabb termelékenység eléré-
sére. A haladé mifiszaki normaidd az az idé,
amire a legkedvezobb viszonvok kozt az élen-
jaro sztahanovista tapasztalatai, teljesitménwyei
alapjan, a teehnika 1Ujabb vivméanvai felhasz-
nalasa mellett sziikség van, hogy a mmnkat el-

veégezhessék. Ehhez sziikséoes a normas részé-

rol a magasabb miszaki tudas, hogv ilven nor-
makat tudjon késziteni. Itt utalok a Szovijet-
unié 1947-ben megjelent minisztertanacsi ren-
deletére is: .. A4z dizemek részére megdllapitott
allama terveknek, bolsevik terveknek kell len-
niok, azokat nem , az elért normdk szdmtani
alapjan kell kiszamitani, hanem a haladé dtlag -
sz:e_?_f;i-zt, azaz az elenjardkra kell iranyt wven-
niok.

’ A?;_ MDP 1I. _Kong'r.-esszusé,n Gero elvtars
altal ismertetett nj gazdasigi feladatot, a fel-
e:mel't _'otevies tervet csak ezen az alapon bizto-
sithatjuk, tehat kétszeresen fontos, hogy a
normasaink ezen fejlettebb normakészitést al-
gKalmazzak a jovoben.

Itt esak roviden oOsszefoglalok egynéhany
szempontot, amit a haladé miuszaki normaké-
szitesnel figyvelembe kell venni.

a) Mindig megfeleld szakképzettséeil és be-
gya];omlt munkavallalét vegyiink figyelembe
a vegzendo munkanal;

b) ha van orszagos normaalap erre a mun-

kara, akkor feltétleniil vegyiik figyelembe az

ottlévo 1doértékeket ¢

¢) és az ott leirt munkamaddszereket. Csak a
technika mai szinvonaldan all6 muszaki szerve-
zést fogadjunk el, ha ez nines meg, figyelmez-
tessitk a muszakiakat, hogy azok kialakitasa-
val segitsék a munkavallalékat normajuk tel-
jesitésére, illetve tilteljesitésére;



d) vegyiik figyelembe a srtahanovistik
slenjar6 munkamoddszereit a mormafelvételndl
(pl. két kéz kihasznalisa, tobb munkadarab

egyideJi megmunkéilisa, egy munkadarab
tobb szerszammal valé egyidejii alakitésa,
tobb gép kezelése, anyagszallitas roviditése

sth.) és esak ezen mdédszerek figyvelembevételé-
vel készitsitk el a miiszaki norméat. |

Nem vitds, hogy ehhez a normamegallapi-
tashoz a normasnak kellé politikai felkdsyziilt-
seggel kell rendelkeznie és a vallalatvezetdk-
nek fel kell ismerniok feladataikat ezen a té-
ren, hogy a legmesszebbmené tdmogatist meg
tudjak adni a normasok részére. A miiszakiak-
nak pedig biztositani kell ezen élenjaré munka-
modszerek miuszaki feltételeit.

Ehhez a kérdéshez onként kapecsolédik a
legiijabb idoben kialakult masik feladat, a
béralapelemzés. A normdasainknak mindeniitt
meg kell kdvetelnick azt, hogy a statisztikusck
altal megadott bérelemzési adatok, tehat a
Kip. Min. 4ltal 542—1950. sz. korrendelet a
6—5, 8—9—10. szamu lapjainak masolatait
-megkaphassak. Szomoruan tapasztaltuk, hogy
a legtobb wvallalatnal ezeket a statisztikakat,
amelyek legjobban ravilagitanak a vallalat
bérhelyzetére, a vallalatvezeték esak .alairjak®,
de nem ertékelik ki. A _ normasoknak nagy
tobbsége nem is latja, egyesek oriilnek, hogy
nem is kell vele foglalkozni. Ezt az allapotot
gyokeresen fel kell szamolnunk. A statisztika
elkésziilte ntan a morméasnak behaté vizsgalat
targyava kell tennie azokat az adatokat, amiket
a bérelemzési lapokon megkapott.

Jellemz6 erre, hogy az egyik legnagyobb
egyesiilésiink, a Biutoripari Egyesiilés a de-
eember havi béralapelemzését anélkiil, hogy a
vallalatoktol megkovetelte volna az id6re wvaléd
bekiildést és azt gondosan kiértékelte volna,
egyszeruen a statisztikabél kiirta az adatokat
és mey kiildte meg a XV. foosztaly felé. Ta-
pasztialtuk azt 18, hogy ha a vallalatokalt koz-
vetleniil felhivtuk a béralap tullépése targya-
ban., akkor aszerint kaptunk kiilonbozé valaszo-
kalt, hogy az illet6 munkavallald a sajat szem-
sz0gébol nézve az tligyet, mit tudott hamarjaban
valaszolni a kérdésre. ;

Eztl laz allapototalegrovidebb idén beliil fel
kell szamolnunk, mert az ebben a tarevban ki-

adott N. . hatarozat szerint is, a j5voben a

béralapttllépésre a Nemzefi Bank csak a fa-
1parl foosztaly vezetdéjének igazolasa mtan
folyodsitja a megfeleld oOsszeget. A vallalatok-
nal a ber- €s normakérdésnek egyik leeféhb in-
tezoje, a normafelelos és ezért hangsilyoztam
azt, hogy a béralapelemzés masolatat ..kovetel-
niok®” kell a statisztikusoktadl.

Az egyes lapokat gondosan Attanulma-
nyozva, megallapithatjak azokat a veszélyez-
tetett koltseghelyeket, vagy allomanyesoporto-
kat, ahol a béralaptallépés tortént és arra kell
torekedniok, hogy ezt megsziintessék. Eldre 14-
tom, hogy az olvasok koziil sokban felvetodik
az a gondolat, hogy konnyil ezt leirni, de ne-
hezebb megvaldsitani az iizemnél, helyszinen.
[tt ismét utalnom kell arra, hogy a normasnak
torekednie kell a magasabb miszaki képesités
megszerzésere, mert ezen a modon latja meg
azt, hogy mik azok a miszaki szervezési intéz-
kedések, njitasok, 1) munkamddszerek beveze-
tese, allasi 1d6k leesokkentése, hosszadalmas
anyagszallitasi wutak kikiiszobolése, amelyek
utjan a veszélyeztetett tizemrészben a béralap
betartasa elérheté lenme. Ezeket a feladatokat
— 1ujra hangsulyozom — mindig a miszakiak-
kal egyetértésben kell megoldani, 30t legtobb-
szor mint javaslatot tarjuk eléjik az iizemi
tiléseken és a wvallalatvezeto adja ki utasitis-
ban a helyesnek tartott javaslatok megvaljsi-
{asat.

Hzek azok a kérdések, amelyveket vazlato-
san osszefoglalva, a kozeljovoben a normafele-
losoknek meg kell oldaniok. A mnormasoknak
munkajuk kozben nem szabad szem el6]l “évesz-
teniok, hogy a szocialista gazdasagnak azon
posztjan wannak, akiknek feladata a technikai
normak készitése, amelyeknek jelentoségérol
Sztalin elvtars a szthanovistak elsé tanacsko-
zasan a kovetkezoket mondoltta:

w1 echnikai normak nélkiil a tervgazdasdg
lehetetlen. A technilcai normdk kellenek azon-
kiviil arra is, hogy az elmaradt tomegelket az
elenjarok elobbre wvigyék. A technikai mnorma
— nagy szabalyozo erd, mely a termelésben a
munkdsok széles tomegeit a munkdsosztaly
él-enj‘dm’ elemeir kozé csoportositva, szervezi
meq. -
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ALBANTA

A faipar  teljesitioképessége
1948. évhez képest megkétszere-
z0dott. Az eredmény ifoleg a fua-
resziizemek gépesitésében elért
fejlodésnek koszonheto. 4 most
folyé kétéves terv alatt a faipar
16 nagy fureszivizemmel fog meg
boviilni. A faanyag SZ&lllt&SI ut-
vonalait nagy erovel épitik ki s
igy az erdogazdais ag‘bﬁn rejlo
szeleskoru lehetoségeket fokozot-
tan fogjyak tudni feltarni. Kieme-
lend6 az FElbassan ban épiild fa-
tpari kombinat, a Pokuadban és
Koresaban létesiilo egy-e9y fa-
telito telep. Ezek mévén laz a:llban
faiparban egy eddiginél még ha-
talmasabb fejlédés wdrhaitd.

AFRIKA
Franciaorszag esgyenlitévidéki
gyarmatai fablam  bovelkednek.

A lakossag érdekeire valg teklin-
tet mélkuil eroltetik g 1falt|eurmelé!5i’[,
maly hamozasi, késelési és fii-
részronkot szolﬁaltvat a nalunk
is ismert mahaﬂ'om, okumeé és
mas lombosfélékben. Ujabban, a
szervezetileg erosbods benszii-
lott famuwkassag nyomasara, ne-
gyobbszabasi helyi faf‘e.llldlol OZO
ipartelepek létesiilnek ¢ gy ne
mileg munkabelterjeseblb forma-
ban wviszik el a gvarmatositdok a
honi dparukban nélkiilozhetetlen
faanyagokat. 1gy Gabonban, 800
doleiozdot foglalkoztatd. kb, évi
20.000 ms3 taljneﬁlbotkepressegﬁ eny-

vezeltlemez-gydr epiteséhez fog-
tak.

AUSZTRALIA

Kz a rendkiviil gyér lakossagu
orezag, (s6t foldrész) képtelen a
dolgozdi szamara megfelelo haj-
lékrdl gondoskodni. A mult év-
ben elbataroztak, hogy a tartha-
tatlan allapotok némi enyhité-
sere siirgosen eloregydriott. a
hse;lys'zinmen par nap alatt felallit-
hato ‘és bekoltozhetd fahdzalkal
szereznek be, kiilombozo vewropah
orszagoktol. Nagvobb mennyisé-

gekre adtiik rendelést Au,sztrla-
nak Csehszlovakianak és Svéd-
orszégnai{. R. M.

(Folytatjuk.)
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Az ,50O 6“-mintaju szovjet csapologép

PAL ARMAND

A szovjet gépépitdipar tervszerid eldianul-
manyok eredményeképpen gyors egymasutan-
ban, de a tervgazdalkodas altal Kkijelolt sor-
rendben hozza ki a legkorszeriibb munkalo-
gépeket, melyek soraban mindinkabb szaporo-
dik a faipari munkalégépek szama. A szovijet
faiparban foglalkoztatott dolgozéok gyakorlati

mutato
meérnokack

ajitok  utat

tapasztalatainak, az
elgondolasainak, a technikusok és
szaktudasanak és a miiszaki tudomanyok miive-
l6inek Osszehangolt munkaja nyoman sziiletnek
ezek a gépek, melyek a faipar teljesitoképessé-

get eddig még soha el mem ért szinvonalra
emelik. A faiparnak szant gépek szerkezetileg
minden tekintetben kivaloak, kezelési modink
a leheldségek szerint leegyszeriisitett és telje-
sitményiik azon a vonalon mozog, mely hatar-
ként jelentkezik a gépeken alkalmazott nagy-
teljesitményti  forgaesoldszerszamok  szilard-
sagl értékeivel kapesolatban. A munkatenge-
lyek kozvetlen meghajtast kapnak nyujtott
testii, 1. n. .,szivar*“-motorokrél, melyek fordu-
latszama gy van megvalasztva, hogy az alla-
luk meghajtott forgacsoldszerszam a legked-
vezObb keriileti sebességet kapja. A munka-
darab kényszermozgatasi eléretolasa olyan
mertéki, melyet mint legmegfelelé6bbet alapos

kiséirl-est_eli igazoltak., A gépek szerkesztésénél
nagy fligyelmet forditottak a dolgozok tesi ép-
segének megvédésére, hogy ezzel is a lehetd

legkisebbre esokkentsék a Dbalesetek és az
egeszsegrontas lehetdségeit. Altalaban meg-

allapithaté, hogy az 1j szovjetgépek magukon
hordjak a munkaldogépek mindazon jellegze-
tességeit, melyek azokat a legkorszeriibbé te-
sz1k. |

HEz alkalommal az ,,SO 6“-mintdjii esapols-
geprol szamolunk be, melynek teljesitéképes-
sege és mindségi munkaja minden eddigit tul-
halad. Bz a jol kifejlodott tipust gép 6 munka-
fejjel dolgozik, melyeket a mar fentebb emli-
tett kiilonleges elektromotorok hajtanak. Min-
den motor kiilon mitikodtethets, wvezérlésiik
gombnyomast. A munkarabot befogadé és azt
rogzitdé munkaasztal szankos kiképzésti és go-
lyosesapagyakon mozog, ami = kKonnyii eldre-
tolast és a csapok pontos derékszégheni elké-
szitését biztositja. Ugy a vizszintes mint a fiig-
goleges keéstengelyek (fejek) kézikerekek segit-
ségével gyorsan, kénnyen, nagy hatarok kozt
allithatok. A helyes térkihasznalassal, tetsze-
tos formaban megépitett gép szabad mozgast
biztosit a kezelOszemélyzet részére. Minden
forgaesolé szerszamon alkalmazast nyert a fa-
forgacsot és flirészport leszivd szerkezet.

Az ,S0 6“-mintaju esapolégép féleg keret-
csapok keészitésére alkalmas. de alkalmazhatd
mas munkak elvégzésére is. Els6sorban az
épiiletasztalosipar, a vagonevarak és mas ha-
sonlé tizemek munkainak ellatasara késziilt.

A gép jellemz6 miiszaki adatai:

A ecsap maximalis hossza . . .o 200 mm
A megmunkalandé anyag maximaé-

hg . ‘vastagsgea .« . v A oS 180 5mm
A megmunkalandé anyag maximé-

lis szélessége . R .o 400 mm
Az atlapolas maximalis mélysége 125 mm
Az atlapoldas maximalis vastagsaga 30 mm
A kocsipalya hossza . .0 . . . 1985 mm
A 1urészfej motorja . . SRPEERE & N o1
A rézselé6 motorja . . . . A A 4
A vizszintes fej motorja . . e o B W
Az atlapol6 fejek motorja . . . . 1 kW
A motorok fordulatszama . . . . 3000/pere

A gép kiilmérete: 2,800 2,310 < 1,981 mm
A gép sulya: 1,800 ke,



Az ,.SO 6"-mintaju szovjet csapoldgép sematikus rajza

Haub. 1980 —
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,Mikozben az Egyesiilt Allamokban tj habortra vald késziill6dést, a dolgozék életszinvonalanak
csOkkentését allitjak a kozéppontba, addig a Szovjetunié most gyiirk6zik neki, hogy dolgozé népe
Javara olyan hatalmas terveket valdsitson meg, melyvek egész orszagrészeket valtoztatnak szaraz
sivatagokbol viragzo termofoldekké.” (Rakosi)
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A kihozatal, teljesitmény és gazdasagossag legfontosabb

s

tenyezdi a flrésziparban

LONKATI JANOS

A szocialista gazdasigi rend magasabb-
rienduspege a kapitalizmussal szemben kifeje-
zésre jut a gazdasagi élet minden heruleten A
szoclalizmushban a termelési kultira szinvona-
lanak emelesaart folytatott hare a dolgozodk
smamelyes ugye es hatalmas feladatok megolda-
sara mozgositja az élenjaré dolgozodkat.

A termelési kultura szinvonaldnak emelé-
seert folytatott hare egvik eszkoze a technikai
minimumok széleskorn elsajatitasa.

Kz a megallapitas vonatkozik a firész-
1parra is. Hzért az alabbiakban roviden oOssze-
foglalom a kihozatal, teljesitmény és gazdasa-
gossag legfontosabb tényezoit a ftrdsziparban.

1. Pengevastagsag. Mind a kihozatal, mind
a teljesitmény, tehat a gazdasigossaz szem-
pontjabol is igen fontos a helyes pengevastag-
sag megvalasztasa.

Vastagabb flurészpengék hasznalata eseté-
ben sokkal nagyobb munkat kell elvéeeznie a
farésznek és a wvagasrésekbol kiforgiacsolt fii-
részpor mennyisége is novekszik. |

Tehat mind a teljesitmény, mind a kihoza-
tal esokkenhet. _

A tialvékony penge ismét hatranvos, mert
anyagszilardsagi okokbdél nem birja elvégezni
a rabizott munkat. Ebbol kovetkezik, hogy a
furészpenge munkabirasa és anyvaganak ke-
menysége kozott meghatarozott osszefiigeés
all fenn. Minél jobb mindségi anyaghdl késziil
a furészpenge, annal vékonvabb lehet. |

Természetesen, a furészpenge energiasziik-
ségletét is befolyasoljak a penge méretei. Ezért
18 fontos a flrészpenge méreteinek helyes meg-
valasztasa.

Keretfurészeknél a furészpenge vastagsigoa
az atbocsatd magassagtol, a furészpenge hosz-
szatol és szélességétol fiige. Minél hosszabb a
fuareszpenge, annal szelesebb és wvastagabb fu-
részpengére van szitkség. Termiészetesen, be-
folyasa van a fordulatszamnak, a keret emel-
kedésének, s a szerszamsebességnek is, amibol
kovetkezik, hogy a furészpenge vastagsaganak
helyes megvalasztasanal a gyakorlati eredmé-
nyveket is figyelembe kell vennai.

A penge hosszisaga Keretfiirészeknél kb.
az atbocsatdé magassag kétszerese szokott lenni.
Pontosabban:

L= A =8 3 100,

ahol L —a Kkeretflirészpenge szabad hossza

mm-ben, _
A= a keretfarészgép atboesaté magassaga
mm-{b'en, :

H — a keret emelkedése mm-ben.

Ennak a hosszusagnak kb. 34 része a foga-
zott Tesz.

A szalagfuraszl&pok hos:szusagat a Kkoron-
gok atmérsie és azoknak tidvolsaga szabja meg:

L—=D-+ 2 T,
ahol L — a szalagfurészpenge hossza,

D — a szalagfurészpengét hordé korongok

atmeroje,
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- vonna maga utan.

I' — a szalagflirészpengét hordo korongok
tengelyeinek egyvmastél vald ta,volsaﬂ'a

A keretflirészpengék szélessége a vastagsig
60—80-szorosa szokott lenni.

A korflrészlap atmérdje 2,5—3-szor legyen
nagyobb a felfirészelendé targy legnagyobb

vastagsaganal.

A leginkdbb hasznilatos korflirészpengék
atmeroje 300—1200 mm.

A szalagfiurészpengék szélessége az aszta-
los-szalagflirészeknél 80—60 mm, tonkszalag-
furészeknél 100—250 mm kozott Vﬂh&k%lk

A keretflirészeknél a gyvakorlatban bevalt

- pengevastagsagi meéretek az aldbbiak:

1000 mm pengehossziisagig
1,6 mm, 100 mm széles,
1000—1300 mm pengehossziisagig
1,8 mm, 120 mm széles,
1300—1700 mm pengehosszisagig
2,0 mm, 140 mm széles,
1700 mm pengehosszusagtol feljebb
2,2 mm, 140 mm széles.

A flrészpengek kikeményitett
kromvanadiunm-acél.

A mingség gvakorlati megallapitasara két
mod van. Az egyik prébavagas, a masik mad-
szer pedig az, hogy a pengét a foldre helyezziik
es arra, kozepe tajan ralépiink, majd eevik vé-
oét legalabb 90°%1g felhajlitjuk. A penge bemxm-
féle alakvaltozast nem mutathat.

2. Reésboség, a fureszpeuﬂe vastagsaganak a

terpesztésse] novelt mértéke.

Terpesztés az a miivelet, midon 'a fozesi-
csokat a furészpenge sikjabol jobbra és balra
kihajlitjuk. A terpesztésre azért van sziikség,
mivel a furészpor kiforgaecsolas utan kb. ha-
romszor akkora térfogatu, mint kilazitds elott.

A keletkez6 furészpor nem tud kizardlag a
fogkozokben elhelyezkedni, de a kihajtogatott
fogak a&altal biztositott nagyobb réshosée leha-
tovié teszi, hogy a furészpor a penge és a fa
kozott keletkez6 hézagha 1s belekeriiljon.

Sziikség van a terpesztésre azért is, mivel

enélkiil igen nagy surlodas lépne fel a penge
és a furészelt fa kozott, ami fokozna a 2ép 16-
erﬁ%zﬁkségle-t 6s a teljesitmény ecsokkenését
A terpesztés mértékenek
megallapitasanal tehat egv olyan kozépértéekre
kell torekedni, amely mellett kevés fawveszte-
seggel és kis en'e'r.-g'ilalfogyfaszté.;s!sal tudunk dol-
o0zZnl.
. A szaraz, vagy fagyott fat kisebb terpesz-
tessel furészelhetjiik, mint a nedves Tat, mert a
nedves furészpornak mnagvobb a tagulisi
egviitthatoja.

Ha, valamely flirész vegyesen vag kemény-,
lagy- és puhafat, kiilonféle terpesztéssel eloké-
szitett pengéket kell hasznalni,

Gyvakorlati eredmények igazoljak, hogy a
k-eménytfélkra eloirt terpesztéssel elokészitett
furészpengékkel valo vagaskor az allértg teljesit-

anyaga



- mény a puhafik feldolgozdsa esetén majdnem
azonos volt a keményfak felfiirészelésénél el-
erheto teljesitménnyel. |
Ujabban méar a jobbra és balra valg ter-
peszbtes nagysagat adjak meg evakorlati ered-
-menyek alapjan: |

puhafaknal 0,5—0,6 mm,
keményfaknal 0,4—0,5 mm.
‘A helyes mértékli terpesztés elénye az.

hogy sima vagasfeliiletet biztosit, ami a fiirész-
aru tetszetOsségét emeli.

A terpesztést kézzel, erre a célra hasznila-
tos terpesztévassal vagy pedig géppel végezziik.

A terpesztévas egy megfeleld vastagsigii
laposvas, melyen a tenpesztendd penge rTészére
bevagasok vannak. A bevigasok szélessége
egyezik a terpesztendd penge vastagsiagival.

A bevagott részbe beillesztjiikk a fogesticsot
és a terpesztOvas nyelével biztositink a, kihag-
litashoz szitkséges erot.

A terpesztésnek egyenletesnek kell lenmie.
Egyetlenegy kidll6 fog elronthatja a vagas-
feliiletet, és firészelésiink eredményét.. Ezért
az. egyenletes terpesztés biztositasa végett fog-
hajtogatogép alkalmazasa kivanatos.

A foghegyeket nem szabad egyenes iriny-
ban terpeszteni, hanem kifelé, 6blosen. Ha a fog
egyvonalban thajlik ki, annak a kiilsé esticsa
tulsagosan igénybe lesz véve. A terpesztés csak
a Tfogaknak 1/;—1 mlagassagaig terjedjen mivel
erosebb terpesztésnél a fogak konnyven letornek.
(1. abra.)

fogfélmagassagig
b = a teljes fogmagassagig terjedé helytelen terpesztés.

1 N *fﬂbl‘ﬂ . 'a ——

terjed0 helyes terpesztis,

Kis fogmélyséenél kb. a fog felemagassi-

- gaban, nagy fogmélyséegnél a cstcstél szamitott

'/s-nél kezdodik a foghajtogatis.

A terpesztés helyett alkalmazzak 1ijabban
a duzzasztast is, amely miivelet alatt a fiirész-
fogak rovidebb éleinek és a fogak esitiesainak a
duzzasztd segitségeével vald kiszélesitését értiiik.

A duzzasztasnak az az elonye, hogy a duz-
zasztott fogakkal vald flurészelés kisebb favesz-
teseggel jar, hatranya viszont, hogy tobbh szak-
értelmet kivan. *

3. Fogprofilok. A teljesitmény szempont-
jabol az egyik legfontosabb tényezo a flirész-
penge fogazata.

A  fogprofiloknak négy alapforimaja van.
Fzek a kovetkezok:

a) do6lt fogazat,

b) farkasfogazat,

¢) derékszogiu fozazat,

d) all6 fogazat. (2. abra.)

Szaliranyban vald vagasra a délt fogazat a

legalkalmasabb.:

2. abra. a) ddéltfogazat, b) farkasfogazat, ¢) derdkszogi
fogazat, d) alli¢ fogazalt.

Hgyik valfajta a farkasfogazat, melynél a
fogforma hatrésze nem egyenes, hanem tort-
vonalu. |

A derékszogu fogazatnal a melloidal derék-
szoghben all ki a penge testébol.

Az alléfogazatnal a fogak
haromszogalaknak.

egyvenlo szaru
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3. abra. Derékszogli fogazat, adb = fogteriilet, edb = fogkiz-

terulet, @b = fogmélység = 1, be fogtavolsag = 1, ad’ = fog-

elap = a, dd’ = fogkozalap = i, b = a fogestcs, ¢ = a! fog

mellszoge, wvagyis metszészog = 00, f = a fog csacsszoge,
Y = a fog hatszoge, f+7¥ = 900,

A derékszogu fogazatot keményfaknal, az
allofogazatot keresztvagasoknal hasznaljak.

Az egyenes fogalapnal sokkal céiszeribb az
ivelt fogalap, mert igy a fogak ellenalloképes-
sége a repedéssel szemben sokkal nagyvobb.

A fogszerkezet jelzésére a kovetkezo elne-
vezeseket hasznaljak:

1. Derékszogi fogazatnal (3. abra).

2. Dolt fogazatnal (4. abra).

Leggyakrabban a dolt fogazat hasznalatos.
A dolt fogazatnal a teljesitmény a mellszoggel
aranyos. Minél nagyobb mellszoget alkalma-
zunk, annal konnyebben furészelhetiink.

Természetesen a mellszog noveléséve] esok-
ken a csuesszog és ezert a mellsziog noveldse
fiige a flrészpenge anyaganak ellenalloképes-
scgeétol 1s. |

A hatszog 10°-nal nem lehet kisebb, a sirlo-
dasok fellépése miatt.

A estuesszoget 40°-nail jobban kiegyengetni
nem szabad, mert a cstues letGredezik. A mell-
sz0g eértéke keretfureszekneél 10—20°, korfure-

szeknél 30—400 kozott valtakozik.

A farkasfogazatnak az a rendeltetése, hogy
erosen eléredontott fognal is biztositsa a {og-
csllcs erosséget. ‘
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4, abra. D6t fogazat, ¢ = mellszog, B = esmesszog, ¥ = hat-
szo'g, a harom szig Osszege tehat %0,

A teljesitmény szempontiabdl a stirti foga-
zat sokkal jobb eredményt nyajt, mint a nagy
fogtavolsagu. Ha tobb fog doleozik, a fogesi-
csok ninesenek annyira igénybe veve és a
fogak éle is tovabb tart.

A fogesuestavolsagok ég  f ogmeélysdgek
csokkentésének hatart szab a keletkezd tiirédsz-
pornak a Tlogiiregekben wvald elhelyezkedése,
mert ha a fogiireget thlsagosan csokk entjiik, a
furészpor részére nem marad hely.

Ebbol a szempontbél elényvos, a mindl na-
gyobb keretemelkedés vagy Jarathossz, mert
ebben az esethen a keretflirészek a flhrészport
a fogiiregekbdl minden jaratnal kiszorjak.

A korflirészeknél a fogtavolsig és a f 0g-
melység esokkentésének ninesen olyan nagy je-
].|ent6isiég'e.

Ennek oka az, hogy a korflirészek szer-
szamsebessége sokkal nagyobb., mésrészt pedig,
hogy a korfirészek élezése folyvaman az Atmérs
csokkentésével tgyis esokken a fogestestiavol-
sag 1is.

A fogesuecstavolsagnak és Togmélységnek
helyes megvalasztasa fontos az elétolis szem-
pontjabdl is, mert az el6tolas is abban az eset-
ben a legkedvezébb, ha a munka kozben kelet-
kezo furészpor mennyisége a fogkozteriiletek-
ben el tud helyezkedni Az elétolas ugyvanis
aranyos az egy fog dltal lemetszett forgacs
vastagsagaval, a forgacs vastagsiga pedig val-
tozik a fogmélység, a fogosztas, a fogalap. a
terpesztés, a pengevastagsig és a metszési ma-
gassag szerint.

4. Elesités. Igen fontos a flrészpengék éle-
zése is. Ha elhanyagoljuk az élesitést, estkken
a teljesitmény, a vagasfeliilet egvenetlen lesz és
az osszes geépreszek fokozottabban vannak
1génybevéve.

A fogprofil és az élezés modija kozott szo-
ros osszefiiggés all fenn.

Egyenesen csak olyan fogprofilt élezhe-
tiink, amelynek mellszoge hegyesszog, tehat a
dolt fogazatot.

Minden egyéb fogazatot kizardlag ferdén
szabad élezni.
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A korflirészlapokat lehetsleg mindig fer-
dén élezziik,

Az élezésre azért van sziikség, mivel a fii-
részpengék fogazata bizonyos 1delg tarté filiré-
szelés utan elkopik. | |

Az élezés a flrészlap sikjara merél egesen,
vagy ferde sikban torténhet. Elébbi az egvyenes

re:l-e:zrés, u-tébbli’ — vagyils, amikor a fogesicsok
ele a penge sikja felé lejt — a ferde élezés.

(5. abra.)

g. abra, a = egyenes ¢clezés, b = ferde élezés.

Mivel a keretfiirészek teljesitményve szem-
pontjabdl az egyenes élezés biztosit jobb ered-
menyt, keretfirészeknél dolt fogazatt fogpro-
filt hasznaljunk.

A derékszogi és allofogazatot kizardlag
ferdén szabad élezni.
A furészfogak élezése kézi szerszammal,

vagy gépl berendezéssel torténik.

A korszerti élesités élezé amtomataval tor-
tenik es csak arra kell iigyelni, hogy ne hasz-
naljunk tulkemény korongot, mert a fogesiieso-
kat elégetheti. |

Termeészetesen a fogprofil megdvasa végett
a fog melloldalab6l alig, hatoldalabél tobbet
kell lekoszoriilni.

A mellszoget nem szabad megvaltoztatni,
mert az igen karos a teljesitmény szempont-
jabol.

Kgyenes elezésnél a fogakat elébb kell ter-
peszteni €s csak azutan élezni.

Ha nem 1gy jarunk el, a fogestes éle az uté-
lagos terpesztés kovetkeztében kifelé hajlik.

Ferde élezésnél kevésbbé van ennek jelen-
tosége, mert a fogesues éle befelé hajlik, mégis
ennél is ink'abb terpessziik el6re.

A helytelen farészpengekezelés mellett a
terpeszteésnek flrészelés kozbeni valtozasat a
furészpenge anyaganak mindsége is okozhatja.

Ha a penge anyaga ligy, elveszti flirésze-
les kozben egyenletes terpesztését, ami mind a
kihozatal, mind a teljesitmény szempontiiaboél
igen hatranyos. :

A teljesitmény szempontjabol igen fontos a

pengek beakasztasanak ideje.

Gyakorlott farészkezelo a pengék beakasz-
tasat 15—20 pere alatt elvégzi.

Ha a pengék lbeakasztasa ennél tovabb
tart, a muszakorateljesitmény erdsen csokken.

A muszakorateljesitmény csokkenésével gép-
kihasznalasunk is esokken. Kérosan befolya-

solja a teljesitményt a flirészpengéknek szaka-
dasa 1is.

A pengeszakadast legtobbnyire a flirész-
penge laza kifeszitése okozza.

A laza pengének nincsen tartasa és ezért
sokkal inkabb hajlamos a beszakadasra, mint a
rendesen kifeszitett penge.

A mpengeszakadas oka a helytelen kezelés
is lehet. Ezért az élezésnél arra kell iigyelni,
hogy a fogiiregek 0blossége megmaradjon,
mert a csucshban végzodoé fogiiregeknél a penge
ﬁste a Togiliregesuesoknal hajszalrepedést kap-
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A teljesitmény szempontiabol fontos a
- pengecserék ideje is. Gyorsjarati keretfiiré-
szeknél a flurészpengéket 2—21% Granként sziik-
séges cserélni. Lassijarati keretflirészeknél is
celszerii nyoleéras miszak alaft haromszor
penget cserélni, mert ezzel a teljesitményt fo-
kozzuk.

A flrészpengecsere utani és elotti teljesit-
meny kozott lényeges kiilonbséeek jelentkez-
nek.

Az elso féloraban a teljesitmény igen ma-
gas, majd 2—2% oran keresztiil egyvenletesen
tart, a negyedik orgban pedig a keret az elsd
felora teljesitményének mindossze mar esak
negyedrészet szokta teljesiteni.

- KEzért van sziikség a gyakoribb pengecse-
rere,

J. Eldtolas. Mivel a teljesitmény féleg az
elotolas nagysagaban jut kifejezésre, az el6to-
las helyes bedllitasara nagy gondot kell fordi-
tani. Klotolas alatt a ronkoknek a flirészpen-
giek felé valo haladasat értjiik.

A percenkénti elotolas a fordulatszamtol és
fordulatonkénti elotolastél fiigg.

Minél nagyobb a fordulatszam és a fordu-
latonkénti elotoldas, anndl mnagyvobb a percen-
kénti elotolas.

A fordulatonkénti el6toldas annal nagvyobb.
minel nagyobb a keret emelkedése, az egcy fog
altal lemetszett forgdics vastagsaga, és minél
kisebb a fogosztas.

Keretftirészeknél az el6tolas- nagysaga val-
tozik a ronko wvastagsiga, hosszisaga, mind-
sége, a pengeosztas és az atlagos metszési ma-
gassag szerint 1s, mert az energiafogvasztas
nagymertekben ezektol a tényezoktol fiige.

Kgy és ugyanazon keretflirészeknél a per-
cenkénti elotolast a ronkovastagsag fliggvé-
nyeben szoktak kifejezni.

Az alabbi abran egy Hercules-gyartmanyn

keretfurész elotoldasi gorbéit lathatjuk. (6.
abra.)
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6. abma.

Ha az elotolast tulsagosan fokozzuk, a fi-
részelt feliiletek kivant egyenletességét meg-
sziintetjiik, sot a furészpormak torlodasat és a
pengéknek kihajlasat, megtutasat is eloidézhet-
jiik.

A pengéknek megfutasit félrevagasnak
nevezzik. . '

Az el6tolassal Osszefiigg a pengék eld-
esese 18.

Filiggoleges keretftirészeknél a pengéket a
keretben ugy kell kifesziteni, hogy a fogesieso-
kat oOsszekoto képzelt vonal a fiiggbdlegessel bi-
zonyos szoget zarjon be. |

Ha a fogestcsok egy fiiggblegesbe esnének,
akkor az tlresjarat alatt allanddéan csak egy
fog metszene, 2

A fogesuesok vonalanak a fiiggolegessel be-
zart szogét a pengék elhajlasi szogének, azt a
tavolsagot pedig, amennyivel a legfelsé fog a
legalsd fognal elébbre -all, az eléhajlas na gysa-
ganak nevezziik.

Minél nagyobb az el6tolas, annal nagyobb
eloesésre van sziikség, mert annal nagyobb
munkat kell a foghegyeknek elvégezni.

Az elbesés kovetkeztében a pengék a keret
tekfelé mozgasakor eltavolodnak a vagastelii-
lettol és a keletkezo hézag akkora, mint a ja-
rathosszra eso eldesés.

Korszertu keretfuirészeknél az el6tolas mar
az uresjarat utolséo harmadaban kezdodik és a
munkajarat utolsé harmadaban szunik meg.

Az el6nyos elGesés a percenkénti el6tolas
2—2.5-szerese, ezrelékekben kifejezve.

A helyes eloesés megdallapitasiara
merot hasznalnak.

6. Fordulatszam, keretemelkedés és szer-
szamsebesseg. A teljesitményt a ronkdéatmérd,
a pengebeosztas és az eldtolas mellett a for-
dulatszam, a keretemelkedés és a szerszam-
sebesség. is meghatarozza. "

Minél nagyobb a ronk6atmérd, az el6tolas
S a szerszamsebesség ©s minél kedvezdbb a
pengebeosztas, annal nagyobb a teljesitmény.

A teljesitmény az atmérd négyzetével ari-
nyosan emelkedik.

Azonos szerszamsebessée mellett annak a
keretiurésznek a teljesitménye nagyobb, amely-
nek nagyobb a keretemelkedése.

A naevobb jarathosszal biré keretben ke-
vesbbé melegszenek fel a pengék, mert tobbet
futnak levegén és jobban szérjak ki a flirész-
D'Oil"t.

A teljesitmény szempontjabol fontos, a
ronko adagolasa is. Helyesen akkor jarunk el,
amikor a keretflirészbdl egyik ronkkel toljuk
ki a masikat. |

A ronkoket nem szabad durvan nekihajtani
a pengéknek, mert ezzel tonkretehetjiik a pen-
gebeallitasunkat. A ronkének a pengéhez wvald
kozelitését mindig az el6tolé hengerekre kell
bizni.

A keretfurészek munkateljesitményét id6-
meréssel kell megallapitani.

Mivel a keretfiirészek teljesitménye fiige
a Tordulatszamtol, el6tolastdl, szerszamsebes-
segtol, a ronk6 vastagsagatél és hosszisagatoél,
a felflirészelendé gombolyegfa nemétdl és sza-
razsagi fokatoél stb., az idéméréssel nyert ada-
tokat ki kell értékelni, mert a teljesitményt
csak 1gy lehet pontosan megallapitani.

A legnagyobb keretorateljesitmény a priz-
mazasnal, vagyis az elorevagasnal. A vissza-
vagasnal a Kkeretorateljesitményt az athaladé
prizmakobtartalomra kell vonatkoztatni.

Az elorevagas és visszavagas egyviittes el-
szamolasanal az élesrevagasnal elérheté telje-
sitmény 30—35% -kal csokken. -

1. Pengebeosztdas és vdgdasméd. Pengebeosz-
tas alatt a miukodo pengék szamat és azoknak
egymastol vald tavolsagat értjiik.

eloeso-
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Minél kevesebb flirészpenge dolgozik a fi-
ban, anndl nagyobb lehet az el6tolis, tehat a
teljesitmény is és annal kisebb az energia-
fogyvasztas.

A kevesebb pengesziam
jelent. .

jobb kihasznilast

o o

i. 4dbra. a = ¢lesvagas, b = PriZmavagas, ¢ = visSzavagis.

A pengebeosztassal
mod 1s. ~

Kétféle vigasmodot kiilonboztetiink meg:
a) az élesvagast, és b) prizmavagast. (7. abra.)

Elesvagasndl a ronkot csak egyszer enged-
Juk at a keretflirészgépoken és a termelt, széle-
zetlen farészarut szitksée szerint szélezziik le.

Prizmavigéasnal a munkamenet kettés, El6-
szor a ronkd kozepébol egy, esetleg tobb vasta-
gabb prizmat szehink ki, majd az elérevagissal
ternmrelt prizmakat visszavagiuk.

A prizméazas szélezett aru termeléséné] 2—4
szazalékkal jobb kihasznaldst biztosit, és a
termelt flrészaru is tetszetésehb. |
| Hatranya, hogy a Kkeretftirészt majdnem
kétszer annyi ideig veszi igénybe,
vagatasi kioltség joval magasalbib.

- A koltségemelkedés 30—35% kioriil
kozik.,

A pengebeosztas ellendrzésére nagy gondot
kell forditani, mert ahol ezt a szempontot elha-
nyagoljak, a kihozatal 5—6%-kal is wvissza-
esik.

A pengebeosztas ellendrzése alatt azt kell
érteni, hogy a széls6 pengéttl sz81s6 pengdie
mert tavolsagnak egyeznie kell a tervezési mé-
rettel.

Ha a két méret nem egyezik, vagy a rés-
b6ség mérete, vagy a szelvényaru wastagsaga,
vagy mindketté hibas. Tehat a pengéket ki kell
¢serélni. Mivel a leggondosabb szélezés is vesz-
teséget jelent, szélezetlen aru termelésével joval
nagyobb kihozatalt biztosithatunk.

Szélezett @Aru termelésénél a
12—15%-kal szokott kisebb lenni.

A szelezésnél gondosan kell eljarni, mert
minden centiméter veszteség 3—5%-ot jelenthet
az osszkihozatalnal. |

8. T'ulméretek. A fa beszaradisa miatt =z
szelvényarut tulméretekkel kell el6allitani.

A beszaradas szempontjabél keményfira az
alabbi sorrend mértékads:

Gyertyan, ecser, biikk, akéae, tolgy, kéris,
szil €s juhar.

Lagyfakra: Nyir, nyar, écer és fiiz.

Fenyofakra:  Vorosfenyo,
erdei- és luefenyd.

A felesleges tiilméretek alkalmazasa miatt
a kihozatal 2—5%-kal esokkenhet. Ez azt je-
lenti, hogy a feldolgozasra elGkészitett fiirész-

kapesolatos a vagés-

valta-

kihozatal
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tehat a

jegenyefenyd,

ronké minden 1000 m'-e utan 20—50 m3 f{irdsz-
aru lehet a valésidgos vesztesée.

A flhrészarutermelést mindig arra a ned-
vessegl fokra kell megtervezni, amelynek +viz-
tartalma a feldolgozandé gombolyegfara jel-
lemzo. |

9. Hajtoberendezés és erédtvitel. A munka-
gepek energiasziikségletének biztositdsa szem-
pontjabol igen fontos a hajtéberendezések ka-
pacitasa. |

A termelés és iizemmenet folytonossagat
csak akkor lehet biztositani, ha a hajtéberende-
zes jokarban van tartva, és a munka- és szer-
szamgépek loerdszitkségletét fedezi. :

A hajtéberendezés iizemkoltsége tekinteté-
ben az emelked6 sorrend a kovetkezd: vizierd.
fagazmotor, nyersolajmotor, lokomobil., a stabil
20zgép és a villanyaram.

Mivel a filirésztelepek igen valtozé megter-
heléssel veszik igénybe a hajtéerst, gyakorlat-
ban a goézgép hasznilata van a legjobban elter-
Jedve, kivéve ott, ahol vizier6vel olesé villany-
aramot tudnak termelni.

A g0zgép helyes kezelésére mnagcy gondot
kell forditani. Kivanatos inditas elétt a gépet
elomelegiteni és esak jominésézii olajat hasz-
nalni. A faradt olajat regcemeralni kell.

Keretflirészek loerosziikséglete flirészpen-
genként, a keret tipusanak megfeleléen, 2,5—4
HP szokott lenni.

A korfirészek emergiasziikséglete az 4t-
mero 10 em-eként egy loerd.

- KEgyéb erosziikségletre az igy kiszamitott

loerosziikségletnek 25—380%-at kell szédmitasba
Venni.

A hajtégép energiijat kﬁzl&mﬁveﬂ]ikel
vagy elektromos titon adhatjuk 4t a meghagjtott
gépekre.

Az elektromos atvitelnek az az elénye,
hogy a munkagépeket a kozlomiitdl fiigeetle-
niil barhol felallithatjuk.

A kozlomiivek tengelyrészekbdl, tengely-

kapesolokbdl és esapagyakbdl allanak.

Ahol lehetséges, hasznaljunk golyés, illetd-
leg gorgos csapagyakat. Ezekkel a ecsapigyak-
kal emelhet6 a fordulatszdm, aminek elonye,
hogy a tengelyek, kapesolok, csapagyak stb.
meretel kisebbek lehetnek.

: KElonyiik az is, hogy nehezebben melegsze-
nek. -

A kozlomivek és a munkagépek meghai-
tasa szijtarcsak segitségével torténik Az ero-
atvitel eszkoze bor- vagy textilszij, drétkotél
vagy kenderkotél sth. lehet.

Flrésziizemeknél a szijmeghajtas és az €k-
szijmeghajtas a legmegfelelébb.

Szijmeghajtasnal az egyiitt dolgozd taresak
sugarai forditottan arinyosak a fordulatsza-
mokkal, vagyis a kisebb sugaru tdresa forog
gyorsabban.

A kozlomiu tengelyének atméréjét az adott
fordulati szam és az Aatviendd léerdszerszim
alapjan kell megallapitani.

A szijtaresak méretei szabvdnyositva van-
nak.

A szijak szélessége az atviendd 16er6tol,  a
szijtaresak sugardatél, a fordulati szamtol és g
megengedett fesziiltségtol fiigg. |



Kedves Szerkesztiség !

A ,Faipar“-ban kozolt felhivasra az alib-
biakban szeretném az enyvezettlemez iparban
- szerzett tobb mint két évtizedes tapasztalatai-
mat ismertetni.

Ha oOsszehasonlitast teszek iparunk felsza-
badulas elotti és jelenlegi allapota kozott, elo-
szor 18 megallapithatom, hogy ebben az ipar-
ban is oriasi a fejlodés, de korantsem akkora,
mint lehetne akkor, ha az élenjaré szoviet ta-
pasztalatokat sokkal fokozottabb mértékben
vennénk igénybe.

A fejlodés lépcsozetét mézve eloszor is meg
kell emlitenem azt az aldatlan allapotot, ami
az egesz faipar teriiletén a multban évrél-évre
megmutatkozott. A faiparban novembertdl ja-
nudrig csak egész csokkentett létszammal dol-
goztattak a tokések. Kz persze minden évben
nagytomegti munkanélkiili dolgoziot produkalt,
akik tavaszig sehol sem tudtak elhelyezkedni.
Tavasszal pedig kénytelen volt mée alacso-
nyabb bérért eladni munkaerejét. Annyit kere-
sett, amibol éppen csak meg tudott élni. Na de
ez mind megszint, ma mar ott tartunk, hogy
nem tudunk elég munkaerot kapni tervszeri
termelésiink részére.

- De nemesak a munkaeronél torténtek val-
tozasok. Pl. a Fur-Lem-ben a régi gépeket, amin
minoséget alig lehetett termelni, részben mar
kieserélték. A prések viznyoméasahoz sziikséges
turboszivattyik a mult kapitalista rendszerben
hianyoztak. Népi demokraciank ezeket a hiéa-
nyossagokat tervszeruen potolta, ami azt je-
lenti, hogy jelenleg a Fur-Lem prései sokkal
gyorsabban zarnak, mint 1j korukban. Ez min-
den esetre megkonnyiti az export-lemezek mi-
nosegi termelését is. Példaul a multban 1 m?3
szaraz eljarasu lemeznek az elodllitasi ideje
105 6rat vett igénybe. ‘A modernizalas, majd
kiillonbozo atszervezések, késtbben a munka-
verseny lendiilete lehetévé tették, hogy ma mar
60—70 oOra alatt allitsuk el6 a szaraz eljarasu
lemezeket.

I1tt kell még megemlitenem a butorlapok
gyartasanak profilirozésat. A butorlap gyar-
tasa mindig hagyott kivannivalét minoség
szempontiabol. Most egy erre a ecélra épiilt és
szeépen berendezett iizemben, — ahol nem gyar-
tanak mast, csak butorlapot — minden adott-
sag megvan a minoségi butorlapok gyvartasa-
hoz. Bzt a lehetOséget igyekeznek a dolgozdk a
muszaki dolgozdékkal karoltve kihasznalni.

1tt kivanok még a Harosi Falemezmuvek-
rol megemlékezni, amelyet mindossze harom
hénapja ismerek. Itt is megallapithaté az oriasi
fejlodés a régi kapitalista gazdalkodashoz vi-
szonyitva. Uzemiinknek van egy sajatossaga
szakmai vonalon, éspedig az, hogy g0z helyett
forroviz-futés van az tizemben, ami nem egy
esetben képezte mar szakmai vita targyvat,
hogy wvajjon a goz jobb-e,® vagy a forrd viz.
A ragasztott lemez gyartasahoz gozmegtakari-
tas szempontjabol a gozzel futott préseken job-
ban lehet minoségl lemezeket gyvartani. Viszont
a vizfutés allitélag olesobb. Mivel a vitat még
nem tudtuk eldonteni, e célbél egy munka-
bizottsag oOsszehivasat javasolom g Faipari Tu-
domanyos Egyesiilet keretén beliil a probléma
megoldasara. -

Emlitésre mélté az iizemnek az a hatalmas
elonye, ami ugyszélvan egy hasonld iizemben
sincs, pedig lemeziizemeknél dontéen fontos: a
hely, illetve a teriilet nagysiga, amihez még
hozza kell szamitanunk azt a hatalmas ronk-
tarold medencét, melynek ronk befogadéképes-
sege 7000 m?3.

A fizikai és miuszaki dolgozék lelkes mun-
kaja komoly feladatok megoldasit teszi lehe-
tové. Példaul 30 m® export-lemez legyartasat
kellett az tizemnek soron kiviil vallalnia. . A val-
lalatvezetés a dolgozdkkal egviitt Atldtva az
export magy jelentoségét, a 30 m?®* export-lemezt
megesinalta. Az elmondottakbél kittinik, hogy
a Iarosi Falemezmiiveknek minden adottsaga
megvan, hogy Magyarorszag egyik legnagyobb
lernezmuvevé fejlodjék.

Az lizemek fejlodésével, az erdégazdasigok
cajnos nem tartanak lépést, mert a sok rekla-
macio ellenére sem alkalmazzak az élenijaré ha-
talmas Szovjetunié tapasztalatait. Még mindig
erkeznek a lemezgyarak telepeire szabvany-
mereten aluli ronkok, amelyek nem segitik eld
minisztertanacsunk ama hatarozatat, mely az
anyagtakarékossagot irja eld.

Ajanlatos lenne tehat a szovjet Goszt alkal-
mazasa, ami ugy a hossztolds, mint mindosités
szempontijabdl igen értékes iranvt tudna szabni.
cazdasagossag szempontjabol.

Az enyvezett lemezgyiraknak ..van még
mas problémajuk is, igy példaul a ragcasztott
anyagok minosége.

Az altalanosan hasznalt harom enyvfélesé-
get, ugymint albumin, kazein és bérenyv, mino-
segileg nem tartjuk megfelelonek. Mi a jelen-

leg felhasznalt minoségnél is jobb ragasztd-

anyaggal szeretnenk dolgozni. Ezért a vegyi-
gyvaraktol egy komoly segitséget szeretnénk
kapni, egy mugyanta osszetételi enywviéleséget
varnank, ami kevés vizben oldédik. Arban és
mimnogeghen mégis felvenné a versenyt az albu-
minnal, ami 1 : 8 higithato. A fent emlitett mu-
gyantatéleség pedig csak maximalisan 1 :1-hez
lehet higitani, mégis olesébb lenne, mint az
albumin.

Konnyen elképzelheto, hogy butorlapjaink
mennylvel simabbak, egyenesebbek lennének.
A fentiekbol lathatjuk, hogy hétszer tobb vizet
tesziink a jelenleg hasznalatos albuminhoz,
mint ezt tennénk az ohajtott muanyagnal, ami
minoségileg egész komoly javulast vonna maga
utan, nemesak a butorlapoknal, hanem a sza-
raz eljarasu enyvezett lemezekneél is.

Nagy vonalakban errél akartam irni, abban
a lapban, ahol minden dolgozé6 megirhatja
mindazt, amit szeretne kozolni dolgozdtarsai-
val. A lapnak ennélfogva igen nagy gazdasagi
és politikai jelentosége van. Partunknak Kko-
szonhetjiik, hogy a Szovjetunié példaja nyo-
man lehetové tette a lap megjelenését, mely
hivatva van arra, hogy mi egyszeru dolgozdk
egymastol is tanulva, eztuton 1s épithessitk népi
demokraciankat.

1951. Lil. 21, -
Makay Lajos.
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Sztahanovista munkamodszer és tapasztalatcsere

ROKA PAL

"Himer Pal és Kiss Kialman, a Budapesti
Firészek Pozsonyi-ati iizeme, raktari seged-
munkasainak sztahanovista munkamoddszere:

A multban az iizemben hatan végezték a
parketta be- és kihordasat, illetve a kotegelt
parkettak szortirozasat, akkor altalaban 100-—
110%-o0s teljesitményt értek el.

Ebben az idében meglehetésen sok volt az
allasi 16 (idoveszteség), ezért arra kérték az
uzem vezetoségét, hogy a behordasra is minél
elobb vezessék be a normat,

Az elviégzendé munka 1gy volt beosziva,
hogy két dolgozé végezte a kihordast, néey pe-
dig a behordast. Ez igy ment koriilbeliil ecy
honapig, akkor Himer elvtars azt javasolta.
hogy 0 masodmagdaval elvégzi a behordast és
negyen végezték a kiadast, illetélee kihordast.

A Nagy Oktéberi Szocialista Forradalom
00, eviorduldjara Himer elvtars azt javasolta,
‘hogy 1igy a be-, mint a kihordast két-két ember
vegezze, ami altal ezen a munkateriileten két
munkaero felszabadul. |

Az MDP TI. Kongresszusara Himer = és
Kiss elvtars felajanlotta, hogy ketten a par-
ketta behordasat és elszortirozasat 120%-ra. a
készaru kihordasat pedig 180%-ra fogjdk telje-
siteni. Amikor ezt elérték, 1j vallalast tettek,
a behordasnak és szortirozasnak 140%-ra, a Kki-
hordasnak pedig 190%-ra valé emelésére. A
kongresszusi versenyben a parketta kihordisa-
nal, illetoleg kiadasanal Himer és Kiss elvtar-
sak 290%-ot értek el.

Hzeknek az eredményeknek az eléréséhez.
a munka helyes megszervezése (hogy pl. a kéz-
ben valé hordas helyett kiskoesit alkalmaztak)
és a munkaido jo kihasznalasa vezetett.

A két elvtars elmondja, hogy munkijuk

szolnak, hogy a szocialista

eredmeényeinek megjavitdsival az otéves terv
1doelotti befejezéséhez kivannak hozzajarulni.
Az imperialista haborts tszitoknak, akik 11bol
verbe akarjak boritani a vildgot, azzal vaila-
épitést segitenek
meggyorsitani, tudva azt, hogy ezzel egvhen a
béketabort erdsitik. :

Himer és Kiss elvtars elért eredményei an-
nal imkabb figyelemremélték, mert azon a
munkateriileten érték el gket (anyagmozgatas),
amelyen, kiilonosen a faipar vonaldn, a leetibb
m;e’ilg: a hianyossag és ahol még igen sok a tenni-
valo.

2. Fiokosszeenyvezo kaloda. Jergel Emil ji-
tasa. (Brigad Butoriizem, Ujpest.)

A kaloda haromoldalas iratszekrényfidkok
osszeenyvezésehez késziilt, egy kis moédosiias-
sal azonban mormalfidkok Osszeenyvezéséhez is
alkalmazhaté. Az iratszekrényfiokok kézi -6sz
szeenyvezesi 1deje 1.230 pere, ugyvanaz kaloda-
val vegezve 0.725 pere.

Az ujitas létrejottérsl az ajitéo a kovetke-
zoket mondoita el: ,,Szabadidémet olvasissal
szoktam eltolteni, sokat olvastam arrél, hogy a
szovjetdolgozék 1) munkamoédszerek bevezeté-
sével, munkajuk jobb megszervezésével hogvan
erositik szeeialista hazajukat. Ennek hatasa
alait munkahelyemen egyre erésebben kezdtem
azzal Tfoglalkozni, hogy az egyves munkadarabok
eloallitasi idejét hogyan lehetne lerdviditeni.
Az eredmény tobb wjitasi javaslat kidolgozasa
volt. Ma mar orommiel foglalkozom tjitasi kér-
désekkel tigyis, mint 0jité, tgyis, mint az iizem
ujitasi felelose. Megfogadtam, hogy otéves ter-
viink sikeréhez és a béke biztositasahoz eddigi
ujitasaim megsokszorozasaval jarulok hozza.*
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- A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Epiiletasztalosipari Szakosztalyanak
alakulo kozgyulese

A FATE otodik szakosztalya, az asz-
talosipari szakosztaly, aprilis 7-én 1m-
pozdns és innepélyes korilményelk kkozoll
tartotta alakulo iilését az egyesiilet szék-
hdazanak eléadotermében. A kozgyiilésen az
iparag 140 dolgozoja wett reszt es mant
alabbi tudositasunkbol kitiinik, a szakosz-
talyt igen lelkes hangulatban alakitottak
meqg. A kozgyilésen elhangzott [elszolala-
sok igazoltdak, hogy a szakosztaly megala-
kuldsa a dolgozdk régi vagydt elégiti ki.
Kitiint, hogy igen sokan latjak a sziitkseget
annak, hogy az épuletasztalosipar s meg-
kapja a tarsadalmi tamogatast a tudomda-
nyos miuszaki fejlesztés és a dolgozok szalk-
képzettsegéenek emelése teren.

Az egyesiilet elnoksége mnevében Juhasz
Istvdan tdvozolte a megjelenteket.” Felhivasara
megvalasztottak a kozgyilés elnokségét a meg-
jelentek korébol érkezett javaslat alapjan.
A kozgytilés elnokségének tagjai lettek: Szdéke
- Ldszlé, Korodi Ddniel és Friedmann Maria.

Fzutan az elnok felkérte Binetter Antalt,
hogy a szervezdbizottsag munkajarol tegyen
jelentést.

Binetter Antal: A Faipari Tudomanyos
Kgyesiilet rovid multja alatt eddig is komoly
‘leredményeket mutatott fel. Mégis esak jelen-
legi fejlodési foka nyujtott lehetdséget arra,
hogy az épiiletasztalosipart kiilon szakosztaly-
ként szervezze meg. Juhasz Istvan titkar fel-
szolitasara februar ho végén alakult meg az
ideiglenes szenvezobizottsag ifj. Vakics Janos,
Vizi Arpad, Gorka Elemér és személyem rész-
vételével. Enmek a bizottsagnak feladata wvolt,
hogy az egyesiilet lemezipari, fdrészipari, bi-
toripari és wvegyesipari szakosztalyai mellé az
épiiletasztalosipari szakosztalyt is megalakitsa.
A bizottsag munkaja eredményeképpen mar-
cinz 9-1 ulésén kittizhette a mai napot a szak-
osztaly megalakulasara. A mai kozgyilés a
most megalakuld jelolobizottsag listaja alap-
Jan megvalasztja a szakosztaly vezetdségi tag-
jait, ezzel az ideiglenes szervezdbizottsag mun-
kajat befejezte. A bizottsag tagjai biztosak ab-
ban, hogy a szakosztaly és annak vezetdsége
hamarosan megvaldsitja céljait, tarsadalmi
aktivak mozgoésitasaval

a muszaki fejlesztés elomozditasat.

az 1parag fizikai és miiszaki dolgozoi, to-
vabba az 1parvezetdok miiszaki tudasanak fej-
lesztését, |

a muszaki vivmanyokrol valo tajékoztatast.
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elsosorban az élenjard szovjet tudomany
vivmanyainak i1smertetézét, a szovjet tapaszta-
latok atwvételének eldsegitését.

Huszar Miklos: Az egyesiilet kozponti szer-
vezoOblzottsaga mevében didvozli a megjelente-
ket. Javasolja a jelolobizottsag elnokévé Benlkd
Jozsefet, tagjaiva Strifler Jozsefet, Peternai
Janost, Takacs Jozsefet és Fogarasi Janost. A
javaslatot a kozgytlés egyhangian elfogadja.

Huszar Miklés kéri a jelolobizottsag tag-
Jait, hogy munkajukat gondos koriiltekintéssel

végezzék, mert a vezetoségre komoly {feladat
harul és a szakosztaly munkajanak eredmeé-
nyessége a vezetoség helyes megvalasztasatol
fligg.

Mialatt a jelolobizottsag a vezetosegl lis-
tara wvonatkoz6o jJavaslatat Kkésziti, Czagany
Ferenc elvtars tartja meg el6adasat.

Czagany Ferenc: Azt hiszem, mindnyajun-
kat orommel 1061t el a FATE épiiletasztalos-
1pari szakosztalyanak megalakulasa.

Mindnyajan tudjuk, hogy iparagunkra is
hatalmas i#feladatok varnak otéves terviink
megvalositasa dolyaman. Ezeket a feladatokat
csak szervezetten, tizemelink atszervezésével, az
eloregvartas bevezetésével és a folyamatos
gyartas megoldasaval tudjuk elvégezni. Ebben
a munkaban szamithatunk a Faipari Tudoma-
nyos Hgyesiilet tamogatasara.

- Koztudomasnt, hogy a kapitalista vilagban
iparagunk Kkisipari jellegti volt. Ha egy-egy
nagyobb tizem létesiilt 1s, azt a gazdasagl wval-
sagok elsodortak.

Az 1949—5H0-ben megvaldosult allamositas
csak részben segitett a nehézségeken. Az iize-
meket a magasépitéo kivitelezd wallalatokhoz

ecsatoltak wvertikalis dizemként. Itt — minden
joakarat mellett — hianyzott a szakszerii, at-

fogd 1ranyitas.

Partunk és kormanyzatunk felismerte ezt
a helyzetet. 1950 szeptemberében az N. T. hata-
rozata létrehozta az Hpiiletasztalosipari Egye-
siilést. Ennek az egyesiilésnek feladata, hogy
iparagunkat megszervezze, egységes rendszerbe
foglalja, a hianyossagokat megsziintesse és
ezzel lehetowvé tegye, hogy iparagunk a ravaro
feladatokat megfeleléen teljesiteni tudja.

Hbben a munkaban lesz segitségiinkre a
Faipari Tudomanyos HEgyesiilet, illetve a most
megalakult szakosztaly.

Mik-a hianyvossagek? A szaktarsak mind-
nyajan tudjak, hogy a Tito-klikk arulasa foly-
tan feny0faellatasunk akadozott. Igaz, hogy a
Szovjetunié segitsége lehetévé tette a mnehéz-
segek athidalasat, mégis kotelességiink a fenyd-
taval vald legnagyobb takarékoskodas.

Uzemeinkben igen sok a hulladék, sok a
selejt, a faval helyteleniil gazdalkodnak.

Partunk arra tanit, lhogy a szocialista ter-
melésnek minéséghen is til kell szarnyvalnia a
kapitalista ipart. A szaktarsak emlékeznek ra,
hogy milyen minoséget koveteltek meg t6litk a
kapitalista rendszerben. Ma, mikor az orszagot
magunknak épitjik, még sokkal jobb minéséget
kell késziteniink, |

Sok szaktars elott nem wvilagos a selejt fo-
galma a mi 1paragunkban. Eléfordul, hogy ha
egy-egy szaktarsnak a figyelmét az iizemben
felhivom a selejtre, azzal igyekszik megnyug-
tatni, ‘hogy azt az anyagot méasra fel lehet hasz-
nalni. Elfelejti, hogy mennyi elkeriilhet§ em-
beri és gépi1 munkat vittink bele ebbe a se-
lejtbe és mennyi tovabbi hulladékkal jar annak
ujabb atdolgozasa. |

A szabasz legyen a legkivaldbb szakember.
Ne forduljon el6, hogy esak akkor lehessen
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egy-egy munkadarab selejtességét megallapi-
“tani, mikor az mar negy-0t munkamiveleten
keresztiilment.

A szabaszok és atvitelezok részére szak-

szervezetiinkben egésznapos eldadasokat fogunk
tartani, ahol a selejt megsziintetésére alkalmas
munkamabdszert fogunk ismertetni a szaktar-
sakkal.
Az atvitelezokon mnlik, hogy a géphazban
végzett munka olyan pontos és kifogastalan
legyen, hogy azzal a szabadkézi miithely munka-
jat a lehetoségig lecsokkentse és egyszeriisitse.
Ha az atvitelezé, aki a kigyalult anyagon a
berajzolast végzi, nem latja, hogy a tovabbi
munkamiiveletek soran és a hasznalatban mi-
lyen karokat okoz az 6 szakszertitlen munkaja,
ebb6l mnépgazdasagunkra sulyos hatranyok
szarmaznak., A szénbanyaszok hosles csataja-
nak eredményeit kockaztatjuk, ha egy-egy he-
lyiségben Kkétszerannyi szenet] tiizelnek el az
épiiletasztalosipar altal gyartott ajtok és abla-
kok rossz mindsége miatt.

Fontos {feladatunk a nyilaszardé szerkeze-
tek cserélhetoségének megvalositasa. A szak-
tarsak jol tudjak, milyen hatalmas megtakari-
tast érhetiink el azzal, ha az ajtokat és ablak-
szarnyakat nem kell szamozni! Ennek elérésére
nines egyéb tennivalé a mi részunkrsél, mint
a méretek pontos betartasa. Igaz, hogy pontos
nyilaszaré szerkezeteket esak pontos és j6 mino-
ségil vasalasokkal lehet késziteni. Uzemeinkben
a pantokban, kilinesekben, nyelvzarakban, rad-
zarakban 15—20%-ot kell selejtezniink! Ez ko-
moly akadalya a minéségi munkanak., KEzért a
Part segitségét kérjilk és a Szabad Nép nyil-
vanossagat 1s i1génybe vessziik ennek az anar-
chisztikus termelésnek felszamolasara.

A vasalasgyarté itizemekben nem alkalmaz-
zak a szabvanyokat. A esaponforgo didopantok

meéretel nem egyenlok, a esapok ninesenek at-

farva, ezért a [felszerelés alkalmaval szétesnek,
vastagsaguk sem egyenlé és igy nem cserél-
hetok. A kilinesontvények diresek, eltornek, a
cimkék 10—15%-a nines lyukasztva. Az oldalso
rudzarak kozépsé szerkezete nines szakszertien
rogzitve, ezaltal sok ablakot festés és lakkozas
utan kell javitani. A két szarnyat osszefogd
. n. Teschauer-csavar menete rossz: ebhen az
ugyben a wvizsgalat megindult és a minéség
Javulasa a legrovidebb idén beliil varhato.
Osszefoglalva, az Epiiletasztalosipari ES
feladata, hogy szakel6adasok tartasaval, miné-
ségellenorz6 tanfolyam megszervezésével és

minden egyéb leheté méddon, rovid idén beliil

megszuntesse az épiiletasztalosiparban fennallé
miszaki hianyossagokat, megoldja a folyamatos
gyartast, és a profilirozas lépésrél-lépésre wvald
hevezetésével megteremtse az  iparaghan a
gyari, nagyiizemi termelést. Ebben a munka-
ban pedig feltétleniil szamit a FATE, illetve
elsésorban a ma megalakult szakosztaly tamo-
gatasara. Az eszkozok ehhez adva vannak.
A szakirodalom, elsésorban a szovjet szakiro-
d-a‘lom es az elenjaro szovjet faipar tapasztala-
tainak ismertetése, a szakoktatas, technikus- és
meérnokképzés tematikajanak elkészitése, a
szakirodalom fejlesztése, szakkonyvek irasanak
és kiadasanak el6készitése stb.

Az egyesiillet munkajaban komoly segitsé-
get Jelent a ,Faipar“ e. folyéirat, amelyet a
szaktarsak mar jol ismernek. Ezalap, a jové-
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ben a faipart altalanosan érdekléG problémak
mellett, még fokozottabban foglalkozik majd az
épuletasztalosipar specialis problémaival.
Kedves Elvtarsak és Szaktarsak! A mi fel-
adatunk wvilagos, meg kell teremteniink a kor-
szerd, gyaripari jellegid, kivalo mindséget gaz-
dasagosan eloallito eépiiletasztalosipart, mnép-
gazdasagunk fejlodése, az otéves tervben rank

‘varé feladatok teljesitése érdekében. Meg va-

gyok gyozodve arréol, hogy mindehhez ma
megalakulo szakosztalyunk 1gen értékes, sof

nélkiilozhetetlen segitséget fog nyujtani.

Az ilés masodik részében az elnok meg-
nyitja a hozzaszolasokat Czagany Ferenc elo-
adasahoz. |

Vizi Arpad. (Kobanyai Epiiletaszt. V.) Ud-
viozli a szakosztaly megalakulasat. A multban
egy fizikai dolgozdé nem 1s mert arra gondolni.
hogy tovabbiejlessze tudasat. A tokés tudta,
hogy a dolgozd nép fejiodése a felszabadulast
18 elosegiti, Most a magunk urair vagyvunk, tu-
domanyos egyesiilet tagjai is lehetiink, képvi-
selhetjik iparunkat, magunk iranyitjuk életiin-
ket. A szakosztaly foglalkozzék az anyagnorma
kidolgozasaval. a géppark fejlesztésével, az
anyagtakarékossaggal. Vonja be a dolgozokat
a tudomanyos oktatasba.

Nagy Géza. (Bp. Epaszt. V.) Ravilagit arra,
hogy egyes hibakra a dolgozé szaktarsaknak
maguknak kell felfigyelni. A Szabad Nép szék-
hazanak épitésénel, egyvik ellenorzése alkalma-
val pl. megallapitotta, hogy a kiils6 vizvezetd
mélyités hianyzott. Jelentése alapjan poétoltak
ezt a hianyossagot.

Pdlvolgyi Jozsef. (Fov. Fpaszt. V.) Sok hiba
van a tervezés koriil, pl. a miskolei munkanal
olvan terv késziilt, melvet j6l megesinalni nem
lehet.

Temesvdri Janos. (Egyesiillt Epaszt. V.) Val-
lalata harom hoénapos anyagtakarékossagi tan-
folyamot inditott, melyre 32 részvevs Jjelent-
kezett,

Karolyi Gyula. (Kozponti Ep. V.) Vallala-
tanal az ES. a gépek hidnyat rovid 1dé alatt
potolta. Igv egy hatfejes szovjet gépet kaptak,
és ez tervitkk megvalositasat nagyvban eldsegiti.
Uzemiik selejtmentesen dolgozik, zarlécekbél
szabnak., Komoly hibdk wvannak a wvasalas
koril.

Szentes Janos. (Epiiletaszt. ES.) A szak-
osztaly célja az iparag miiszaki szinvonalanak
emelése, a szakmai irodalom ismertetése, a mii-
szaki vezetOk és az élenjaré dolgozdék kozotti
egylittmiikodés elosegitése, a sztahanovista-
mozgalom és a munkamodszeratadas miiszaki
tamogatasa. A Kip. Min, faipari foosztalva és
az E. M. faipari f6osztalya kozott elvtarsi
egyitttmiikodés alakuljon ki. Terjesszék az elv-
tarsak a ,.Faipar® ec. folyodiratot, tekintsék azt
is a sajatjuknak, kozoljék szakmai és a lappal
kapesolatos észrevételeiket, véleményiiket, ki-
vansagaikat. Helyezziink nagy sulyt az anyag-
takarékossagra, mert ezen keresztiil is a békét
védjik, ,

Gorka FElemér. (Ko6zponti ES.) A magas-
epitési vallalatoknal az asztalosipar mem jut-
hatott megfeleléen széhoz. A szakma 1j szer-
vezési forméajaban az ipariag kérdéseit megfele-
l6en megoldhatjuk. A mindségi munkira ma
mar a dolgozék mnagy sulyt helyeznek. de éppen



ezért siirgosen meg kell oldani a készarn taro-
= lésé.nak kérdését.

" Janza Kdroly (egyesiileti fotitkar). A Kip.
Min. XV. Féosztalya nevében is iidvozli a koz-
gyiilést. Megfigyelte a jelolébizottsagot mun-
kaja kozben és az ott tapasztaltak megerdsitik
azt a véleményét, hogy a wvezetdségre vonatko-
z6lag a kozgytlés megfeleld javaslatot kap.

A+«FATE feladata az ipar technikal szin-
vonalanak emelése tudomanyos eszkozokkel.
Ebben a munkaban az els6é erdforras a Szovjet-
unié gazdag tapasztalata. A Part iranyitasat
kozvetleniil érezziik, a Miiszaki és Tudomanyos
Egyesiiletek Szovetségében miikodé partszer-
vezet Téven.

Azt a hatalmas feladatot, melyet az oteves
terv r6 iparagunkra, ecsak a tudomanyos egye-
siilet segitségével tudjuk megoldani. Erezziik a
felelosséget a szakosztaly keretében wégzett
munkankért. A békemozgalom tamogatasara
javasolja, hogy a FATE majus 1-1 felajanlas-
ként vallalja majus 1-re a szakosztaly megszer-
vezését és munkajanak elinditasat.

Ezutan a jelolobizottsag munkajarol Benkd
Jozsef tesz jelentést.

Benké& Jozsef: A jelolobizottsag Aatérezte
munkajanak fontossagat. A Jelolest a legna-
gyobb koriiltekintéssel wégezte el. Azonban a
vezeték munkaja annyit ér, amennyit pro-
grammjabo] végrehajt és amennyl eroét maga
mogé allitani- képes. A tudomanyos munkat a

gyakorlati emberek tamogatjak és igy az otéves

terv feladatait sikeresen fogjuk tudni megol-
dani. A termelés emelése, az Onkoltség csok-
kentése szintén a békét szolgalja. Békealaira-
sunkat munkankkal erdsitjilk meg, esaladunk,
gyvermekeink, az egész dolgozé nép erdekében.
A jelolobizottsag javaslata:

Elnok: Tompa Matyas.

'Alelnokok: Szilvasi Tibor és Czondor Janos.
Titkar: Czagany Ferene.
Titkarhelyeltes: Vizi Arpad.
Jegyzo: Binetter Antal.
Pénztaros: Friedmann Maria.
Ellenor: Méro Jozsef.

Ellenér: Karolyi Gyula.

Okt. felelos: Szentes Janos.
Eloadas szerv.: Brezanszky Istvan.
‘Fegyelmi biz. elnok: Benkd Jozsef.

Fegyelmi biz. tagok: Ban Istvan és Csep-
regi Zoltam. -

Miiszaki és tudomanyos biz. tagjai: Szabo
Pal és Toth Andras.

Szervezo biz.: Palvolgyi Janos és Mészaros
Aladar. &

Miszaki és propaganda biz.: Kiss 'Andras
és Zalai Istvan.

Oktatasi bizottsag:
Korody Daniel.

Sztahanovistakat, élenjaré dolgozékat ja-
vasolunk a szakosztaly vezet6ségébe és ha az
elvtarsak wvalasztasa rajuk esik, akkor remél-
hetd, hogy a szakosztaly eredményes munkat
fog végeznl. |

Elnok szavazasra

Ovary Gyorgy és

HAnok teszi fel a javaslatot.
A jelolobizottsag altal javasolt elvtarsakat

egvhangilag megvalaszijak. — Elnok felkéri
Czagany elvtarsat, adja meg a hozzaszolasokra
a valaszt.

>
Czagdany Ferenc: Partunk és kormanyza-

- tunk mindent elkovet, hogy a dolgozdk fejleszt-

hessék tudasukat, hogy a szovjet dolgozdkhoz
méltéok lehessenek. Felhivja a hallgatéosag fi-
gyelmét arra, hogy az anyaggal takarékosan
gazdalkodjanak és eziranyban kiilonosen ébe-
rek legyenek minden tizemrészben.

Majus 1-1g, a dolgozdk magy iinnepélg, az
atvitelezoket, szabaszokat és muvezetOket a
MEMOSZ-ban egy mnapig tarté6 munkamodszer-
atadassal fogjak tovabb képezni.

Mar most kéri ezen a tovabbképzo mnapon
megjelend szaktarsakat, hogy az ott i1smertetett
munkamodszereket iizemiikben Kkis esoportok-
ban adjak at szaktarsaiknak.

A miskolei tervezésnél felmeriilt hibakat
ki fogjak Kkiiszobolni. — Orommel iidvozli a
Hunor-utecaban megindult anyagtakarékossagi
tanfolvamot. — A Kartacs-utcal lizemen segi-
teni els6rendii kotelességének tartotta, mivel
ott mégz az elavult berendezéssel is mindségi

-munka késziilt. Ezen az tizemen kiviil még ha-

rom masik iizem kapott szovjet gépeket, me-
lveknek beallitasaval a termelés menete eld-
nyosen megvaltozott. Rovidesen ismét kapunk
gépeket a ‘Szovjetuniébol. g

Szentes elvtars javaslatait a most meg-
alakuld szakosztalynak maradéktalanul vegre
kell hajtania. Ezek kozé tartozik szaklapunk
fejlesztése. A . Faipar® komoly segitséget fog
nyujtani a tovabbképzésben, ehhez azonban a
szaktarsak segitségére is szitkség wvan.

Mindent oOsszefoglalva, ha J01 weégezziik
munkankat, a béke frontjat erdsitjiikk. Minden
becsiiletes dolgozé kotelessége jé6 munkajaval
megakadalyozni, hogy 1tjabb katasztrofat ziadit-
sanak az elvetemiilt imperialistak a vilag dol-
g0z01TAa.

Végiil koszonetet mond a wmegvalasztott
vezetOség mevében a megnyilvanult bizalomert
és igéretet tesz, hogy munkajukat becsiilete-
sen és jol fogjak végezni. Az utat Partunk mu-
tatta meg és ha azt kovetjiik, felépitjitk a szo-
cializmust és azon keresztiil a kommunizmust.

Juhdsz Istvin a FATE mnevében megalla-
pitja az el6adashol és a hozzaszoélasokbol, hogy
a szakosztaly megszervezése jo mton jar és Kko-
veti Partunk TI. kongresszusanak mtmutatasat.

~ Czagany elvtars eléadasabol i1s Kkitinik,
hogy a szakosztalyon belill twdomanyos mod-
szerekkel a fennall6 hibakon segithetiink.
A selejt kérdése, a nyilaszaroszerkezetek, vasa-
lasok tipizalasanak iigye. az 1jitasi mozgalom
egyvarant helyet foglalnak a szakosztaly pro-
grammjaban. Vannak még kozottiink olyanok,
akik bar tudnak megfelel6en dolgozni, de nem
értették meg. hogy mekiink még fokozottabban
kell termelniink mindnyajunk érdekében. KEze-
ket helyes politikai felvilagosité munkaval meg
kell nevelniink., A mi feladataink kozé tartozik

a miuszaki értelmiség és az élenjaré dolgozok
kozotti kapesolat megerdsitése. Partunk II.
kongresszusa meghatarozta a donté feladato-

kat. Fzek végrehajtasa attol is fiigg. hogy tu-
dunk-e nevelni megfeleld miszaki kadereket.
A szakosztalyra sok feladat tharul. Partunk.
létrehozta a szakmai tudomanyos egyvesiiletet,
megszabta feladatait i1s. Nekiink fel kell sza-
molni a kisipari jelleget. A szakosztaly egyik
feladata, hogy a meglévg tizemek addig is,
amig beruhazassal 11 gépeket tudnak bealli-
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tani, jobbat, tobbet tudjanak az eddiginé] ter-
melni. Elméletet a gyakorlattal parositva tore-
kedjunk a deladatok megoldasara. Beszéltek az
elvtarsak arrdl, hogy a Szovjetunié élenjaro
tapasztalatait megismerjiik és 1smertessiik iize-
meinkben a dolgozokkal. Ennek a célnak szol-
calataban all a ,Faipar® 1s. Kormanyzatunk
lehetove tette, hogy Tolyodiraton keresztiil 1s fog-
lalkozzunk szakmankkal. Nem elég az, hogy
egy tudomanyos egyesiilet tagjai lehetiink, ez
kotelességet 13 ro rank. Irjunk a lapba cikke-
ket, forduljunk levélben problémainkkal a
szerkesztoséghez. Nem baj, ha a cikket nem
kifogastalan formaban irjak meg, esak a lényeg

legyen benme, amihez az elvtarsak nagyon jol
értenek., A szakosztaly jo miukodésének biztosi-
téka az elokészitéo bizottsag buzgd munkéaja, az
alakulo értekezleten részvevok lelkesedése és a
megvalasztott vezetoség oOsszetétele.

Diztosra +wvehetd, |hogy az épiiletasztalos
szakosztaly rovid idon beliil az egyesiileti szak-
o:ztalyok kozott az elsok kozé keriil, — Mondjak
el az elvtarsak az iizemekben, hogy mit hallot-
tak itt, kapesolodjanak be a bZﬁkObZ[Elly munka-
jaba mmel nagyvobb szamban, tekintsék a szak-
osztaly székhazat masodik otthonuknak. Egye-
siilt erdvel 1gyekezziink jobb, tébh munkat
vegeznl.




Kedves Szerkesztoseg!

Wainter Fiilop elvtarsnak, a Faipari Tudo-
manyos Kgyesiilet rendezéseben megtartott eld-
adasat meghallgattam. Sajnos az elOkészités a
helybeli vezeltoseg reszerol nem wvolt megfelelo,
gy azon aranylag kevesen jelentek meg. Pedig
Winter elvtdars eléadasat meg kellett volna
hallgatrnia minden egyes Jaipari dolgozonak.
Sokat tanultunk beldle. |

L. Nekem az a hozzaszolasom, hogy filmmel
rkellene tanitani a mi iparunkat 1s. Azt javaso-
lom, hogy készitsen az egyesiilet kisfilmeket
lcovetkezokrol: | |

1. Fatermelés Magyarorszagon. (Az erdo
lavasz, nyar, 0sz és tel idoszakban.) Kiilonos te-
kintettel az otéves terv célkitiizéseire.

2. Fakitermelés hazankban. Az erdokiter-
meles munkai és az ujrafasitas.

3. Faipar, fafeldolgozds. Fiirészipar, lemez,
bzifor, parketta, falepdrlds, fatelités, fajatékipar
StO. :

Ki kell domboritani eredmeényeinket a fel-
szabadulds ota, élmunkasainkat, sztahanocvis-
tainkat bemutatni. Ezeket a kisfilmekelt vandor
~wvetitogéppel lehetne elvinni a vidékre és az
barmely vizem kulturtermeében vetitheté wvolna,
mert ott van hely arra béven. Es mindannyian
szivesen megnéznenk, tanulnank beldole., A film
nagy segitségére volna szakmai oktatasunknalk.

1. Kivanatos volna kozelebb hozni egymads-
hoz a fatermelés, erdékitermelés és a faipar
nagy csaladjat szakmai, tudomanyos wvonalon.
Az erdé szakmabeli dolgozé ismerje meg a
faipar sziikségletét, a faipari dolgozé medig
lassa vildagosan, hogyan termel szdmdra anya-
qot az erdogazdasag.

II1. 4 fa kiséri az embert a boles6tél a ko-
porsotg! Nagyszamu dolgozot foglalkoztat ter-
melése, feldolgozasa. [gen sokoldalvi dgazata
van. Jobban wmegismernok, kozelebb keriilnénk
a fahoz, ha volna szakmai muzeumunk Buda-
pesten. ahol elvezettel tanulna szakember és
laikkus, fiatal és oreg ember egyardnt.

Az emlitett téenyezbk wmind neveld, tanito
hatassal lennének ifju szaktarsainkra, sztaha-
novistainkra, wmegmutatnak, wmily orom dol-
goznt  szakmankért. a szocializmus épitéséert,
otéves terviink nagy célkitiizéseinek sikeréért.

IV. Végiil javasolom, hogy magas szin-
vonalu lapunkban a FAIPAR“-ban jelentesse
meqg a szerkesztoség a faipari vonalon sziiletett
wjitasokat, a sztahanovistak altal elért eredmeé-
nyeket oteves terviink eredményeit.
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E helyen emlitem wmeg, hogy egyesiiletiink
szegedi tagjai nem kaptak meg kedves lapunk,
a JFAIPAR* 1. szamdt, csupan a 2. szdmtol
erkezett a lap, melyet keriink potlolag meg-
kiildeni.

Szeged, 1951. dprilis 6.

Lilvtarsi didvozlettel
Pestalics Laszlo
a Tiszamenti Firészek dolgozija,
Szeged, Csanddi-u. 1—3.



\ Hirek a faipari (izemekbol )

Anyagtakaréekossagi mozgaloin
a2 Tisza Butorgyarnal.

Az tizem a kongresszusi felajanlasok és az
..-jilp 1lis 4-1 wversenyben elért eredmények mnyo-
man 48 m3 laanyagot takaritott meg., Kzt az
eredmeényt ngy érték el, hogy az egyszeri 87a-
basnal az anyag lee:sé-sét a minimumra c¢Sok-
kentették, tehat ezalta] anyagot és 1d6t takari-
tottak meg a népgazdasig szamara. A leszabas-
nal a szabasz a kivételezett anyagért felelds,
annak atvétele utan egyénileg szamol el a fel-
hasznalt anvaggal A haszonanyagokat 0ssze-
rakva taroljak és azt a kisebb cikkek gyartasa-
nal beiktatjak.

Az ilizemben az energia-takarékossagi moz-
galom 1s meg van szervezve. Gépeiket 100%-ig
nasznaljak ki és a vilagitast esak a sziikséges
esetekben veszik 1génybe. |

Az Elplﬂir:, 4-1 felajanlasok folytan az uzem-
ben o0t Gy uJitast vezettek be.

Globalisan az iizem az alabbi eredményeket
erte el:

Felajdnlas termelés emelésére: 70.000 F',

teljesites: 143.000 F't,

anyagtakarékossagra: 11.000 F't,

teljesites: 13.500 F't,

D ujitas bewvezetésére 6.000 F',

teljesiteés: 6.000 F't.
Kiemelkedo brigadteljesitmeények:

Magdus Pal gépmunkas 19994

Szerp Karolyné s.-munkas 186 %

Pataki Gyula, gépmunkas 167 %

1fj. Sandor Pal szabasz 154 %

Kiemelked6 briagdteljesitmeények:
Petofi-brigad (kiils6 anyagmozgatok)

6 16, atlag , 9290,
Ifjin Garda- brigad (asztalos) -
o 'fo, atiag 174%

o il O



Konyvismerteteés

J. Aralicsev: A folyamatos termelés bevezetése

A lhhanozovol vagongyar kollektiviaga volt az
egyik kezdeményezoje amnnak a szocialista
munkaversenynek, mely célul tiuzte ki az otéves
terv harmadik évének hatarido elott vald tel-
j@SitéE'ét.

A munkiaverseny resztvevol becsiilettel tel-
Jesitették vallalt kotelezettségiiket.

Kz a konyv arrol szamo! be, hogyan sike-
rilt a munkaverseny és a sztahanovista kezde-
menyezeés folytan a nehézségeket lekiizdeni, el-
erml g gyvartasi folyamatok teljes atszervezését
és az 1j technikia alkalmazasaval megoldani az
atmenetet a folyamatos termelégsre.

1946-ban a népgazdasag azt a feladatot
tuzte ki a lianozovol gyarnak, hogy alljon at az
eddigi vagonjavitd munkakrol teljesen fémbol
kieszult hegesztett vagonok tomeges gyvartasara.

Az iizem kisipari berendezése és dolgozoi-
nak Kkisipari beallitottsaga folytan nem lat-
szott alkalmasnak erre '‘a nagy ({feladatra,
hianyzott a sziikséges helyiség, a berendezés és
nem volt kidolgozott gyartasi rendszer.

HKzeket a problémakat és nehézségeket a
oyar dolgozoinak kellett megoldaniuk.

Nem volt elég néhany ‘10 gép beallitdsa,
hanem az egves mihelyeket is at kellett tele-
piteni, mert csak a gyartas folyamatos terme-
lesi vonala biztosithatja az alkatrészek és a
vagonok leggazdasagosabb eloallitasat.

Meéretszabvanyositas utjan létre kellett
hozni az alkatrészek kolesonos Kkieserélhetoseé-
o6t. Nemesak az egész tizemet kellett atallitani
a nagy feladathoz technikai vonalon, hanem a
dolgozoknak lélektanilag is at kellett alakulni,
akik megszoktak évtizedek soran a javitasra
szoruld vagemnok 1illeszto, foltozo, bar a maga
nemében kitiné munkajat, de éppen ezért ke-
veset értettek a folyamatos tervszeru gyari
munkahoz, mely elé 1j feladatuk allitotta oket.
Az elso év komoly rafizetiést jelentett a nép-
gazdasagnak, de g harmadik évben miar a szor-
galom és erds akarat, a szocialista munka-
verseny megszervezese oda vezetett, hogy a
ovar 1do elott teljesithette wvallalt kotelezett-
Ségét.

Kezdetben a faipari részleg volt a gyvar leg-
rosszabb tizemrésze. Minden vagonhoz 24 drb
nagyméreti ablak, ugyanannyi kismeéretii szel-
10z0 ablak, roppant sok ilohely, fekivohely és
egyéb mubutor jellegti berendezés kellett. De a
faipari részleg, teljes lemaradottsaga folytan
még részben sem tudta teljesiteni a feladatokat.
Uj gépeket, ijabb asztalosckat allitottak be, de
ez nem seglitett a lényegen.

A parttitkarsag ilésén a faipari osztaly
vezetoje Kkijelentette, hogy addigi mig az 1uj,
tervbe vett mithely el mem kiésziil, nem tudja a
termelést fokozmnai. |

A part és a gvarvezetoség nem osztotta ezt
a felfogast, hanem kiprobalt kommunistakkal
frissitette fel a faipari részleg pariszervezetet.
Ezek nem is voltak faipari szakemberek, de
banni tudtak az emberekkel és szervezokeépesse-
gitk folytan mlagukkal tudtak ragadni és telje-
sen atalakitani a régies munkiametédushoz szo-

kott régi embereket. Kz hozta meg a sikert,
eppen a legrosszabb keresztmetszetnél, az ablalk-
ovartas-részlegnél. A hir gvorsan bejarta nem-
csak a faipari részt, hanem a gyar egyéb mi-
helyeit 1s.

A faipari dolgozék sikere és nagyobb ke-
resete napi téma lett a gyar minden dolgozoja-
nak a esaladjaban. Ez versenyzesre keésztette a
oyar tobbi részlegének dolgozoit és kialakult a
folyamatos munkarendszer olyan tokleletesen,
hogy az elsd veszteséges év utan a tervet mar
rendszeresen tul tudjak teljesiteni.

De az eredményekkel soha nem szabad
megelegedni, hanem azokiat tovabb kell fokozni,
mert csak igy jutunk elére. Ujabb és 1wjabb
munkamodszerek kidoleozasa és  bevezetése
1ijabbh sikereket 1gér. Az amyagvalogatas uj
modszerével, a szabasnak a szaritas elott valo
elvegzésevel, most mar sikeriilt a hasznalhatat-
lan esomos, goesos anyagot a tovabbl megmun-
kalasbhol kiejteni.

1948 majusaban 13 vasuti koesi famunkajat
tudtak elkesziteni. Kz a mennylisée ugyvan azon
¢v oktoberében 25 vagonra emelkedett.

De nem elegend6 esak a mennyiseég emeliése,
a minogéget is allandoan javitani kellett.

Ennek a célnak a szolgalataba allitottak a
curun osszehivott partértekezleteket is, ahol a
vezetOk atbeszélték a tovabbi teendoket. Mero-
eszkozOket, sablonokat alkalmaznak, amelyek
a munkat pontosabba teszik és a selejtet esok-
kentik. Ropecédulas ntasitasok fokrol-fokra emel-
ték a gvar minoségi és mennyiségl termelését.

Mesterek, meérnokok és fizikai dolgozok
tervszeru kutatd egviittmukodese azt eredme-
nyezte, hogy a faipari részleg megérdemelten
foglalta el az oOsszgyari szoclalista munkiawver-
senyben az elso helyet. -

Most mar.- a 10 legjobb asztalosbol segito-
brigad alakult, akik munkamodszeriiket a gyar
egyvéb részlegeinek is atadjak.

Es rovidesen az egesz gyvar kollektivaja a
famegmunkalokk mnyoman meggyozodik arrol,
hogy szakitani kell az eddigi régies, elavult
munkamoédszerekkel és az ujszeru gyartasi elja-

rasokra kell attérmi.

A fémalkatrészek kolesonos kieserélhetosége
megszokott dolog, mert ezt a kérdést a technika
megoldotta. |

A faipari alkatrészek cserélhetosége azon-
han egészen ujszerdi, az még nines kidolgozva.
Mégis sikeriilt ezt a kényes kérdést is megkoze-
litoleg miegoldani.

Kidolgozzak az erre vonatkozo szabvanyo-
kat, tiiréseket. Tanulmanyozzak a befolydsolo
tényezOket, Kkisérleteznek és tapasztalatesere,
technikai megbeszélések tutjan megoldjak ezt a
problémiat is.

- A fokozodé termelés sok faanvagot igényel.
A természetes szaradis évekig tart. Erre nines
id6, de mée a heteket igénylo kiilsd hevitessel
vald szaritas sem tudja megoldani @ gyartmany
clkészitésehez szitkséges anyagminoseget. 1gy
jutnak el a nagyfrekvencidaju darammal valo
szaritashoz.
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Bar ezzel a szaritasi rendszerrel mar a hé.
~boru elott kisérleteztek a Szovjetunioban, gya-
korlati alkalmazisa esak most kezdédhetett és
a lianozovol gyar egyike az 1t toroknek, ahol ezt
gyakorlatilag megvalositottak. Ezt a problémat
15 egy elektromérnok utmutatiasa alapjan a fa-
ipari osztaly oldja mieg.

Puhafanal a szaritas nagyon hamar sike-
‘rult és 1 nap alatt szaraz volt a fenyé. De a gya-
rat f0leg a tolgy szaritisa érdekelte. Sok anyag
es sok faradsag ment veszendébe és mar ott tar-
tottak, hogy abbahagyjak az eredménytelen Kki-
serleteket, amikor rajottek arra, hogy 25% viz-
tartalomig a tolgy szaradasa repedésmentes,
csak azon alul kezd a magas frekvenciaju kam-
raban repedni, Ha 25%-nal kiveszik az anya-
got és rendes szaritokamraban tovabb szarit-
Jak, az eredmény j6, 18—19 nap alatt jutottak
szaraz tolgyhéz 50—60 map helyett ezzel az el-
Jarassal, Az eredmény akkor lesz kielégitd, ha
5 napra lerovidithet6 a szaritas. A lianozovoiak
a kisérleteket tovabb folytatjak.

A nagyfrekveneciagi aramot felhasznaltik a
szerszamok edzésére és azt tapasztaltak, hogy
az 1lyen edzést szerszammal megmunkalt fa-
anyag sokialg ellenall a baktériumgombak pusz-
titdasanalk.

Megtanultak azt is, hogy ilven arammal a
fanak kiilonbozo arnyalatokat adjamak, ami
feleslegessé tette a viedofestést.

A lmanozovol nagyfrekvenciasok eredmé-
nyeit hamarosan atvette az egész szovjet ipar.

Ahogy a faipari rész tokéletesedett, ugy a
gyar [tOobbi részlege is fejlodott a futoszalag-
rendszertt temelés felé.

A miuvelettervezok esak a gyakorlatbhan jo-
hettek ra az egyes folyamatok racionalizalésima,
mert a gyar szuk helye és a toldozgatias nem
engedte a fejlodést mendszeresen kialakulni.
Meégis két év alatt egy javitémiithelyboél folya-
matos termeléestt wvagongvarat tudott beren-
dezni a szovjetember szivios akarata.

Nemesak a gyar lett mas, hanem az embe-
rek is. A gyar sikere lelkesiti a dolgozékat és
), mereész tettekre buzditja. Ujitdk és az egész

-gyar kollektivaja azon gondolkozik, hogyan

lehetne a munkiat még fokozni, javitani.

Minden szovjetember megérti, hogy a ter-
melés emelkiedésébol szarmiazé megtakaritas és
a techmnologia megjavitasa az egész szovjet, nép
életszinvonalat emieli. .

Itt elmondhatjuk, hogy a gyozelem kiviva-
sahoz eros akamat, a gyozelembe vetett torhe-
tetlen hit és az onmagunkkal wval6é elégedetlen-
seg szukseges.

Hegyseges kiép tarul elénk Aralicsev konywve
olvasasakor, egy gvar alkotomunkéjat latjuk.
melyben kifejezodnek a haboru utani sztalini
otéves tervek i1zgalmas és tanulsiagos napjai.

Cs. S.



A faipari géppark korszerusitése*

Kilonds tekintettel a Minisztertanacs takarékossagi hatarozatéra

CSAKANY SANDOR

Vastagsagi gyalugep

Komolyabb teljesitményii iizembe, 1. esak
olyan vastagsagi gyalugép allithaté be, melynél
a késtengely meghajtasa s az elotolast biztosito
meghajtas egyoldalon vian, mert ekkor felesle-
gessé valik az elotét, 2. amelynél az asztallap
négy kiils6 prizmas utanallithaté vezetékben
szupportszeriien van agyazva, 3. biztos muiko-
désiit dorzskuplungos elotolaskikapesold szerke-
zete legyen, A gépnagysagok 400—1100 mm-ig
100 mm-es emelkedéssel késziilnek. Nalunk a
legtobb gép 700 mm széles, az épiiletasztalossag
szokasos mlérete az 5—600 mm szélességili, a
batorasztalossaighan a 800 mm-es a kedvelt szé-
lesség. Miota az enyivezeft lemez és a panel az
asztalossagban erosen tért hoditott, a szélesség
nem nagyon fontos, altalaban 500 mm-en feliili
gép a legtobb tizem szitkségletét kielégiti. Atala-
kitasa konnyli, ha a ecsapagyvhaz csavarokkal
van a géptestre erositve. Ilyenkor a csapagy-
hézakat golyoésra cseréljilk ki és a gép maris
nagyteljesitményivié teheté. Meghajtasa a
geptestre épitett himbara szerelt motorrdl
torténik, de J6 megoldast ad egy szogvas-
keret 1s, amelyre a motorfeszitosinekre sze-

reljik és a gépet ugvanarra a keretre
felesavarjuk. A meghajtast itt is ékszij
eszkozli, erosziitkséglete, az el6tolast is  be-
szamitva, 12—1,5 HP 100 mm késtengely-

¥ A FAIPAR 3. szamaban megijelent oiklk folytatasa.
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hosszra és 10 m elotolast alapulvéve. Az el6-
tolasi sebesseget o000 koriili percenkénti fordu-
latnal 120 mm atméréji kétkéses tengely eseté-
ben 10—12 m-ig fokozbhatjuk, mig négykéses
tengelynél 16—18 m-ig. Nagyon fontos a kés-
tengely tokéletes kiegyensilyozasa és a késélek
pontos beallitasa. A gép szélességét keskeny
darabok gyalulasa esetén nem hasznalhatjuk
ki teljesen, mert minden régi gép, s6t a modern
gépek legnagyobb része, még mindig osztatlan
behuzohengerrel kiésziil, igy barmily széles is
a gyalugép, biztonsagosan legfeljebb csak két
darabot tudunk egyszerre adagolni. Az osztott
behtizohenger viszont az épitési nagysaga miatt
altalaban nem épithetd be a régi gépekbe. Fa-
visszaverodést meggatlo szerkezet azonban min-
den gépre felszerelhetd, ami ha a teljesitmiényt
nem 18 emeli jelentésen, a dolgozd testi épségét
vedi.- A vastagsagi gyalgép is aranylag egy-
szerti eszkozokkel korszeriisitheté és teljesitmé-
nye, ha a tengelyét is kicseréljiik, eléri a leg-
korszeriibb gép teljesitményét és koltsége még
a beszerzési ar 20%-at sem éri el.

Vertikalis marogép

A marogép atalakitast legegyszeriibben az
egesz szupport kieserélésével érhetjiik el. Tlyen-
kor egy darab uj nagy golyéscsapagyas ontott
szupportba a szijtarecsaval egydarabbol eszter-



calt marotengelyt épithetiink be ékszijas kivitel-
“ben, akar tobb sebesgégre. A moatortartot  a
szupport bels0 oldalara szerelhetGen képezziik
ki, hogy a szuportal egyiitt
A motortarté ragé vagy csavar segitségével

az ékszijat allandéan feszesen tartja. A
motor 1lyen esetben fiiggblegesen wvan fel-
szerelve, lépesos ékszijtaresaval a fordulat-
szam valtoztatasanak megfeleloen. A  betét-
ors0k kuposan illeszkednek a mmaroéten-

gelybe, beszoritasukat és kiemelésiiket hollandi
csavaranya Ttorgatasaval menetdifferencia esz-
kozli. A mar6gép csapagyazasanal iigyelni kell
a Telso csapagy méretezésére. A legmegfelel6bb
csapagymeret a kozépnehéz sorozat H55—60 mm
furatu kétsoros csapagya. Ez a tipus elbirja az
0000 koriili fordulatot és elég erds az egyoldala
1génybevétel elviselésére. A zsirozas itt nagyon
fontos, a por behulliasa ellen jo védelmet ad a
tengellyel veleforgdé és az egész csapagyhazat
burkolé porvédé sapka.

A marégépen igen valtozatos munka készit-
heto, megfelelé szerkezetek birtokaban, ugy,
hogy igen hasznos gépe a faiparnak. Egyoldalra
dolgoz6 mardk és késfejek sth. foghatok fel a
gyuris betétorséora, mig a sliceces orsoba, vagy
szogletes késfejre, simakések foghatok fel. Ha
tengely mellett dolgozunk, akkor mindig hasz-
naljunk golyoscsapagyas ditkozdgytirit, mert a
fix iitkiozé égeti a fat és a munkadarabot ki-
kapja a dolgozdé kezébol. Atalakitiasa ennek a
gépnek is aranylag egyszeri és nem nagy kolt-
seggel jar, korszertsitve eléri a legmodernebb
gép teljesitményét, ha esapagyvait rendben
tar tﬂ' Wlk

Hosszlyukfiarogép

Usak olyan hosszlyukfarogép alakithatoé at,
melynél a mélyité mozgast szupportban mozgo-
tenigely viégzi, tehat az aszbalszerkezet csak ma-
gassagban és jobbra-balra allithaté. Ilyen gép-
nel a szupportrol a esapagyhazakat eltavolitjuk,
a szupportot legyaluljuk és egy 3 HP, 2800 for-
dulati alacsony épitésii zart motort szereliink,
melyre mar gyarilag megfelel6 0—20 mm-ig
nyilé furétokmany van szerelve. Igy egy beépi-
tett motortt hosszlyukfirogéphez jutunk, mely
teljesitményét illetve, egyenértékii a legagabb
tipusi gyani ) géppel, kdltsége pedig annak
209, -4t 'sem éri1 el.

Lancmarogép

Kzen gépnél is esak a landkeréktengelyt kell
golyésra atalakitani és 2800 fordulat mellett
ugyvanazt a teljesitményt érjuk el, mint a beépi-
tett motor legmodernebb gépénél.

Fontos, ha a gépnél eredetileg nem volt a
lame felmemetelkor leallithato Ggy ezt az egy-

szerii atalakitast a (korszertisitésnél poédtoljuk,

hogy a lane ne melegedjen az orokos forgastol.
Négyiejes kelelogep

Az épiiletasztalossag és a vagdéngyartas
egyik legfontosabb gépe. A legjobb méret a
180—250 mm keésszéelesség, mert ez a frizkelelé-
sen feliil a hajopadldo megmunkalasat is eszko-
molnl tudja. RedOomyibk és szegélylécek gyarta-

emelkedhessen.

sara 80—100 mn széles gép a megleleld. Gyfiris:
kenesii gép konnyen atalakithaté golydscesap-
agyasra. Az atalakitas torténhet tgy, hogy a
meglévo gyturtiskenési csapagyhazakba illeszt-
Jik a meglelel6 méretii golyoscsapagyat, ha ez
nem elegendé nagysagu a golyoscsapagy befo-
gadasara ,akkor a csapagyhazat legyaluljuk, ]
nyers csapagyhazat ontetiink, azt a ecsapagy-
tartoontvényhez gutogénhegesztéssel és csava-
rokkal hegesztjilk és mint nyersontvényt ke-
zelve, a felfekvés alapulvételével megmunkal-
Juk. Kisebb oOntvényeknél, mint a vertikalis
fejeknél, legolesobb és eélravezetdbb 1) ontveé-
nyeket alkalmazni, mert ez jobb és olesébb meg-
oldas, mint a sok munkat igénylé és megalku-
vast feltételezd toldozgatas.

A késtengelyfejek levehetok és altaliban
rovid kiaviteliek, azért leghelyesebb a korszerii-
sitésné]l e fejeknek ugjal wvalé pétlasa, miker is
a régi fejek helyett megfelelé nagysagiu és
késszamu fejet alkalmazva, az eredeti teljesit-
meény haromszorosat is elérhetjiik. Baj esak az,
hogy 0t meghajtott tengelye van, azért az el6-
tetet csak egész komoly befektetésti korszertisi-
tésnél hagyhatjuk el. Az ot fej kozil, ketté
jobbra, harom balra forog, igy ékszijat sem
tudunk alkalmazni, legfeljelbb a motor és az eld-
tét kozott, de természetesen ez is komoly ered-
meény. Ellenben 06t megfelelé himbara szerelt
motor alkalmazasa esetén, az elotét kikiiszobol-
het6 és ékszijas meghajtast adhatunk. Ilyen
esetben a felso tengely meghajtasara kb 4 HP-s.
2000 koriili, az alsé tengely és az oldaltengelyek
meghajtasara 3—3 HP-s, 8 a behtzas meg
hajtasara két HP-s motor alkalmazandé. A

fels6 fej fordulatszama, illetve keriileti sebes-
sége 20%-kal tiobb legyen, mint a tobbi dolgozbd
tengelye, mert ennek a munkajanak kell a leg-
tisztabbnak lennie. Minden dolgozé késten-
gelyvre fogott késnek a ltengely-, vagy késfej el-
mozdulasaval adhaté finom beallitastinak kell
lenni, hogy a késbeallitas gyors és megbizhat6
legyen.

Otfejes csapolégép

Legmegfelel6bb méret a 150—200 mm kés-
tengelyti gép. Az épiiletasztialossag egyik leg-
fontosabb gépe. A két vizszintes fej késziti a
csapot, a két fiiggdleges az alalapolasit (Uber-
sdhiebet), a kiilonallo a rézset (Sehlitzet). A
fejek kiései nem tamadjak egyszerre az anya-
got hanem ferde elhelyezkedés folytan hamozza
a csaprészt, s az elovago biztositja az éles sar-
kokat. Csak az a gép alkialmas atalakitasra,
melyné] az elotétek magara a géptestre vannak
épitve. Ami az atalakitasnal all a négyfejes
kelelore, ugyaniaz all az otfejes esapologépre is.
Itt is minden dolgozo6 tengely  feltétleniil golybsra
alakitand6, ugyantgy a raépitett eldtétek is.
Ahol ékiszij alkdlmazhato, ott ékszijat kell alkal-
mazni, ahol mem, ott a szijesuszas csikkentése
érdekében golyoOscsapagyvas szijfeszitoket hasz-
naljunk. Igy a gép teljesitményét és iizembizton-
sagat emeljiik. Egyébként a esapolégép a esap-
darabok megmunkalasara szolgal, a megmunka-
lando hossz a fmzek hosszanak kb. tized része.
ugy, hogy legritkabb esetben okoz szilk kereszt-
metszetet.

127



Haromhengeres csiszologép

Szandékosan hagytam ufolsénak a harom-
hengeres csiszologépet, mert annal nem jelent
elonyt a golyosesapagyasra valo atalakitas. Az

ott alkialmazott csiszolopapir nagyobb keriileti

sebességet, mint 25 m-t nem bir el, igy a jo fel-
fekviésti gytlirtdskenésii esapagy a razkodtatast
kevesbbé adja at, tehat a esiszolas eredménye
még jobb. Fonltos kovetelmény esak az, hogy a
hengerekre a 60 em széles tekerecsesiszolopapir
spiralisan legyen felfeszitheté és a esiszolo-

tengelyek forgéomozgason kiviil még alter-
nativ ide-oda valé mozgast 1s végeznek.
A legtobb régirendszerii hengeres c¢siszolo-

gépnél a hengerek alsé elrendezésiiek ¢és a
behnuzoszerkezet wvan feliil. A moderm gé-
peknél a helyzet forditatt, ott a ecsiszold-
hengerek fels6 elrendezésiiek és a behtizoszer-
kezet also elrendezésii és altalaban végteletni-
tett recés gumiheveder végzi a fa behmzasat,
szemben a régi gépekkel, ahol a behtizast gumi-
rozott hengerek viégzik.

A modern és a régi csiszologépek tel;jesmto-
képességében nagy kiilonbség nines, mindossze
az, hogy a papircsere a modernnél valamivel
konnyebb és lényegteleniil kevesebb erét igé-
nyel mert a modern ecsiszologépek egy része
gorgosesapagyas kivitelii. Porszivo alkadanazasa
nélkiill nem hasznalhato.

i felsorolasbél] lathatjuk, hogy az aranylag

. 40—50 éves gépek kis korszertsitéssel, a
modern gépekkel teljesen egyenértékii gépekké
tehettk, a koltség pedig az ) gép beszerzési
aranak 10—20%-at teszi ki. Igy abbdél a meg-
takaritasbol, hogy nem dobjuk el a régi gépet,
hanem wmazt korszerisitjiik, és mem hozunk be
draga kiilioldi gépeket, minden iizem megkap-

hatja a legtobb tizembdl hianyzo szarité, por-
szlvo és tramszpontberendezést, ami minden-
esetre gazdasagosabba teszi a korszerisitett
uzemet, mintha a legkorszertibb gépekkel volna
felszerelve és mar nem telne szarito-, porszivo-
es transzpontberendezésre, ami nélkiilozhetetlen
kelléke egy racionalisan dolgozdé folyamatos
termelésti iizemnek.

A felsorolt 18 db. modern faipari gép kiil-
toldrol behozva tobb mint 500.000 forint, mig a
korszertisitése ennek az 50 éves dizemnek 100.000
forintba sem keriil. Igy a meghakmités OSSZ-
szege bOoven fedezi a szaritOkamra és egyéb
fontos berendezések létesitését. Azonkiviil az
orszaghol kiment pénz a gazdasagi élet veér-
keringését gyengiti, viszont az 1tthon Kki-
lzetett munkabér, a gazdasagi életet tap-
lalja. Az atalakitas gyorsan eszkozolheto,
mig kiilfoldrsl sok idébe telik, mig a gépek be-
érkeznek, Masrészt az atalakitas a gépeknél
azert 1s fontos, mert ha csak kétszeresére eme-
lem a gépek teljesitményét, a munka fele idd
alatt lesz kész. Egy miiszak beiktatasat ki tud-
Juk kiiszobolni, illetve egy 1) miiszak beikta-
tasaval az eredeti teljesitmény négyszeresét
erjiik el.

Fenti példank szenint 13 géppel felszerelt
uzemet wvéve alapul, gépenként két munkast
szamitva, a munkaidomegtakaritas évente egy
muszakban 213 X 8 X300 2 60.000 munkadra
fele = 30.000 munkladra, — két miiszaknal a
megtakaritas 60.000 munkaodra. _

A szijveszteség megsziinése és a nagyobb
keriileti ero alkalmazasa, eltédkintve egyéb elo-
nyoktol, — aramban is 309, megtakaritast jelent-
Igy a gépek korszertisitiése lmmonjdottan takareé-
kossagi kotelesség,




Konyvismertetes

A munkamodszeratadas kérdé-
serol. Az 1951. évi feszitett terwv
teljesitiésenelk egyvik legfontosabh
alapja a munkawvallalok szalkmai

tudasanak fejlesztése, fejlettebb,
1) modszer bevezetése, korszeri

technika alkalmazasa. A Szovjet-
Jetunid példaja alapjan az also-
kaderek  szakmai  loktatasanal
egyvre nagyvobb meértékben tériink
at mi is  a munkamodszerat-
adasra. Hzen a terilleten azonban
meg sok a zavar a vallalatoknal
és igen sok helyen mem tudjak,
mi a teendo.

A Konnytipari Kiado kiadasa-
ban a napokban -jelent meg End-
rei Walter Guyorgy, Jakab Ist-
vanné és Szabé Dénes A munka-
-modszeratadas kérdéseirdl” cimii

konyve, amely ezen g téren siet
a vallalatok segitsegere ¢és rend-
szerezetten targyalja a munka-
modszeratadas kérdéseit.

Ertékes fegezetei a konyvnek a
munkamodszer eszszerusitésérol,
toviabba a Kovaljov mérnok mod-
szererol irt cikkek.

Ujszeru a munkamodszeratadas

targyalasi’  modja. Eldszor a
munkamodszeratadas kiilonbozo
formait ismertetik, Baljaszov

szovjet tudos utmutatasa alapjan
egy sztahanovista-iskola tanter-
vet is kozlik. Majd vallalati szin-

ten reszletesen - targyaljak az
nzemi muszaki munkavallalék

(vallalatvezetd, miiszaki vezetd,
idomérs sth.) feladatait és teen-
doit. Fzen a téren a szerzdk 1ht-
toro munkat veégeztek, mive]l a

konnytipar teriiletén a vallala-
tok wezetdi a legtobbszor nem

ludtak helyesen megszervezni es
beinditant a szervezett munka-
modszeratadast. A konyv az ok-
tatas helyes megszervezésére is
gyvakorlati atmutatast ad és ilyen

T O;I'f:m.é,ib-a;n nielkiilozhetetl en - az
alscdkaderek szakoktatasanal.

Kiilon érdeme a konyvnek a
munkamodszeratadas politikai
alatamasztasa, mert ezaltal min-
denki megismeni a munkamdd-
szeratadas politikai jelentoségét
es ezzel fegywvert ad az tizemi nép-
nevelok kezébe. amivel lehe!gvé
valik a dolgozdk korében a mun-
kamodszeratadas kiszélesitése.

Sziikségesnek tartanank, hogy
a konyvet a vallalatok gondosan
attanulmanyvozzak, kiértekeljék
uzemi Osszejoveteleiken és gva-
korlatilag is felhasznaljak a mun-
kavallalok oktatédsanal az otéves
terv teljesitésének érdekében.

J. 1.
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a_Magyar Tudomanyos

Neépgazdasagunkban és tudoma-
- nyos eletiinkben szamtalan olyan
probléma merul fel,  amelvnek
‘megoidasahoz matematikai mod-
szereXx sziikségesek, A matema-
tikai modszerek aikalmazasa igen
gok esetben nyujt mélyebh bete-
kintést gyvakorlati problémakba
és segiti elo. ezeknek 'a problé-
maknak eredményes megoldasat.
A matematikai mo»dsznerfek alkal-
mazasa ‘az ipar leg]\iilimbijzﬁbb
teruhetam a fterme'és mennyisegl

-minosegi emelését, sok koltség
es fa.r.a.dtaag megtakaritasat teszi
lehetova.

A matematikai kutatasoknak
s a nepgazdasag. valamint a ter-
meeszettudomanyok -  gyvakorlata-
nak a mulitban nem volt elég szo-
rog kapesolata ahhoz hogy a ma-
tematikai modszerek kello fel-
hasznalasar lehetové tegye. A szo-
clatizmus - épitése megkoveteld,
hogy ezen a vonalon 1s megte-
remtgitk az emélet és gyakorlat

SZOTOS  eleven 6« ereﬂdmluwle-, kap-

esolatat.

Ennek a célnak a megvalosila-
sat jelentos lépes el vitte elore a
Magyar Népkoziarsasae  kor-
manyanak 155/1950/VI. 3. M. T.

sz. rendelete, amely létrehozta a

Magyar Tudominvos Akadémia

Alkalmazott Matematikai Intéze-
tet. Ejnn&k az intézménynek fe!-

* Bekiildott kozlemény

rF s ¥

Tajekoztato?®

adatg most mar az a ka,lm'azot
matematikai tudomanyok muve-
lése, eredményveinek a néepgazda-
sagi termelées és a tudomanyos
munka fejlesztésére valdo felhasz
nalasa. a népgazdasag és a tudo-
manyos elet altal felvelett mate-
matikai problémak megoldasa.
Az Alkalmazott Matematikai
Intézet kizardlag allami szer-
veknek — espedig dijtalanul —
all rendelkezésére, malematikal
vonatkozas = problémaik  elvi
megoldasara, utmutatassal szol-
gal az eredmények @gvakorlati
felhasznalasara vionatkozolag,
Megjegyvezziitk. hogv = sablonos
szamitasokat. mmenviben azok el-
vegzése kiilonleges szaktudast
vagyv  segédeszkozoket nem igeé-
nyel, az Intézet nem - vallal el
de lilyen szamitasok egyvszeriibb
elvegzésere vonatkozolag is ad
s;z-aktanaesat

Szaktanicsot nyu,]t tovabba az
Intézet olyan kéndések eldonté:
sében, hogy az iizemek, intézetek.
intézmények sth. munkajaban
eloforduldo modszerek. eljarasok,
problémak targvalhatok-e ma.e-
matikail modszerekkel, illetve. ma-
tematikal modszerek alkalmiazasa
adott esetekben eredménnyel ke-
csegtet-e, :

Az Intézet Jelenl@g az alabbi

osztalyokra tagozédik: I, Mecha-
nikai és szilardsaglani osztaly

- hliivalalukban, {izemiikben,

Akadémia Alkalmazott Matematikai Intézetének mukodeéserol

&

(osztalyvezeto: Egdrvary Jend).
2. Veagyipari osztaly (osztalyve-
zeto: Fenyo Istvan)., 8. Valoszi-
nuségszamitasi és  matematikai
:,taﬁb'ztika'l osztaly (osztalyvveze-
t6: Rényi Alfréd). 4. Biztositasi
es pazdasagi matematikai osz-
taly (osztalyvezeto: Vineze Ist-

van). 5. Numerikus és grafikus
moédszerek 0sz. alva (osztalyve:

zeto: Hajos Gyorgy). -
Az Intézet rende.kezézére mar
is s«zép szamban allamak mate-
matikai g@épek: kézi_ és elekiro-
mos szamolégépek, planiméterek.
harmonikus analiza.or, Stieltjes-
planimeéter, pantograf, sth. ame-
lyek szama az otéves terv folya-
man Jelentosen ki fog boviilni,
Nepgazdasagunk és tudoma-
nyos ¢€leiiink fejodésének gyor-
sabb iiteme, oOteves: terviink mi-
el6bbi teljesitése érdekében felhiv-
juk Olvasdéink -figyelmét, hogy
intéz-
meényiikben elofordulé probléma-
kat a matematikai modszerek al-
kalmazhatosaeca szempontjabol
tegvek 1jabb biralat targyava és
oly kérdeésekken, ahol latjak.
hoay ez sziikséges. mrdul*ranaik
kiérdéseikke]l m Magyar Tudoma-
nyos Akadémia Alka.lmazott Ma-
tematikai Iniézetéhez, KEzzel se:
gitséoget nvujtanak Intézetiinknek
hivatasanak teljesitéseben és ezen
keresztiill tudomanyos é'etinlk,
népgazdasagunk fejlodesének.




& 1V. kerulﬁtl tanaecs Musz&kl*
Konyvtara, Ujpest, Arpad-ut 66.

A TV. keritleti tamaes Ujpesten,
Arpadat 66. alatt megnylitotia
miiszaki kényviarat. Ujpest dol-
goz6éi a fidkkémywvtar [étesitésé
vel segitséghez jJutottak, hogy
smaktudasukat fejleszthessék. Az
olvagoknak a konvviarban a leg-
ujabb szakiredalcm, folyoiratok,
&zabadalmi leirasok, magyar,
oro:z ¢s mag nyelveken allanak
rendelkezésre. A . Dokumentacios
- Kozpont ralilfand{mn forditja a vi-
lag minden részén io]ymram’k-
ban megjelent wszakiroda mat és
eljuttatia a konyvvtarhoz., Sztaha-
novistainkmak,  élmunkascknak.
muszakiaknek ez a miiszaki aro-
dalom is'rendelkezesre all.



A ,ZADREV* Bitorgyar ujitisa

A csehszlovakiai Hoelesovban

mukodoé ..ZADREV® Dbiuitorgyar,
sajat kezdeményezéshol azt a fel-
adatot tuzte - ki maga e'é, hogy
az export butor onstlydnak csok-
Leniésével * érien el devizameg-
takaritast. A panelszekek sulyat
leesolkkentették gy, hogy az
ulésanyag belsejét tették kony-
nyebbé és a széktamlanal ped:g
egy uj ki onleges gyartasmodot
alkalmaznak. A kisérletek sze-
rint a megoldasok Kkifogastala-
nul sikeriltek.
A székek exporiijanal a szalli-
tas a koltségeknelk aranylag ma-
oas hanyvadat alkotja s az. elért
devizaosszegbol sokat kell rea-
forditani. A - ,ZADRKEV® butor
oyar kezdemeénvezése jo es kove-
tendo peélda! R. M.
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A Falparl Tud'rmanyos Egyesulet

1951. magus 12-énm, J.zamﬁratm d. a. 2 aﬁa/em:
Y. Reé.l_fanuda u 13—15. sz. alatt-tarfando

kézgyilésére

W&mrmd

1. Elnokl megnylto
2. Jelolobizotisag megvélasztésa
3. Titkar1 beszamolo
. Vita ' |
5. Uj vezetdség valasztasa
6. Hatérézati Javaslat

| | | A Fmpan{l‘udomany(}s Egyesulet
Pontos megjelenést kériink - ' elnoksége

N

MEGHIVO

A Falpam Tudomanyos Egyesiilet keretén beliil

1951. évi majus ho 2.-én, szerdan deélutan 5 orakor
A Lemezipati Szakosztaly vezetoseg valaszto taggyii'ésére, Bp.. V.. Rlefalhanﬂdd-u 13—18.
NAPIREND: 1. Megnyit6, Réth Karoly, a szakosz laly elnoke.

2. A szakosztaly elvégzett minkajanak és muuka:progvamm:janak mmer
- tetése, -Makai - Lch(}S a szakosztaly titkara. .

3 5 Jmelololmzzohbsag valasztasa, -

< 4. Vita.

5. Régi vezetosézr felmentése.

6. U] vezetiség v‘alfaszmaa

7. Bsetleges inditvanyvok,

Km'mk a ]Jesnlez1p4ar1 dﬂlﬂ*ozork pontos megjelenését. '-
FATE Lemezipari Szakosztaly vezetosege

A chipdr' Tudomanyos Egyesiilet keretén beliil
~ 1951. évi majus ho 8.-an, kedden dslutan 5 érakor
A Butompﬁam Szakosztaly vezetoség valasztd tageyviésére, Bp.. V., Realtanoda-u. 13—15

\TAPIREND 1. Megnyito: Bodogh Istvan., a szakosztaly elnoke.

2. A smkosztaly elvégzett munkajat és rnmnkhfpanm*mmmgat Lsme1te‘r1
Takiacs Jozsef,

3. J@lolmbtlzobhsag valasztasa,
4. Vita.
5. Régi vezetosér felmentése.
6. Uj vezetoség “vélasziasa.
7. Ksetleges inditvanviok,
Kerjiik a butodipari dolgozok pontos megjelenését,

=X - FATE Butoripari Szakosztaly vezetdsége
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